= Commander
= Empacadora automatica
Guia del usuario

o
©
@)
e
O
—
O
o
LL]
-
@)
O
@)
B e
D
)
O
@)
@
&

EDO

2 -



©Mettler-Toledo, LLC 2012
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METTLER TOLEDO®

Informacion del cliente Atencion: Retail Quality Manager - MTWR

Si tiene algun problema con uno de nuestros productos o publicaciones, o so6lo
una sugerencia para servirle mejor, llene este formulario y envielo a la direccion
que estd al reverso de esta pagina (porte pagado en Estados Unidos), o envielo
por fax al (614) 438-4355. Su informacion nos ayudard a mejorar el desempenio, MET
la calidad y el servicio de nuestros productos.

Nombre de parte / Producto:

NUmero de parte / Modelo: Fecha:

Proporcionado por:

Nombre del cliente:

Direccion:

Numero felefénico: NUmero de fax:

Sus comentarios sobre el desemperio, calidad o servicio:

No escriba nada abajo. Para uso exclusivo de METTLER TOLEDO.

Respuesta (cuando sea apropiado). Incluya el andlisis de causas fundamentales y la medida correctiva adoptada.

METTLER TOLEDO

1900 Polaris Parkway

Columbus, Ohio 43240

METTLER TOLEDO® es una marca registrada de Mettler-Toledo, LLC
©2012 Mettler-Toledo, LLC

Tear out and mail.
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INTRODUCCION

Esta publicacion se proporciona exclusivamente como guia para los individuos que hayan recibido
capacitacion técnica para dar servicio al producto de METTLER TOLEDO.

Escriba a la siguiente direccion para obtener informacion referenfe a la capacitacion técnica que ofrece
METTLER TOLEDO:

Mettler-Toledo, LLC
1900 Polaris Parkway
Columbus, Ohio 43240
(614) 438-4511

Aviso de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parfe 15 de las Pautas de la FCC y los Requerimientos de Radio-
Interferencia del Departamento Canadiense de Telecomunicaciones. La operacion estd sujeta a las
siguientes condiciones: (1) este dispositivo no puede causar interferencia dafiina, (2) este dispositivo
debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluyendo la inferferencia que pueda causar una operacion
indeseada.

Este equipo ha sido probado y se encontré que cumple con los limites para un dispositivo digital clase A,
consecuente con la Parte 15 de las Pautas de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar
una profeccion razonable contra interferencia dafiina cuando el equipo es operado en un ambiente
comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar frecuencias de radio vy, si no es instalado y utilizado
de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencia dafina a las
radiocomunicaciones. Es probable que la operacion de este equipo en un drea residencial cause
interferencia dafina, en cuyo caso se le exigird al usuario que corrija la inferferencia con gastos a su
cargo.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER REFINACIONES O
CAMBIOS SIN PREVIO AVISO.




Precauciones

LEA este manual ANTES de
operar o dar servicio a este
equipo.

SIGA estas instrucciones
cuidadosamente.

GUARDE este manual para
futura referencia.

NO permita que personal no
capacitado opere, limpie,
inspeccione, dé mantenimienfo
0 servicio, o altere ilegalmente
esfe equipo.

SIEMPRE DESCONECTE este
equipo de la fuente de energia
anfes de limpiarlo o de darle
mantenimiento.

LLAME A METTLER TOLEDO si
necesita partes, informacion y
Servicio.

/1\ ADVERTENCIA

ESTE EQUIPO DEBE RECIBIR MANTENIMIENTO
SOLAMENTE DE PARTE DE PERSONAL CALIFICADO.
TENGA CUIDADO AL HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y
AJUSTES QUE DEBEN REALIZARSE CON LA CORRIENTE
CONECTADA. NO TENER EN CUENTA ESTAS
PRECAUCIONES PODRIA RESULTAR EN LESIONES
PERSONALES O DANOS MATERIALES.

/N\ ADVERTENCIA

PARA PROTECCION CONTINUA CONTRA CHOQUE
ELECTRICO CONECTE CORRECTAMENTE EN UNA TOMA
CON CONEXION A TIERRA SOLAMENTE.

NO RETIRE EL POLO DE CONEXION A TIERRA.

/N ADVERTENCIA

INTERRUMPA TODA FUENTE DE ENERGIA HACIA ESTA
UNIDAD ANTES DE RETIRAR EL FUSIBLE O DAR
MANTENIMIENTO.

V|
Nl Y=} Y=

/\ PRECAUCION

ANTES DE CONECTAR O DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO
INTERNO O INTERCONECTAR EL CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO,
SIEMPRE INTERRUMPA LA CORRIENTE Y ESPERE AL MENOS TREINTA (30)
SEGUNDOS ANTES DE HACER CUALQUIER CONEXION O DESCONEXION. LA OMISION
DE ESTAS PRECAUCIONES PUEDE RESULTAR EN DANOS O DESTRUCCION DEL
EQUIPO O EN LESIONES PERSONALES.

& PRECAUCION

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS
SENSIBLES A LA ESTATICA.




Historial de
revisiones

Parte No. Fecha Revisiones

64063540 Rev 00 12/07 Nuevo manual en espafiol basado en la
Revision 01 de la version en inglés

64063540 Rev 01 07/09 Fusion GUI

64063540 Rev 02 3/11 Fusion 4.2, Linux

64063540 Rev 02 6/12 LLC change.

Desecho

hi¢

De conformidad con las exigencias de la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE), este equipo no puede
eliminarse como basura doméstica. Esta prohibicién es asimismo vdlida para los
paises que no pertenecen a la UE cuyas normativas nacionales en vigor asi lo
reflejan.

Elimine este producto, segun las disposiciones locales, mediante el sistema de
recogida selectiva de aparatos eléctricos y electronicos.

Si tiene alguna pregunta al respecto, dirijase a las autoridades responsables o al
distribuidor que le proporcioné el equipo.

Si transfiere este equipo (por ejemplo, para la continuacion de su uso con fines
privados, comerciales o industriales), deberd transferir con él esta disposicion.

Muchas gracias por su contribucion a la conservacion medioambiental.
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Capitulo 1: Sistema Commander
Introduccion

] Sistema Commander

Introduccion
La Commander de METTLER TOLEDO es un sistfema integrado de empacadora de
preempacado y etiquetado. La Commander consta de tres componentes: Empacadora
automatica modelo 648, mddulo de control de la Commander e impresora(s).

METTLER TOLEDO

. -
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Especificaciones

1-2

Commander (0648) Especificaciones

Especificaciones de

La presion del sonido calculado continuo equivalente en el
lugar de trabajo es de 74.4 dB. Pruebas realizadas en

nivel de ruido conformidad con la norma ISO 3746 (UNI 7712-AFNOR
S31-069)

Tamarfio de la

pelicula 13y 11 pulgadas

Paquetes por minuto

20 mdximo

Tamafio minimo de
bandeja: longitud

13 pul. pelicula - 5.11 pulgadas (130 mm)
11 pul. pelicula — 4.5 pulgadas (115 mm)

Tamafio minimo de
bandeja: ancho

5.11 pulgadas (130 mm)

Tamafio minimo de
bandeja: altura

0.5 pulgadas (12 mm)

Tamafio maximo de
bandeja: longitud

15.75 pulgadas (400 mm)

Tamafo maximo de
bandeja: ancho

13" pelicula - 10.7 pulgadas (273 mm)
117 pelicula — 9.3 pulgadas (235 mm)

Tamafio maximo de
bandeja: altura

5.25 pulgadas (133 mm)

Voltaje/Amperios

208 VCA/50-60 Hz
Alimentacién de 20 A/2350 VA (predeterminada)

Voltaje de operacion
inferna

75 VCA 0 100 VCA

Rango de
temperatura de . . . .
operacion 40°F a 70 °F (5 °C a 20 °C)
recomendado
v o)

Humedad 5% a 95%

No condensante
Peso de lo 600 Ib, 272 kg
empacadora
Peso de transporte 900 Ib, 408 kg

con 2 impresoras

Especificaciones de
nivel de ruido

La presion del sonido calculado continuo equivalente en el
lugar de trabajo es de 74.4 dB. Pruebas realizadas en
conformidad con la norma ISO 3746 (UNI 7712-AFNOR
S31-069)
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Encendido del sistema

Capitulo 2: Operacion
Encendido del sistema

Operacion

Hay dos interruptores de energia en la empacadora Commander. El interruptor de
energia de la empacadora (1) controla la energia hacia los componentes eléctricos de
la empacadora y hacia las impresoras. El inferruptor de energia del controlador (2) es
independiente del interruptor de energia de la empacadora y controla la energia solo
hacia el controlador. A confinuacion se muestran las ubicaciones de los inferruptores
de energia. Primero deberd encenderse la empacadora (1) y luego el conirolador (2).

B Retire cualquier objeto de las correas de alimentacion y mantenga las manos
alejadas de las dreas de alimentacion y descarga de la mdquina.

B Encienda (ON) el interruptor de energia de la empacadora (1). Levante la cubierta
y encienda el interruptor de energia del controlador (2). Revise la impresora o las
impresoras para asegurarse de que la luz LED en la parte anterior sea verde. Si no
es verde, abra la puerta y asegurese de que el inferruptor de energia de la
impresora esté encendido.

B Una vez que inicie la aplicacion de la Commander, presione el boton de arranque
(START) en el controlador (3). La maquina iniciard una autocomprobacion y las
correas y fransportadores se ponen en movimiento.

B Permita que la correa de sellado alcance la temperatura programada antes de
comenzar el empaquetado. Para ver la temperatura actual, presione el boton
"Empdra" en el controlador. Ajuste la femperatura si es necesario. La femperatura
aparecerd resaltada en azul si la correa estd fria y en rojo si estd demasiado
caliente. Cuando la correa alcance la temperatura asignada, el campo no estard
resaltado.
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Impresora 317

La LED de la impresora en la parte anterior de la unidad
indicard el estado actual.

La LED verde indica que la impresora estd lista.
La LED anaranjada indica que no hay efiquetas.

La impresora 317 tiene un interruptor de energia detrds de la cubierta lateral. Deberd
dejarse encendido para operacién normal. El inferruptor de energia de la empacadora
desconectard la energia hacia todas las impresoras.

317 Interruptor de energia

Si el controlador reporta un error de comunicacion de la impresora, usted pueden en
ocasiones borrar el error al apagar y luego volver a encender el inferruptor de energia.
En este caso, usted podria fener que reiniciar la funcién de la impresora en el menu de
operaciones (version 4.2 y posterior).

Operaciones

I > Anular transacc
[ > Verific etig
|/) Pbas de corte

[ > Medir etiqueta

[ > Lanzar aplic de usuario

(_E.mii;h) (\:olv;r-)
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Apagados automaticos

Apagados automdticos

La Commander estd equipada con fres (3) inferrupfores de inferbloqueo y un (1)

interruptor de paro, fodos los cuales detienen la operacién de la unidad si son
accionados.

Un interruptor de inferbloqueo se activa cuando se interrumpe la corfina de luz de

seguridad (ubicada en los sensores de seguridad de alimentacion); dos se activan si
se abren las fapas superiores del techo o de la correa de fransferencia; y el interruptor

de paro, ubicado en frente de la mdquina, se activa manualmente al presionarlo.

Inferruptor de
seguridad del fecho

Interruptor de
. A seguridad de

Sensores de seguridad la correa de
de alimentacién transferencia
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Interruptor de paro

Apagado normal

2-4

La Commander se detiene cuando se presiona el
interruptor de paro.

Una vez presionado, el interrupfor de paro debe
restablecerse antes de poder reiniciar la
operacion. Siga las flechas girando el interruptor
de paro en sentido de las manecillas del reloj.
Esto activa nuevamente el inferruptor. Después
siga las instrucciones en el controlador para
reiniciar la empacadora.

El interruptor de energia principal en la parte anterior de la Commander apagard la
corrienfe de los electronicos de la empacadora y de las impresoras.

El interruptor de energia del controlador estd separado del interruptor de energia de la
empacadora. El interrupfor de energia del controlador realizard un paro gradual del
sistema operativo. El sistema operativo también puede apagarse usando las funciones
Configuracién (Setup) — Paro del sistema (Shutdown System) en el confrolador.
Cuando use la mdquina todos los dias o durante un largo periodo, se recomienda lo
siguiente.

Para uso diario:

o Apague (OFF) el interrupfor de energia de la empacadora.
o Deje el interrupfor del controlador encendido.

Tiempo apagado prolongado (dos 0 mds dias)

e Apague (OFF) el interruptor de energia de la empacadora.
e Apague el interruptor de energia del controlador.



Capitulo 3: Cambio de pelicula
Instrucciones para el cambio de pelicula

3 Cambio de pelicula

Instrucciones para el
cambio de pelicula

El cambio de pelicula se hace con frecuencia. Una vez que esté familiarizado con la
magquina, el cambio se hace en menos de un minuto.

Para cambiar o cargar una nueva pelicula, realice los pasos siguientes. No es
necesario apagar la corriente hacia la Commander.

Abra la tapa superior.

Abra la tapa de la correa de
tfransferencia.

Levante la correa de transferencia
hasta la posicion de bloqueo
mediante la manija hasta que se
frabe en la posicion elevada.

Nota: Si la unidad tiene colocada
una impresora DayGlo, retire el

perno de bloqueo de la impresora
para que no obstruya el frayecto.

Suelfe el carrefe de la pelicula
mediante el pasador y gire el
carrete hacia fuera.

Sujete el carrefe y gire la rueda
manual en sentido contrario a
las manecillas del reloj para
liberar la fension.

Retire cualquier rollo de pelicula
vacio.
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Coloque el nuevo rollo de
pelicula de manera que la
pelicula se desenrolle desde
arriba y lejos de la maquina.

Inserte el nuevo rollo en el
carrete hasta que llegue al
disco de tope.

Apriete la rueda en sentido de las
manecillas del reloj para asegurar
la pelicula en el carrete.
Reenganche del carrefe de
pelicula.

Desenrolle la pelicula e inseértela
primero debajo del rodillo
bailador.

Continde desenrollando la
pelicula sobre los rodillos
curvos y hacia y a fravés de los
dobladores de pelicula.

Baje la correa de transferencia
levantandola primero mediante
la manija y usando la pestafia
en la palanca de bloqueo para
levantar la palanca.

Sujefe la manija con firmeza
para bajar la correa de
manera segura.

Cierre la fapa de la correa de
fransferencia.




Capitulo 3: Cambio de pelicula
Instrucciones para el cambio de pelicula

@ Tome la pelicula por la parte
anterior de la mdquina y ténsela

hacia arriba.

Mantenga la pelicula sujetada
mientras cierra la fapa superior.

T T — B Ta® | Peowan pasou
£00- s, prse bln il 26 Presione ol boton CORT PELen [ 234" | 003 | staes | 85107
Unidad lista, el controlador. mpeninea . Besede s pamanaeniosa [ 07113109

presione Iniciar.

PLU: 701 vidaestante  07/16/09 I
RIB EYE STEAK CHOICE X KG
RIB EYE STEAK CHOICE X #513470 | (oo I

Texto extra: 1] I —| Rewrap —| Glre siqueta ( -m)
La panfalla del controlador :

regresard entonces a la funcion €7 . Bl @
previa y la maquina queda lista Srmpoer cinoia
para usarse.

Peso total 0.00

Ejecutar tatal 50.00

Inspeccione la pelicula donde
estd tomada por la prensa de
sujecion central. La pelicula
debe estar centrada en la
prensa.

Si no estd, mueva el rollo de
pelicula en el carrete. Reinserte
la pelicula si es necesario.

Libere la pelicula de la prensa
de sujecion central presionando
hacia abajo sobre la palanca.
Regrese al paso 14.
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Capitulo 4: Bandejas
Colocacion de bandejas

4 Bandejas

Colocacion de bandejas

Una vez que fodos los componentes del sistema estdn encendidos y usted ha
seleccionado el PLU, proceda a colocar las bandejas de producto.

Si las dimensiones de la bandeja exceden las mdximas que permite la maquina, ésta
se defendrd en el modo de seguridad y rechazard la bandeja.

Las bandejas deben tener la rigidez suficiente y el producto debe estar confenido
completamente dentro de la bandeja.

Coloque la bandeja en la correa de alimentacion contra la guia negra en el lado
derecho para arrancar la maquina.

La colocacion correcta es cuando la uz roja del sensor (A) brilla en la esquina superior
derecha de la bandeja. Al mismo tiempo se escucha una alarma breve cuando la
colocacion es correcta.

Una bandeja debe pasar a fravés de los sensores Opticos antes de que el siguiente
paquete pueda colocarse y pesarse. Permita que las correas se detengan antes de
colocar la siguiente bandeja.
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Especificaciones de las
bandejas

Todos los productos deben estar completamente contenidos en las bandejas. Si un
producto sobresale de la bandeja, puede causar dafio.

Las bandejas deben fener la rigidez suficiente también para soportar el producto
adecuadamente. No puede haber agua u ofros liquidos en la bandeja.

Las dimensiones de las bandejas que usa la Commander deben estar dentro de los
siguienfes limites. Cuando la Commander se configura para pelicula de 11 pulgadas,
las bandejas de 10 x 14 son demasiado grandes para la pelicula y no pueden usarse.

Pelicula de Minimo Minimo Maximo Maximo
13" (mm) (pulgadas) (mm) (pulgadas)
L 120 4.7 400 15.8
w 130 5.1 273 10.7
H 12 0.5 127 5.0
Pelicula de | Minimo Minimo Mdximo Maximo
11" (mm) (pulgadas) (mm) (pulgadas)
L 120 4.7 400 15.8
w 115 4.5 235 9.3
H 12 0.5 102 4

Las dimensiones maximas permitidas seran menores cuando se use la mdquina con
la pelicula de 11 pulgadas. Algunas bandejas necesitardn cargarse en cierta forma,
horizonfal o vertfical. Consulte las siguientes fablas de referencia de carga de bandejas
para maquinas de 11 y 13 pulgadas en las paginas siguientes.
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Tabla de referencia de bandejas — Pelicula de 11”

Tabla de referencia de

11"

3in/76 mm
c
o
8 s | s | | 208
c
[¢b]
£
©
3 2in /51 mm
c
he)
g
= 45

Altura maxima de la bandeja (11”), horizontal
4in/102mm
25 205 7S 105
c
he)
O
S
S 3in/76 mm
E
©
s 15 255 8 4 165
c
he)
(]
S
35 2in/51mm
125
175

4-3



Guia del Usuario de la Commander

Tabla de referencia de
bandejas — Pelicula de

-I 3,, Altura mdaxima de la bandeja (13”), vertical
[
pe)
(&)
B 3in/76 mm
c
[¢b]
£
©
S s| | 2 208 45
c
he)
[}
o]
a Altura mdxima de la bandeja (13), horizontal
5in/127 mm
[
o
S .
2 4in/102 mm
[<b}
£
§ 2% 25§ 8S
c
pe)
3
2 3in/76 mm 2in/5Tmm
a
125 95 10x14
S 1s
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Capitulo 5: Impresora
Introduccion

Impresora

La impresora de efiquetas térmica tiene una gran capacidad de etiquetas y estd
disefiada para imprimir etiquetas que contengan informacion que pueden leer las
personas y un simbolo de codigo de barras. La version con aplicador estd disponible
en dos estilos, aplicadora de etiquetas de precios y aplicadora de etiquetas DayGlo.

e Cuando se usa en un sistema automatico como el sistema Commander, la
aplicadora de etiquetas de precios puede aplicar etiquetas de 2.63 pulgadas
(67 mm) de ancho con longitudes de 2.1 pulgadas (63 mm) a 4.2 pulgadas
(106 mm).

e La aplicadora de etiquetas DayGlo puede aplicar etiquetas de 1.56 pulgadas
(40 mm) de ancho con longitudes desde 0.9 pulgadas (23 mm) a 1.5 pulgadas
(38 mm).

e Elrango del ancho de impresion de etiquetas es de 1.57 pulgadas (40 mm) a
3.14 pulgadas (80 mm).

e Toda la informacién y configuraciones para la impresora se establecen en el
controlador.
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Colocacion del rollo de
etiquetas - 317

La energia puede permanecer conectada cuando se cambian las efiquetas en la
impresora 317.

Algunos sistemas tienen dos impresoras instaladas. Si el suyo tiene dos impresoras, el
procedimiento para cambiar efiquetas es el mismo.

Nota: Metftler Toledo recomienda limpiar el mecanismo de la impresora en cada cambio
de efiquetas.

Como referencia, usfed puede consultar siempre las insfrucciones de carga en la parte
inferior o interior de las puertas de las impresoras.

Las siguientes instrucciones paso a paso siguen la secuencia de este diagrama.

B - -
1 . -
\. e -

—

N Dlagrama de |nser|:|6n de etiquetas

Suba el soporte| | __ \ (vista lateral)
del esqui N 4
NN g
AN Rollo de etiquetas
Soporte del esqui N T —

. - —

8Baje el soporte
— e del esqui \, Carrete de captacion
| \\ ,/'7‘-1,&-\ .
A X . [, \ *
;,Sensnr optico 3 é\% |H .L; ;_,J J

s M
s, O

o]

Antes de que comience a instalar las nuevas

| etiquetas, instale el nuevo rollo de etiquefas en la
rueda de comprobantes con las efiquetas
desenrollandose desde la parte superior hacia el
frente de la impresora.

Notas: Las impresoras sin aplicadores siguen las
mismas instrucciones, s6lo que no hay soporte de
esqui que necesite subirse o0 bajarse en el proceso.



Nota: Las etiquetas no deben
bloquear el sensor dptico para
que logren pasar.

Capitulo 5: Impresora
Colocacién del rollo de etiquetas - 317

Comience a instalar las
efiquetas levantando el soporte
del esqui.

Dirija las efiquetas hacia la guia
posterior y hacia el motor de la
impresora.

Inserte manualmente unas dos
y media pulgadas de efiquetas
en la impresora o hasta que
lleguen al rodillo de la platina
de goma. Asegurese de que las
efiquetas pasen a través del
sensor de espacio.

Presione y suelte el boton de
alimentacion de etiquetas hasta
que las efiquetas estén
insertadas aproximadamente
16 pulgadas directamente abajo
de la barra de desprendimiento.

Desprenda las efiquetas del
revestimiento posterior.

Dirija las efiquetas hacia la guia
posterior y hacia el motor de la
impresora.
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Retire el sujetador de captacion
del revestimiento del carrete de
captacién. Enrolle el
revestimiento en el carrete de
captacion y fijelo con la pinza.

Baje el soporte del esqui.

Una vez que las nuevas
efiquetas estén colocadas,
cierre la tapa lateral y asegure
la perilla.

Ahora puede usar la impresora.

Revise la luz de estado en la
parte anterior de la impresora.
El VERDE indica que la
impresora estq lista.

(2
N

Nota: Si usa un rollo pre-perforado o negro preimpreso, es probable que un técnico de
servicio deba ajustar la impresora para indexar correctamente las etiquetas.



Carga de etiquetas —
710

Capitulo 5: Impresora
Carga de etiquetas — 710

Abra la puerta de acceso para la alimentacion de etiquetas.
Instalacion de etiquetas
Presione el rollo de etiquetas hacia el carrete de alimentacion.

Sostenga el picaporte de la impresora y deslice el médulo de la impresora
hacia la izquierda.

Destrabe la cabeza de la impresora al firar del soporte de la cabeza primero
hacia la derecha y abajo.

Inserte el revestimiento de la etiqueta hacia arriba como se muestra con el
revestimiento saliendo del rollo hacia el lado derecho.

Inserte las efiquetas en la parte posterior de la impresora asegurandose de
que se alimenten entre el sensor de espacio.

Inserte el revestimiento hacia arriba y hacia airds hacia la cabeza de
impresion, y luego hacia el carrefe de capfacion. Asegure el revestimiento en
el sujefador de seguridad.

Haga avanzar el revestimienfo hasta que haya una etiqueta visible en el lado
de expulsion de la cabeza de impresion.

Bloquee la cabeza de impresion y asegurese de que el revestimiento esté
insertado a través del sensor de espacio.

Deslice la impresora hacia adelante hasta que se frabe.

Cierre la puerta de la impresora para operar la unidad.

Picaporte de e
'@l la impresora

Sujetador de
seguridad

Picaporte
de cabeza
| de impresion

Carrete de
captacion

Carrete de
alimentacion
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Introduccion

6 Controlador - Operacion

Introduccion

El controlador de la Commander contiene una pantalla tactil facil de usar con una
interfaz de usuario intuitiva. Algunos eJempIos de las pantallas principal y de PLU se
muestran a continuacion.

$3.59

5/22/07

5/24/07

5/27/07

Toueh

000 Ib

oss Lern oy S0 E000 I Prmpack

Prirter OnLing Prirnary Dalabase On.Lins

Interfaz Classic

oD
e s Jomes Jomes Jomr Jomm. G

Toueh ¥ Zero Tare (Ib) Unit Price Total Price

323b | 000 | $459 | $14.83

Oreds  Cap J0x0.01 10

o - ]
Toque para cero Departamento; Dept: 0 Ingrese No. PLU Pack Date 8;’26/1 2
O 000 kg July 132011 5:55PM

. Id de unidad: UC102 :

Bl Cap. 15X0.005 kg Prempagq Shelf Life 8/29/12
ey Hp _anasement | webwai | coosie | =) K
PLU# 701 PLUS 702 7 ] Use By Date 8/30/12
RIB EYE STEAK RIB EYE CHOICE

oz i ﬁﬁﬁ
PLU# 708 PLU# 707 /1 Landscape
NEW YORK NEW YORK CHOICE rap / (""' )
STEAK CHOICE ALVAGIO Tum Labal .
PLU# 710 PLU# 711 -
TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN ly Pack owenl)
STEAK CHOICE CHOICE VACIO
PLUZ 713 PLUZ 716 -
e e | DEEBE: =~
(COSTILLA SICUETE CHOI ol Label 4
PLUA 721 PLUK 792 i
FAJITA DE CHAMBARETE Cont ) cpem) Buscar ) PRINT
CERDO MARINADA CON HUESO. ﬁ?{ﬁ'— dis)s
PLU 738 PLUK 743 - -
LOMO DE CERDO ARRACHERA ( Ayda ) 6?321‘09
ALVACIO MARINADA.

Interfaz Fusion

4 Carne.01  Carne.02  Puerco00  Puerco01  Pollo.00 P

El controlador de la Commander puede configurarse para mostrarse en las interfaces
Classic o Fusion. Todas las funciones y opciones estan disponibles en ambas
interfaces.

Para mas defalles acerca de cambiar la inferfaz del controlador, consulte el Manual
técnico del software de la linea UC (B16588100A) o comuniquese con el
administrador de su sistema.
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Pantalla principal

17
16
15

14

13

Togue para caro

Departamento: Dept: 0 Ingrese No. PLU
O 000 k July 132011 5:55PM
- g |d de unidad: UC102
o Cap. 15 X 0.005 kg Prempagq

_.&Aip wanagement | webmwan | Googie |

PS5 701 PLU# 702
RIBEYE STEAK RIB EYE CHOICE
HOICE X AL VACIO

FLU# 708 PLU# TOT
NEW ¥YORK NEW YORK CHOICE
PPN AL VAGIO

PLU# 710 PLU# T11
TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN
STEAK CHOICE CHOICE VACIO

PLU# 713 PLU# 716
RACK DE CERDO CAJA P BCA
{COSTILLA S/CUETE CHOI

~ 1 ~ Bl
EEEE

PLU% 721 PLU# 732 " .
FAJITA DE CHAMBARETE Conf ) Ope
CERDO MARINADA CON HUESO.

PLU# 738 PLU# 743 5
LOMO DE CERDO ARRACHERA Ayda ) pacadol
AL VACIO MARINADA. |

< C;;e.[i‘l Carne.02 Puercn.ul Ptmnm ollo.00 P

1
1 11 10

Elementos de la pantalla principal

Pantalla de pesos. Presione para poner en cero la bdscula.

Departamento actual, fecha, hora e ID de red.

Pantalla de numero de consulta de precio (PLU)

El botén BORR borra los valores de la pantalla.

ENTER acepta el valor mostrado.

oA W -

ESPACIO ATRAS borra la tltima entrada. Cuando se presiona otra vez borra los digitos
hacia la izquierda.

~

El boton Buscar sirve para consulfar la base de datos de PLU mediante una entrada

El boton Operac se usa para ingresar a la prueba de corfe y a las funciones para anular
fransacciones. En las versiones 4.1 HF6 o posteriores, el botén de idioma alterno que
estd en la panfalla puede usarse para cambiar de idioma al idioma alterno configurado
en la configuracion.

Empdra lo lleva a la panfalla de control de la empacadora en donde puede modificar
varias configuraciones como la tensién y temperatura de la pelicula.
Nota: Este botén aparecerd ROJO si hay un error en la unidad empacadora.

10

Si estd habilitado el sistema de ayuda, aparece el boton Ayda en ciertas pantallas.
Cuando se tocq, este botdn abre el sistema de ayuda.

11

El botén Conf se usa para ingresar en el modo de configuracién del controlador.

12

Los botones del selector de paginas predefinidas se usan para seleccionar la pdgina
rdpida que desea usar para realizar una transaccién. Cuando hay mas botones que
pueden mostrarse en la pantalla, use los bofones con la flecha izquierda o derecha para
avanzar a fravés de fodas las pdginas. La pdgina actual aparecerd resaltada. Estos
botones se configuran en el modo de configuracion en configuracion de paginas
predefinidas.

13

Los bofones predeterminados se usan para obtener registros de los PLU con un solo
foque. Se puede asignar un ndmero PLU a una cierta tecla. Cuando se presiona esta
fecla, aparece el registro que tiene asignado.

14

SclF Apps — si esta habilitado, aqui se tiene acceso a ofras aplicaciones.

15

Indicadores de impresion en linea/fuera de linea y base de datos en linea/fuera de linea.

La version 4.2 y posterior tiene indicadores para LDB (L=Impresora de efiqueta de datos,
D=Impresora DayGlo, B=Impresora de efiquetas inferiores). Verde=En linea, Rojo=Fuera

de linea.

16

Casilla de alerta. Si esta habilitada, cualquier alerta 0 mensaje se mostrard aqui.

17

Indicador de Bruto/Neto. Cuando aparece Neto, éste indica un peso de fara.
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Pantalla de PLU

Pantalla de PLU

2 3 4
| 1 1
hesd Tara (Ib)* Precio unitario* Precio total
== 0971 003 | $3.79 $3.68
]9 — iy Cap 5E.IXI] 0 b
Sw» Fechapaq  04/07/11 <— 5
PLU: 3044

THICK CUT CHOPS Vida estante 04/11/11 +_ 6

Use antes: 04/07/11 *— 7
18 =——#-Textoextra: () Rewrap - Landecan € 5o —1— 8
17 '
l|:| Family Pack Gpcione*—— 9
16
P tes total 0
oo V] gy | @b
15 es0 tota :
Ejecutar total $0.00 <r—11
1 1
14 13 12

Este es el peso del producto (menos la tara) si el PLU se vende por peso. Presione para poner en cero la
bdscula.

La Tare se programa en el registro de PLU. Toque este cuadro para anular la tara, si esta permitido en la
configuracion.

El Precio unitoriq se programa en el registro de PLU. Toque para anular (si estd permitido en la
configuracion). Este se usa para calcular el precio tofal.

Este valor es el Precio tofal del articulo. Si el articulo se vende por precio, éste es el precio unitario
multiplicado por el peso del articulo. El operador nunca tiene acceso al Precio total.

La Fecha de paquete usa la fecha actual establecida en el controlador. Esta se imprime en la efiqueta si
estd incluida en el formato de la etiqueta.

La Vida estante se programa en el registro de PLU. Esta fecha se usa para mostrar la fecha cuando el
articulo no debe venderse mads. Esta fecha se imprime en la etiqueta si estd incluida en el formato de la
efiqueta. Cuando el cuadro estd en blanco, esta fecha puede cambiarse.

Use antes estd programado en el registro de PLU. El arficulo no debe consumirse después de esta fecha.
Esta fecha se imprime en la efiqueta si estd incluida en el formato de la etiqueta.

Borr termina la fransaccion y regresa la pantalla a la pantalla principal.

El botdn Opciones se usa para anulaciones temporales para cambiar gréficos vinculados, satélite o
DayGlo, grado, acumulador o formato de etiqueta.

10

Si estd habilitado el sistema de ayuda, aparece el botdn Ayda en ciertas pantallas. Cuando se foca, este
botén abre el sistema de ayuda.

11

IMPR imprime la efiqueta del arficulo. Ocurrird una colocacion manual o automdatica dependiendo del
modo en que esté la empacadora.

12

Cuando estd seleccionado, Gire efiqueta indica que el paquete serd enviado hacia la empacadora con una
orientacion horizontal y las efiquetas se ajusfardn como corresponde.

13

El botdn Coloc Etig permite seleccionar en forma grdfica el lugar y orientacion de la etiqueta en el paquete.
Nota: En el modo Sélo empaguetado o Manual, este botdn estd gris (no disponible).

14

Empdra Control lo lleva a la pantalla de control de la empacadora en donde puede modificar varias
configuraciones como la tension y temperatura de la pelicula.
Nota: Este botén aparecerd ROJO si hay un error en la unidad empacadora.

15

Paquetes totales, Peso total y Ejecutar total: Estas cantidades muestran cualquiera de los tofales
acumulados gue corresponden a la fransaccién actual.

16

Paq famliar es una macro que se configura para reducir el precio cuando se vende en grandes canfidades.

17

Reemp sefiala la fransaccioén como un articulo que fue pesado anteriormente y retirado de la caja.

18

El nimero de Texfo extra se programa en el registro de PLU para que cuando se obtenga el PLU se
obtenga el texto exira asociado. Cuando el cuadro estd en blanco, esto puede cambiarse.

19

Indicador Brufo/Neto. Cuando aparece Neto, éste indica un peso de fara.
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Boton Opciones

El botén Opciones en Pantalla de PLU se usa para las siguientes anulaciones
temporales. Algunas opciones podrian no permitir anulaciones, dependiendo de la
configuracion del sistema.

Formato de etiqueta Grafico satélite

‘ WF33BW v | Neone

Grado Grafico vinculado

‘ 4: Grade#4 v | 0: linked_graphic
Formatos de etiqueta inferior Grafico DayGlo

‘ 2_4" U PP Sell Grd BCU v | 0: dayglo_graphic

Ejecutar total Acumulador
Paquetes ;
! 0 [ > subTotal ‘ Inventory(l) ¥ |
P : ;
= 0.00 [ -~ Total [ " Restricciones de impresion

Total =
signy| > ConiRegres € 2y )(Volver )

Las anulaciones se habilitan e inhabilitan en la pantalla de anulaciones de pantalla de
transaccion en la configuracion de la bascula de servicio, como se muestra a
continuacién. Para permitir las anulaciones, los cuadros deben estar seleccionados.

Formato de etiqueta
Se puede seleccionar un formato de etiqueta alterno para esta transaccion al usar
una anulacion.

Grado

Usted puede seleccionar ofro Grado para esfa transaccion en el menu desplegable.

Formatos de etiqueta inferior
Si estd configurada, ésta se usa para aplicar una efiqueta inferior en cada paquete
cuando se usa en un sistema automatico con un aplicador de efiquetas inferiores.

Grafico satélite
Si hay un grdfico satélite configurado en la efiqueta, se puede usar esta funcion
para anular el grafico usado para esta fransaccion, o para inhabilitarlo.
Grafico vinculado
Si hay un grdfico vinculado en la efiqueta y en el registro de PLU, esta funcién
puede usarse para seleccionar uno diferente para esta fransaccion.

Grdfico DayGlo
Si se una impresora DayGlo, el grdfico programado puede cambiarse para esta
fransaccién. Seleccione de una lista desplegable o use el feclado numérico para
ingresar el ndmero correspondiente del grdfico.

Acumulador
Se puede seleccionar un acumulador diferente para la informacion de totales con
esta funcion.

Ejecutar total
Los totales de la transaccion actual de PLU seleccionados se retinen con base en
el peso, costo y ndmero de paquetes. Estos se muestran en la pantalla para editar
PLU. Pueden imprimirse en una efiqueta “Ejecutar fotal” si es necesario.
Nota: El formato de etiqueta “Ejecutar total” se configura en la pantalla de
configuracion de la impresora de etiquetas.
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Pantalla de PLU

Restricciones de impresion
Seleccione el botén Restricciones de impresion en la pantalla Opciones para ver
queé elemenfos puede restringir para impresion en una etiquefa para esta

transaccion.
F v o
[ Restricciones de impresion
| | Codigo de barras | ‘ Conteo | | Descripcién E
G
CUGndO se l:‘ Texto extra E Grada l:‘ Peso bruto
SeleCCIonC] IO \?iz Gréfico vinculade ’: Feso neto I:I Informacion nutricion: E
casilla, no se -
|mpr|me en |0 |: | | Fecha del paguete | | Hora del paguete | | Grafico satélite
e“q UeTO . Vender antes de l: Direccién de la tienda I:I Logotipo da la tlenda

LI

Feso de tara | Precio total I:I Usar antes de J

Precio unitarie

<

Selector de tara

Si la tara es obligatoria, o cuando se presiona el campo de fara, usfed verd una
pantalla de selector de fara. Puede anular la tara ingresando el valor, colocando el
material del paquete sobre la bandeja de pesaje y presionando "Tara bandja*, o
presionando las imagenes de tara grafica (version 4.2 y posterior). La tara grafica se
habilita en los parametros de Configuracion/Bascula.

| 0.04

Ha -
e
i

L__§L___|

- Ingr Tara
e

Tara Bandja Borr Tara

Selector de tara
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Boton de Colocacion de
Etiqueta

Al seleccionar el botdn Coloc Etig en la pantalla de PLU aparece la pantalla Colocacién
de efiquetas.
Nota: Cuando la impresora
esté en el modo Solo
empaquetar o Manual, el
botén Coloc ET|q en la | Peso Tara fIk Prasin 1initarin Prarin tatal .
pantalla de PLU cambia a gris 1 Colocacién de etiquetas
y el texto es reemplazado por dedll Ion de ‘
el modo en el que se i
encuentra.

- 2

En este momento, el botdn no
puede seleccionarse porque
no se requiere la colocacion

En esta pantalla se puede seleccionar graficamente el lugar de un paquete en donde se
colocard la etiqueta final asi como la orientacién de la efiqueta.

r
I
1
1
1
1%
r
I
1
I
1

== Ajuste del borde (mm)

de etiquetas cuando la 29 |
empacadora esta en el modo P
S6lo empaquetado o Manual. 5 & )

F—— e .

La flecha verde (1) muestra el borde del paquete al que se aplica el gjuste. La lefra A
(2) indica la orientacién de los grdficos en la etiqueta.

Usted puede seleccionar orientacion horizontal o verfical del paquete. Después haga
clic en uno de los cuadros para asignar un cuadrante en el que se aplicard la etiqueta.
Enseguida aparecerd una efiqueta y al hacer clic sobre ella usted puede cambiarla y
girarla 90°.

Nota: La colocacién de etiquetas serd asignada antes de procesar paquetes a fravés del
sisfema de empaquetado. Dependiendo de la orientacion seleccionada para la efiqueta,
la impresora 317 puede necesitar ajuste manual también.

Sin embrago, una vez que se haya designado la colocacion de la efiqueta, si se va
insertar un paquete en forma horizonfal y no en forma vertical, al seleccionar el boton
Gire efiquefa en la pantalla PLU se hard el ajuste de colocacion de la efiqueta. La
efiqueta se corregird para estar en el cuadrante designado independientemente de la
orientacion del paquete.

Ajuste del borde

El Ajuste del borde muestra el valor numérico del lugar donde la efiqueta comenzard a
partir del borde del paquete. El predeterminado es 25.
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Modos de cdlculo de
precios PLU

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Modos de cdlculo de precios PLU

PLU por peso

PLU por conteo

PLU de empaque
estandar

PLU significa Price Look Up (consulta de precio). El PLU es un nimero de referencia
asignado para consultar el registro de un producto que incluye campos como
descripcién, precio, fara, efc. Diferenfes PLU tienen diferenfes modos de cdlculo de
precio. La carne se vende normalmente "Por peso" por libras o kilogramos. Muchos
productos de panaderia se venden "Por conteo". Otros productos pueden venderse en
paquetes estdndar que pesan todos lo mismo (0 supone que fodos los pesos son
iguales o un valor minimo). Los diferentes modos de cdlculo de precio son los
siguientes:

Ejemplos de productos que se venden por peso son las carnes, quesos, carne de ave y
productos del campo. El cdlculo de los precios por peso puede hacerse en tres formas
diferentes:

"Por libra": Los articulos pesados comUnmente tienen precio por libra. El peso
multiplicado por el precio unitario equivale al precio tofal del producto al cliente.

"Por fraccion de una libra" (fraccional): También se puede determinar el precio por
fraccion de libra (cuando es legal y asi se desee). También estd disponible el precio
por cuarto de libra y por media libra.

Precio de "libras por": EI PLU puede venderse en libras por precio (en lugar de precio
por libra). (2 libras por $1.00).

Ejemplos de articulos que se venden por confeo son las gallefas, donas, rollos, pan,
etc. Ejemplo: 4 manzanas por $0.69. El PLU por conteo permite al operador usar la
empacadora para una operacion de efiquetado. El cdlculo de precio se ingresa como
cierfa cantidad de articulos por un precio fijo. Si se necesita el peso fotal para los
articulos, se puede configurar un campo de peso en la efiqueta para imprimir el peso
de los arficulos ademds de la informacién por conteo.

Ejemplos de articulos vendidos por paquete estdndar incluyen pollos enteros, pasteles
de cumpleafios, pan, eic. El PLU de paquete estandar es similar a por conteo y también
permite al operador usar la empacadora para una operacion de efiquefado. Las
efiquetas indican fanto el peso neto como el precio del articulo. Estos tipos de arficulos
pesan todos lo mismo (o se asume que pesan lo mismo o que son de un valor
minimo).
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Modos de busqueda de
PLU

La funcion Buscar permite buscar un PLU por nombre o nombre parcial. Esto es Util si
se desconoce el nimero PLU o si se desea una lista de opciones.

En la pantalla principal, haga clic en el boton Buscar.

Toqyeparmtato Departamento: Dept: 0 Ingrese No. PLU
0 0 00 k July 13 2011 5:55 PM
. g Id de unidad: UC102 I 0
Brulo  Cap. 15X 0.005kg Prempaq
) Ep Management | webmail | coogle |
b2
PLUA 701 PLUK 702
EYE RIB EYE CHOICE
CHOICE X AL VACIO
PLU# 708 PLU# 707
NEW YORK NEW YORK CHOICE
STEAK CHOICE AL VACIO
PLUK 710 PLUK 711
TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN
STEAK CHOICE CHOICE VACIO
PLUZ 713 PLUE 716
RACK DE CERDO CAJA P BCA
(COSTILLA S/CUETE CHOI
PLUK 721 (PLUgTa2 o
FAJITA DE CHAMBAR
CERDO MARINADA CON HUESO. 4 3
PLU# 738 PLU# 743 e ==
LOMO DE CERDO ARRACHERA Ayda ) pacuo’
AL VACIO MARINADA. v %
4 o1 CHIIl Carne.01 Carne.02 Puerco.00 Puerco.01 Pollo.0D }

Aparece la pantalla para buscar. Seleccione el Departamento que desea en un menu
desplegable (1). Después escriba con el teclado (2) la palabra o parte de la palabra
que busca y toque el botdn Buscar (3). La lista resultante se explora mediante una

barra de desplazamiento.

Seleccione departamento SIRLOIN TIP STEAK - |
Meat / Came L| SIRLOIN TIP STEAK ECONO PAK
1 20ué busca? SIRLOIN SIZZLERS |
Sir SIRLOIN SIZZLERS ECONO PAK

SIRLOIN TIP ROAST
Togque “Borr™ para buscar de nuevo. SIRLOIN BALL TIP STEAK
Toque "Pantalla principal™ para regresar. S|RLOIN BALL TIP ROAST
Togque articulo para seleccionar. BACON WRAPPED TOP SIRLOIN EC:
Use las barras de desplazamiento o “tocar
¥ sostener” para Ir a la opcidn deseada. )

@@®OEOOOOEEE
= O®OEOEOOEO @
OEREOOVEEOW 3

antalle
eancip:
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Modos de bisqueda de PLU
Esto produce una lista de PLU de la base de datos que contienen esa palabra como
parte de una palabra clave o descripcién. Toque el PLU para resaltarlo.

Seleccione departamento SIRLOIN TIP STEAK - |

IMeat / Came L| SIRLOIN TIP STEAK ECONO PAK

20ué busca? SIRLOIN SIZZLER |
Sir SIRLOIN SIZZLERS PAK

SIRLOIN TIP ROAST
Togque “Borr™ para buscar de nuevo, SIRLOIN BALL TIP STEAK
Toque "Pantalla principal™ para regresar. S|RLOIN BALL TIP ROAST

Togque articulo para seleccionar. BACON WRAPPED TOP SIRLOIN EC:
Use las barras de desplazamienio o “tocar
v sostener” para Ir a la opcidn deseada. ‘ ‘ )

EEEEOOOOEOE
BEEOEOEOEOOEO e
OEOOEO®

Esto regresard los PLU en la Pantalla de PLU.
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Etiquetado de pais de
origen (COOL)

El etiquetado de pais de origen (COOL) es informacion asignada a un PLU especifico
que define la procedencia de un producto y el procesamiento al que fue sometido.

Si un COOL esta asociado con un PLU, aparecerd una indicacion para seleccionar un
enunciado COOL preconfigurado antes de continuar a la pantalla de transicion de PLU.

Las asociaciones de COOL se configuran en el editor de UC. Para mds informacion
acerca del procedimiento de configuracion de COOL, consulte el Manual del Editor de
UC o el Manual Técnico de Software de UC.

Enunciados COOL
Preconfigurados

Si se selecciona un PLU que fenga un enunciado COOL obligatorio, aparece la pantalla
de enunciados COOL preconfigurados. Un enunciado COOL preconfigurado consiste en:

Texto COOL actual (1): Muestra el texto seleccionado de la lista inferior y este texto
aparecerd en la etiqueta si se procede con la fransaccion.

Texto COOL predeterminado (2): Muestra el texto COOL predeterminado que se imprime
en la etiquefa si no se selecciona algo diferente.

Texto usado mads recientemente (3): Enunciado de texio COOL que se uso la dltima vez
en una fransaccién y que se imprimid en una etiquefa para el PLU seleccionado.

Lista (4) de texto preconfigurado posible que puede aplicarse al PLU seleccionado.

Preconfigured COOL Declaration

PLU: 219 MULTIGRAIN FRENCH BREAD
#219
urrent COOL Text: Harvested In-Mexico;Processed In-USA

| Total Price

$1.19

Default COOL Text: Born In-Mexico |

ost Recently Used: ck Date B6/27/08

I
Born In-Mexico ii elf Life 7/10/08
hd

arvested In-Mexico
e By Date 6/27/08

Product Of-Mexico;Processed In-USA
Imported from-Argentina (cpu.n.)

Born In-Canada;Harvested In-Canada;Processed In-USA
Harvested In-Mexico;Processed In-USA Landscape ( ciaar )
. . . Turn Labal
Born In-Mexico;Raised In-Mexico-Processed In-USA
Custom Cancel Enter Manual r
( ) ( ) ( ) App'lyL.:bal ( Help )
| 2

Run Total s0.00 COOL )7 ) |

5
Después de seleccionar el fexio que desea usar, foque Enfer. Usfed continuard a la
pantalla de PLU en donde aparece el area del texto COOL (5).
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Etiquetado de pais de origen (COOL)
Si se configura un enunciado COOL para un PLU pero no es “obligatorio” (lo que
significa que usfed puede completar una fransaccion sin seleccionar un enunciado
COOL para que se imprima en una efiqueta), habrd un botén No COOL disponible.

Seleccione No COOL si desea completar la fransaccion y que se imprima la efiqueta sin
ningun enunciado COOL.

Preconfigured COOL Declaration

PLU: 219 MULTIGRAIN FRENCH BREAD
#219
Current COOL Text: Harvested In-Mexico;Processed In-USA |

Default COOL Text: Born In-Mexico |

Most Recently Used:

Product Of-Mexico;Processed In-USA
Harvested In-Mexico;Processed In-USA
Born In-Mexico;Raised In-Mexico-Processed In-USA

Born In-Mexico -
Harvested In-Mexico
Born In-Canada;Harvested In-Canada;Processed In-USA
Imported from-Argentina v

(No COQ (Custom) (Cancel ) ( Enter )

Este PLU no tiene enunciados de COOL forzados, de manera
que una transaccién puede proceder sin un enunciado COOL al
usar No COOL.

Preconfigured COOL Declaration

PLU: 219 MULTIGRAIN FRENCH BREAD
#219
Current COOL Text: Harvested In-Mexico;Processed In-USA |

Default COOL Text: Born In-Mexico |

Most Recently Used:

Product Of-Mexico;Processed In-USA

Harvested In-Mexico;Processed In-USA

Born In-Mexico;Raised In-Mexico-Processed In-USA
Imported from-Argentina

( Cust@ ( Cancel ) ( Enter )

Born In-Mexico S
Harvested In-Mexico
Born In-Canada;Harvested In-Canada;Processed In-USA

hd

Este PLU tiene enunciados COOL obligatorios, de manera que
debe seleccionarse el fexto preconfigurado o el texto
personalizado antes de proceder.

Si el PLU seleccionado tiene datos que permitan al usuario elaborar un enunciado
COOL personalizado, el botén Adaptar también estd disponible.
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Adaptar enunciados
CooL

Los enunciados COOL se elaboran a partir de palabras clave o pasos de produccion y
nombres de paises. Si un regisiro de PLU fiene pasos de produccién de COOL
personalizados y nombres de pais asociados con él, aparecerd el boton Adaptar en la
parte inferior de la pantalla Enunciado COOL preconfigurado.

Nota: Si no existe enunciado COOL preconfigurado asociado con el PLU, el usuario serd
llevado inmediatamente a los didlogos COOL personalizados.

Custom COOL Declarations
Custom COOL Text

Preduction Step Country
Harvested In Mexico -~
Imported From Dominican Republic ]
Product Of France
-Processed In Brazil _
USA
Canada
Argentina
Spain —
Japan ﬂ

o G 6 G

Seleccione un Paso de produccion (1) seguido de un Pais (2). Continte en esa forma
hasta que esté satisfecho con el nuevo enunciado COOL personalizado (vea en el
campo Adaptar texto COOL en la parte superior de la pantalla).

Toque el botdn Fin cuando termine.

El boton Desh deshard la dltima enfrada y se puede continuar “deshaciendo” hasta que
se quiten fodos los paises y pasos de produccién.

El botén Borr borrard completamente el enunciado personalizado para permitir que se
elabore un nuevo enunciado.
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COOL obligatorio

Texto preliminar de
cooL

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Etiquetado de pais de origen (COOL)

Hay una sefial en el regisiro PLU que indica que el COOL serd obligatorio para ese PLU.
También hay una opcién en Configuracion de la bdscula de servicio que habilita los

COOL obligatforios en la empacadora. Cuando se establecen ambos, la Commander no
permite que se complete una fransaccién sin que se imprima un enunciado COOL en la

etiqueta.

Configuracién de la bascula de servicio

Sensibilidad automatica

| Habilitar borrado autom por conteo Inhabilitado j

: Sensibilidad automatica extra
Inhabilitado =l
Tiempo excedido de la transaccion de PLU
| Habllitar conteo obligatorio 0 j
Tiempo excedido de pantalla de busqueda
5 E

f| Habilitar cooL obligatorio

' Anul de pantalla de transaccion

(-Guar )(-Ayda )(-Cancel)

Texto preliminar de COOL es un registro de texto sencillo asociado con el PLU en el
registro de PLU. No puede cambiarse y siempre se imprime en la etiquefa. Su uso mds
comun es para identificar si los mariscos se crian en granjas o si Se atrapan en su
ambiente silvestre.
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Configuracion de la
bascula para COOL

Hay cierfas caracteristicas que deben habilitarse en la configuracion para que el COOL
funcione en la UC. Para fener acceso a esas funciones, presione el boton Confy
seleccione Configuracion de unidad. Enseguida presione el boton Configuraciones de la
bdascula y Pdgina siguiente.

Configuraciones de la bascula

Ingrese nombre de base de datos de articulos | IP estatico de servidores (sdlo cliente/servidor)
| |

localhost
Presentacién de diapositivas Nombre del botén de detalles del prod...
Ayda Configuracién de pantalla del cliente

Permilir paso COOL personal incompl l:‘ Pesaje de entrada por conteo

Modo de entrada COOL g
i = Autoservicio con teclado central

Modoide pcento OL, = l:l Pantalla de No. PLU predeterminada de

Formato de fecha
[ TAMd dryy =

4 Pégina anterior P Pagina siguiente

€ oo ) Conce)

Permitir paso de COOL personalizado incompleto
Cuando se selecciona, el operador debe completar todos los pasos cuando seleccione
enunciados de COOL personalizados.

Modo de entrada COOL

El modo de enirada COOL selecciona requerimienfos que se presentardn al operador
cuando se solicita un PLU con COOL asignado. Toque el campo para el mend
desplegable a seleccionar.

Configuraciones de la bascula

Ingrese nombre de base de datos de articulos || IP estatico de servidores (sélo cliente/servidor)
1 1 " | |

Presentacion de diapositivas Nombre del boton de detalles del prod...

Ayda Configuracion de pantalla del cliente

[ | Permirpaso coOL personalincompl ||| Pesaje de enirada por conteo

Modo de entrada COOL l:‘ P > o -
Se requiere entrada cuando es forzade =1 AR LR IR e TR

) Vsarpy 5 EOMERCCUBN l:‘ Pantalla de No. PLU predeterminada de

Usar el dltime utilizado come actual

Formato de fecha
[ MMiddiyy =l

< Pagina anterior P Pagina siguiente

€ Y Eenee)

Se requiere entrada cuando es forzado: cuando se selecciona v el registro PLU tiene
COOL obligatorio asignado, el operador debe seleccionar texto de COOL antes de que
se imprima una etiqueta.
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Etiquetado de pais de origen (COOL)
Usar predeterminado como actual: cuando se selecciona, el texto de COOL
predeterminado se presentard en el campo Texto COOL actual para permitir al operador
presionar Enfer para aceptarlo e imprimir la etiqueta.

Usar el dltimo utilizado como actual: cuando se selecciona, el Gltimo COOL utilizado
aparecerd en el campo Texto COOL actual. El operador solo necesitard presionar el
botén Enfer para continuar si no se requieren cambios.

Enunciado COOL preconfigurado
PLU: 701 RIB EYE STEAK CHOICE X KG
RIB EYE STEAK CHOICE X #513470

Texto COOL ACHUQI: mmmmmmep{ Texto cOOL actuai: __Processed in-USA |

Texto COOL predeterminodo: ﬁ JOL predeterminado: Bern In-Mexico |
Texto COOL usado mds recientemente: ) » mas recientemente: Harvested in Mexico; Processed in-USA |

Born In-Mexico o
Harvested In-Mexico 1
Born In-Canada;Harvested In-Canada;Processed In-USA
Product Of-Mexico;Processed In-USA
Harvested In-Mexico;Processed In-USA
Born In-Mexico;Raised In-Mexico-Processed In-USA

. v
Impeorted from-Argentina

(Adaptar) (Sin COOL) (Cancel ) ( Enter )

Modo de procesamiento de COOL
Esta funcion selecciona restricciones de COOL y habilita e inhabilita la trazabilidad.
Toque el campo para el mend desplegable a seleccionar.

Configuraciones de la bascula

Ingrese nombre de base de daios de articulos || IP estatico de servidores (sélo cliente/servidor)
localhost | 127004 |

6n de diapositivas del botdn de detalles del prod...

Ayda Configuracién de pantalla del cliente

[ | Pemitirpaso COOL personalincompl ||| Pesaje de entrada por conteo

Modo de enirada COOL

Se requiere entrada cuando es forzado ] I:‘ Aultoservicioiconleciadocertral

Usar predeterminado como actual
Usar el dltime utilizade come actual

I:I Pantalla de No. PLU predeterminada de

Formato de fecha
[

MWddiyy |
4 Pagina anterior P Pagina siguiente
( Guar ) (Cancel )

COOL estdndar, sin trazabilidad

En este modo, el COOL funciona normalmente y no se usa ndmero de frazabilidad.
Cuando se selecciona el modo Estandar y el COOL es forzado en el registro de PLU, y se
selecciona Habilitar COOL obligatorio en la pantalla Configuracion de bédscula de
servicio, se requiere que el operador seleccione manualmente un texto de COOL y
presione el boton ENTER para aceptar. Si no se selecciona Habilitar COOL obligatorio en
la pantalla Configuracion de bascula de servicio, se puede seleccionar un fexto de COOL
diferente 0 Personalizar COOL, o se puede usar el botén No COOL para ningun texto.

COOL restringido, sin trazabilidad

En el modo Restringido, el Ultimo texto COOL usado se resalta aufomdticamente y si no
se necesita ningln cambio, el operador presiona la fecla ENTRE para aceptar el texto
COOL mostrado. Si el COOL es forzado en el registro de PLU y se selecciona Habilitar
COOL obligatorio en la panfalla Configuracion de bascula de servicio, el COOL
predeterminado no puede cambiarse. En este modo, Trazabilidad estd habilitada.
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Control de la
Empacadora

Hay dos formas de ingresar en la panfalla de control de la empacadora: Haciendo clic
en el botén Empdra en la pantalla principal (no se necesita PLU) o haciendo clic en el
cuadro Empdra Control en la pantalla de PLU.

Toque para cero

Departamento: Dept: 0 |ngre5e No. PLU

0.000 kg | “iamver 0
GO

Bruto  Cap. 15X 0.005 kg Prempaq

) {p wanagement | weomai | Googie |

PLUK 701 PLU# 702
RIB EYE STEAK RIB EYE CHOICE
CHOICE X AL VACIO B)
5 -
PLU# 708 PLU# 70T
NEW YO NEW YORK CHOICE |
VACI

STEAK CHOICE AL o
PLU# 710 PLU# 711

TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN

STEAK CHOICE CHOICE VACIO
e nars n 'E
(COSTILLA S/CUETE CHOI

#
RACK DE CERDO CAJA P BCA

PLUZ 721 PLU# 732 - - = -
FAJITA DE CHAMBARETE ( conf ) (ﬂﬂlm)
CERDO MARINADA CON HUESO. - # E
PLU# 738 PLU# 743 = =
LOMO DE CERDO ARRACHERA (MI ) Gﬂﬂﬁlﬂﬂ
AL VACIO MARINADA. 4 S
4 Carne.01 Came.02 Puerco0d | PuercoO1  Pollo.00 B [o—rrs e =— o=
UITW | 003 | $3.79 | $368
Neto  Cap. 60x001 b Il
a S\P

Fecha paq 04/07/11 ‘
PLU: 3044

THICK CUT CHOPS Vida estante 04/11/11
Use antes: 04/07/11
¥;£;;;“‘ET‘7M[] Ruwrap MEZT#ﬁﬁ:ﬁ e )

P

Paquetes totales 0 ‘ Eiii =
pdra Coloc

e o] Control Etig (Avda )
‘Peso total 0.00 ‘ — - - A ———

H Ejecutar total $0.00 “

[
“D Family Pack

Hay dos formas de ingresar en la pantalla de conirol de la empacadora: Haciendo clic
en el botén Empdra en la pantalla principal (no se necesita PLU) o haciendo clic en el
cuadro Empdra Control en la pantalla de PLU.

Touth 1o Zer Departamento: Meat / Carne [ [Sr—— (Y -TH N
Control de la empacadora
Configuracion de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)

B Norma ension 15K | IRV =

Estado Temp real de correa
Emarindax -1 not found 1 50° C

o

" Temp ambiente de pelicula
vanz 0
Paguete 35°C

Empa
Solo

l > Mas datos [ }‘ Ult 10 errores [ \)‘ Errores hardware )

: Coia ) Era ) € 0 )

| Ml i

I =
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Botones de Modos

Boton Fin

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Control de la Empucudora

La empacadora Commander puede configurarse en uno de cuatro (4) modos (el modo
que estd activo aparece con texto blanco):

Normal Manual Empa Pre
Modo Modo Solo Empacad

Modo Normal: El paquete realizard el ciclo normal. Serd pesado, empaquetado y
efiquetado.

Modo Manual: El paquete no pasa fisicamente por la empacadora. Después de pesar,
se imprime una etiquefa que se necesita retirar manualmente para aplicarla en el
paquete. Retire el paquete y, si deseq, coloque uno nuevo para pesarlo; el proceso
debe repetirse para cada paquete; las etiquetas no se imprimen automdticamente.

Sélo Empa: El paquete no se pesa ni se efiqueta (ni automdtica ni manualmente). El
paquete so6lo se empaqueta.

Pre Empacad: El paquete se procesard a fravés del sistema pero s6lo serd pesado y
efiquetado. No serd empaquetado; al seleccionar este modo se asume que el paquete
ya estd empaquetado.

Nota: Si usted ingresa en la pantalla Control de la empacadora sin un PLU (es decir, a
través de la pantalla principal = botén Empdra) todos los botones de modo
aparecerdn grises y no pueden seleccionarse excepto S6lo Empa. Esto se debe a que
para todos los modos de empaquetado excepto S6lo Empa se necesita seleccionar un
PLU.

Normal Manual Empa Pre
Modo Modo Solo Empacad

Si usted ingresa a la pantalla Control de la empacadora mediante el botén en la
pantalla PLU, el botén Fin comenzard una cuenta regresiva (del 10 al 1). Si no se han
hecho selecciones o cambios automdticamente regresa a la pantalla PLU. Esto evita
que la empacadora se deje en la en la pantalla Control de la empacadora mientras esta
un PLU activo.

El contador se restablecerd en 10 después de cada cambio que se haga en la pantalla
Control de la empacadora.

Seleccione el boton Fin cuando haya hecho los cambios o en cualquier momento
durante la cuenta regresiva para regresar a la pantalla PLU.

( Fin (6) )

Nota: La cuenta regresiva no ocurre si se ingresa mediante el botén Empdra en la
pantalla principal.
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Configuracion de
Pelicula

Configuracién de pelicula controla la tension de la pelicula durante el proceso de
empaquetado. Esto garantiza que las bandejas sean empaquetadas correctamente con
la minima cantidad de pliegues. La opcién Configuracion de pelicula se encuentra al
presionar el botén Empdra Control en la pantalla de PLU o el botén Empdra en la

pantalla principal.

| Touen to Zero

Departamento: Meat | Carne I R~ DI LI

Control de la empacadora

B Configuracion de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)
— 5 o Tevsion 152 R
< Estado Temp real de correa
o Emor indax -1 nat found 1 500 C
R
— A Temp ambiente de pelicula
vanz 0

E Paquete 35°C

| Manual Emra Pre

E Modo Sélo Empacad

’ ) Mas datos Ult 10 errores > Errores hardware )

(lniciar L) ( Ayda ) € Fin b)

En la pantalla Control de la empacadora, presione una Configuracion de pelicula
apropiada para el tipo de paquefe que esta empaquefando.

High Tension Empaquetado un poco mds apretado en
1 ‘s . .
(Tension alta) | cierfas bandejas.
Normal
Tension El modo de fensién normal (media) se usa en
3 " ) .
(Tension la mayoria de los productos y bandejas.
normal)
Tension baja es para bandejas mds grandes
Low tension que miden mds de 3 pulgadas de altura,
5 | (Tensién menos estables, productos fragiles, o
baja) productos con bordes cortantes que pueden

romper la pelicula.

Nota: la Commander puede usar tos famafios de pelicula, 11”0 13”. Esto se configura
en el momento de la instalacion. Para cambiar el famafio de la pelicula, llame a su

oficina de servicio.



Estado

Avanzar el Paquete

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Control de la Empucudora

Cuando se hace un cambio a la tensién de la pelicula, el fondo del campo cambia de
color mieniras la empacadora se estd ajustando a la nueva configuracion. La tension
de la pelicula se ajusta generalmente en unos cuantos segundos. Cuando estd lista, se
mostrard nuevamente el fondo claro. No envie un paquete a través de la empacadora
hasta que cambie el color del fondo al anterior.

Tauh 1o Zem Departamento: Mest | Carne L rieriars K~ DIII

Control de la empacadora ‘
|l Configuracion de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C) I
[ >3: Normal Tension 13" ~| | 150° C | ||
< Estado Temp real de correa
Emarindax -1 not found
R
— Temp ambiente de pelicula
Avanz 350 C

£ Paguete

N Normal Manual Empa . Pre
E ! Modo |  Modo Solo Empacad

l A "> Mas datos

( Iniciar)( Ayda )( Fin )

,...;?’ Ult 10 errores :.l"‘ Errores hardware

El campo Estado muestra el estado actual de la empacadora Commander. Si no
aparece OK, revise los regisiros de errores y si €s necesario comuniquese con un
técnico de servicio.

El botén Avanz Paquete mueve las correas de transferencia y sellado, 1o cual permite
que un paquete que haya quedado en la correq, por ejemplo debido a un error, avance.
Esfo hace innecesario que una persona tenga que caminar y alcanzar el lado de
descarga para exiraer el paquete.
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Temperatura de la

pelicula

Nota: La pelicula podria no
estar sellada correctamente
hasta que "Ajuste femp de
correa" haya alcanzado la
temperatura designada.

Si la pelicula no sella
después de alcanzar la
temperatura seleccionada,
aumente la temperatura. Si
la pelicula se derrite 0 se
opaca, disminuya la
temperatura.
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Hay tres (3) campos relacionados con la temperatura de la correa y pelicula.

Touch o Zem

Departamento: Meat / Carne I R~ DI LI

Control de la empacadora

ah Configuracion de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)

3: Normal Tension 13" ~| | 150° C

< Estado Temp real de correa

Emor indax -1 nat found 150“ C

= " Temp ambiente de pelicula
] vanz 0
E Paquete 35°C

Empa . Pre
Solo Empacad

| Normal Manual
E ! Modo _ ~ Modo

> Errores hardware

( Iniciar)( Ayda )( Fin ) ‘

|
4

l 1 > Mas datos :,Li’ Ult 10 errores

Temperatura ambiente de la pelicula
Temp ambiente de pelicula describe la femperatura cerca del rollo de pelicula.

Temperatura real de la correa
Temp real de correa describe la temperafura de la correa de sellado. Esta temperatura
se ajusta en el campo Ajuste temp de correa (pantalla siguiente).

Ajuste de la temperatura de la correa
En el campo Ajuste temp de correa usted puede ajustar la temperafura de la correa

fres (3) grados cada vez. La temperatura comun es 135° C para sellar. Seleccione la
temperatura deseada en la lista desplegable.

Si la temperatura deseada es mayor que la temperatura real de la correa, el campo
"Temp real de la correa" aparecerd rojo hasta que la temperatura se ajuste a la nueva
temperatura. Si la temperatura establecida es menor que la temperatura real de la
correq, el campo "Temp real de la correa" aparecerd azul.

Touch e Zom Denartamanta: Mest | Carna e vinivein M B3NS

Control de la empacadora

Ly Configuracién de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)

A: Narmal Tensinn 13" 150° C X

Departsmento: Meat / Came lom ra mmi A~ DI LI
Temp real de correa

Tourn o Zero

Control de la empacadora

Configuracién de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)

= 3: Normal Tension 13" ~| 150° C -] Temp ambiente de pelicula
35°C
i Estado Temp real de correa 1
~ Error index -1 nat feund ) | lanual m Pre
i fiodo] |  Empacad

— Temp ambiente de pelicula
i Avanz 350 C | —_—
£ Paguete ‘ - Ult 10 errores

|

|

)

|

[ Normal Manual Pre ‘
g ! Modo | - Modo Empacad |
1

|

|

|

> Errores hardware )

) Ene )€ )

l ) ) Mas datos :,.i’ Ult 10 errores _~ Errores hardware

( Iniciar)( Ayda )( Fin )




Capitulo 6: Controlador - Operacion
Control de la Empucudora

Registros de errores

Cuando se hace clic en Ult 10 errores o en Errores hardware, aparece una nueva
pantalla con el registro de los errores actuales. Esta fendrd solo los Gltimos 10 errores
detectados por la empacadora o fodos los errores desde la Ultima vez que ésta recibié
servicio dependiendo de la pantalla de errores que se haya seleccionado. Para mds
detalles, consulte el Capitulo 8: Solucion de problemas.

Touch to Zer Departamento: Mest | Carne L rieriars K~ DIII

Control de la empacadora

Configuracion de pelicula Ajuste temp de correa (135 °C)
. [3:Normal Tension 13" ~| | 150° C ~]|
< Estado Temp real de correa
o Emarindax -1 not found 1 500 C

- " Temp ambiente de pelicula
vanz 0
E Paquete 35°C

| Normal Manual Em|
il * Modo Modo Sélo ad
’ ) Mas datos Ult 10 errores > Errores hardware )

(lniciar L) ( Ayda ) € Fin b)

| Ml e i
Mds Datos
Al hacer clic en Mds dafos aparece una pantalla con informacién adicional de la
empacadora.
Touchto Zero Rangel | Debartment: Dent: 0 Cntar DI 1 Rlimbhar
Additional Wrapper Data
|5" | Firmware Type Total Packages Wrapped
Commander /13 19351 l
Firmware Version Packages Wrapped Since Service
0 12806
— | Firmware Date Packages Wrapped Since Powerup
Jun 7, 2010
Wrapper |D Number Package Height {(mm)
L— | 666 25
Side Clamp Stretch Distance (mm) Package Width {rmm)
109 177
[ [Center Clamp Run Distance (mm) Package Length (mm) )
295 116
N ( Help ) (Refresh) (Return )
R sa—) — —

Tipo de instrucciones del fabricante
Tipo instr fabr muestra el modelo de la empacadora que se estd usando.

Version de instrucciones de fabricante
Version instr fabr muestra la version actual de la empacadora que se estd usando.

Fecha de instrucciones del fabricante
Fecha instr fabr muestra la fecha de publicacion.
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6-22

Niamero de identificacion de la empacadora
No id empacadora muestra el namero de identificacion del modelo de la empacadora.
Este nimero es necesario para todas las llamadas de servicio.

Distancia de alcance de la prensa de sujecion lateral
El campo Dist alcanc prensa suj later muestra la distancia que la prensa de sujecion
lateral se extendi6é para empaquetar el paquete previo.

Distancia de viaje de la prensa de sujecion central
El campo Dist vigje prensa suj eentr muestra la distancia que la prensa de sujecion
ceniral retrajo la pelicula para empaquetar el paquete previo.

Total de paquetes empacados
El campo Total paquetes empacad muestra el nimero total de paquetes empaquetados
desde la instalacion inicial. Este ndmero no puede reiniciarse.

Paquetes empaquetados desde el altimo servicio

Paquetes empacad desde serv muestra el nimero de paquetes empaqguetados desde la
Gltima fecha de servicio. Un fécnico de servicio reinicia este ndmero cuando da servicio
a la empacadora.

Paquetes empaquetados desde el encendido

Paquefes empacad desde encend muestra los paquetes empaquetados desde la ultima
vez que se encendid la empacadora. Este nimero se restablece a cero (0) cada vez
que se apaga la empacadora.

Altura del paquete
Altura paquete muestra la altura detectada del Gltimo paquete empaquetado.

Ancho del paquete
Ancho paquete muestra el ancho detectado del ltimo paquete empaquetado.

Largo del paquete
Largo paquete muestra el largo detectado del tltimo paquete empaquetado.

Actualizar
Use el botdn Actualiz para actualizar la informacion de la empacadora mostrada.

Regresar
Use el botdn Volver para regresar al Control de la empacadora.



Capitulo 6: Controlador - Operacion
Meni de Operaciones

Menu de Operaciones

Cuando presiona el botén Operaciones, aparece la panfalla Operaciones. En esta
pantalla se pueden realizar las siguientes funciones.

Operaciones

|’_ ? Anular transacc

l_. > Verific etiq

l/‘ Pbas de corte
I> Medir etiqueta

I'. r‘ Reiniciar impresora

l )‘ Lanzar aplic de usuario

(Enyish ) (Volver )

Anular Transacc

Use esta funcion para Anular Transacciones previas para que su grupo de fotales
permanezca exacto. Resalte la fransaccion y haga clic en el botdn Anul.

Void Transactions

List All Lista PLU

PLU Department Price Run Date/Time

2:00:49 BM

(-V\IDid )

(Return )

Aparece una panfalla de didlogo para verificar la anulacion de la fransaccion. Haga clic
en OK para confirmar.
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Verific Etiq

Esta funcién se usa si desea imprimir etiquetas para todos los PLU seleccionados. La
informacién impresa en la etiqueta es determinada por la opcidn que se seleccione en
Verificar formafo de etiquetas.

[ Y N apey pagspy
Verific etiq
l Iniciar PLU Finalizar PLU
[ 1 999999
l Departamento Verificar formato de etiquetas
Dept: 0 v Defaults:1_9" Verify Label
[ ) Estado de impresion
l [ ) Iniciar Impres No. de PLU encontrados:
. . Imprimiendo...
> Det impres
( Volver )

Pruebas de corte

Pruebas de corte permite al operador ingresar el peso y costo originales de un
producto. La informacién recopilada durante una prueba de corte puede usarse para
generar un informe que detalle la produccién que se vende de un corte original. El
operador puede ingresar y salir de la prueba en cualquier momento y reanudarla en
una fecha posterior.

Nota: La fecha se
ingresa en la prueba solo
cuando se toca la fecla

IMPR. Pruebas de corte

Los productos hueso v .F’ba No| Prdcto No l Vendr No | Costo [ Peso |CostofF’eso

grasa que se ejecutan a Datos de prueba de corte

preCIO cero Oporecerdn No. de prueba de corte  Producto

debajo de la linea de ey 0

produccion de lo que se Vendedor Costo

vende en el informe. 0 ‘ 0.0 ‘

La prueba fermina PEes

cuando se han ejecutado 0.0

todos los articulos del

producto de prueba. € cur ) € ayaa ) €cancar )
‘. -~ A . " Iniciar
lr > Det ( Volver )

Para incluir hueso y grasa en las pruebas, deberdn crearse los dos siguientes registros
de PLU por peso:

Hueso — Ingrese el precio unitario como cero.
Grasa — Ingrese el precio unitario como cero.

El controlador reconocerd el precio cero como articulos que no se venden y los
separard de los articulos que se venden en el informe. También puede crearse un PLU
por peso para cortes diversos e incluirse en la prueba.
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Medir Etiqueta

Reiniciar impresora

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Meni de Operaciones

Una vez que se han ingresado todos los articulos en la prueba de corte, todo debe

pesarse e imprimirse una etiqueta para cada PLU.

Medir efiqueta se usa para verificar y restablecer el tamafo de etiqueta que estd
actualmente en la impresora. Esté atento para tomar las etiquetas a medida que la

impresora las alimenta mieniras esta determinando el tamarno.

Operaciones
> Anular transace

> Verific etig
Longitud de etiqueta 84.75 mm

S filids de i {3.34 inches)

= Medir etig

> Reiniciar in

[
[
[
B
B
[

€ o)

> Lanzar apli

(English ) (Vulver )

El boton Reiniciar impresora reiniciard todas las impresoras conectadas. Este puede

usarse para recuperarse de un error de comunicacion o de otros tipos de errores

cuando una impresora no se reinicia automdticamente. (Version 4.2 HF5 o posterior.)

Para versiones anteriores a 4.2, el acceso a esta funcion es a través de Configuracion,
Configuracion de dispositivos seriales, al presionar el boton Actualizar.

Operaciones

> Anular transacc

> Verific etig

_,",“/‘ Medir etiqueta

> Reiniciar impresora

|
|
[_ > Phas de corte
|
|
|

> Lanzar aplic de usuario

( English ) ( Volver )
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Configuracion

Las pantallas de Configuracion del conirolador estdn disponibles al presionar al botén
Configuracion en la pantalla principal. La pantalla de configuracion se muestra a
continuacién. Para regresar a la pantalla principal, presione el bofon Volver. Toque los
otros bofones para ingresar en las funciones de configuracion que desee.

Configuracion

> Conf unid ; > Conf celd carga

_> Config impres y etig = Config basc servic

> Conf val pred > Conf contrasefi y niveles

> Edic réapid > Ver informac de version

> Conf céd barr / Ver regist

> Minimizar aplicacién > Ir a escritorio

-~ Apagar sistema

> Conf dispos seriales ‘ > Conf salas post
> Lanzar aplicacién externa ‘

B
B
[
‘l..
|
B
B

( Volver )

Las siguientes secciones detallan las funciones comunes disponibles para el operador
en la pantalla de configuracién. Su unidad particular puede fener una configuracion
diferente a la descrita en este capitulo. Es probable que se requiera una contrasena
para ingresar a la configuracion y es probable que no todas las funciones de
configuracion estén disponibles para usted.

Configuracion de la
Unidad

Configuracién de unidad se usa para seleccionar el departamento predeterminado,
establecer configuraciones de precio especial, personalizar las pantallas y seleccionar
ofras opciones especiales. La pantalla de configuracion de la unidad se muestra a
continuacion.

Configuracién de unidad

Seleccione departamento Tara para usar
‘Meal f Came v | | 1 L]
Modo de bascula ﬂ Anulacién disponible

Preempaque: Imprime sdlo en cambio de peso b 4 Ingresar cédigo de licencia

Configuraciones de precio Teclas modo manual — -
= Habilitar funciones

Brecion Por pasi: “\‘f’ Permitir Ib por AutoPreset =]
0 Feound Fve Lip :
Peso calculadog
Sidtons i o oaes: ]
12 Calcaskalts muemibe pricas st Permilir por cuarto de
% de descuento;
0 Round Five Up
Prechos por comen; 1
A: Truncate Up Permitir por media Ib

> Conf de acumulad i _~* Conf basc

(.Guar )(.Ayua )(ﬁancel )
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Seleccione
departamento

Modo de bdscula

Configuraciones de
precio

Se le pedira que presione el
interruptor de calibracién antes
de que se le permita hacer
cambios en esta area. El
inferruptor de calibracion
puede estar protegido por un
sello de Pesos y Medidas. Si
se viola este sello, es probable
que la unidad necesite
certificacién nuevamente para
usarse.

Teclas de modo manual

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Configuracion de la Unidad

Este es el departamento "principal” donde se usard la empacadora. Los PLU solicitados
con el feclado numérico serdn de este departamento.

Seleccione entre los siguientes modos de operacion:
Preempaque: Imprima s6lo en cambio de peso.

Preempagque: Imprima por cambio de peso o fecla de impresion.

Esta seleccion define las reglas para redondear cdlculos de pesaje, precio unitario,
cantidad y descuentos.

Precios por peso: Seleccione el méfodo de redondeo 0-4 mds adelante.

Método de precio por peso: O: Calcula ahorros primero y 1: Calcula primero precio de
miembro. Cuando se selecciona “0”, el valor guardado délares/centavos se calcula
primero y enseguida el precio fotal para el miembro. Cuando se selecciona “17, se
calcula primero el precio fotal de miembro y enseguida el valor ahorrado
délares/centavos. Los cdlculos aplican solamente para S/centavos de descuento del
precio unifario para un PLU por peso.

Peso calculado por peso: Seleccione el método de redondeo 0-4 mds adelante.
Descuento de porcentaje: Seleccione el método de redondeo 0-4 mds adelante.
Precios por conteo: Seleccione el método de redondeo 0-4 mds adelante.
Métodos de redondeo 0-4

0: CINCO ARRIBA (2.5350 SE REDONDEA A 2.54)

1: CINCO ABAJO (2.5350 SE REDONDEA A 2.53)

2: REDONDEO IEEE (PAR) (2.5350 SE REDONDEA A 2.54, y 2.5450 SE REDONDEA A
2.54)

3: TRUNCAR HACIA ABAJO (2.5374 SE REDONDEA A 2.53)
4: TRUNCAR HACIA ARRIBA (2.5315 SE REDONDEA A 2.54)

Una fransaccion manual permite al operador determinar el precio y etiquetar
manualmente articulos si la unidad esta fuera de linea de la base de datos.

Permitir Ib por
La seleccion de esta casilla habilita este modo de precios durante una transaccion
manual. Ejemplo: El precio podria establecerse en 5 libras por $4.00.
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Tara para usar

Anulacién disponible

Ingresar codigo de
licencia

6-28

Permitir por cuarto de Ib

Algunos lugares permiten precios por cuarto de libra. Si esto estd autorizado en su
areq, usted puede marcar la casilla para habilitar este modo de precios durante una
transaccion manual. Cuando se habilita esta funcion, el precio a $1.00 por cuarto de
libra equivale a $4.00 por libra.

Permitir por media Ib

Algunos lugares permiten precios por media de libra. Si esto estd autorizado en su
areq, usted puede marcar la casilla para habilitar este modo de precios durante una
transaccion manual. Cuando se habilita esta funcion, el precio a $1.00 por media de
libra equivale a $2.00 por libra.

Seleccione los campos Tara 1 o Tara 2 para usarse como fara predeterminada en esta
unidad. Las faras por peso se guardan en el campo Tara 1.

Si desea permitir que el operador anule una fransaccion anterior, marque la casilla
Anulacién disponible. Si no marca la casilla no se permiten las anulaciones.

Esta funcién se usa para habilitar funciones especiales que no son parte de la
aplicacién estandar.



Configuracion de
acumuladores

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Configuracion de la Unidad

Los acumuladores permiten etiquetar una fransaccion como un tipo especifico para
permitir registrar mejor los fotales. Esta pantalla se usa para seleccionar los
acumuladores que van a usarse, para Renombrar los acumuladores del usuario, y
para Establecer el simbolo que se imprimird en la efiqueta cuando el operador
selecciona los acumuladores de un usuario.

“Reemp(R)” e “Inventario(l)” son predeterminados y no pueden modificarse. Sin
embargo, usted puede definir tres acumuladores personales. Cuando se usan estos
acumuladores, el simbolo entre paréntesis se imprimird en la efiqueta como sefialador.
Cuando se crean etiquetas personalizadas, estos campos deben configurarse en la
efiqueta. Ademds, se pueden definir fres acumuladores y el simbolo que se usa para
sefialar estos acumuladores en la efiqueta y en la base de datos seleccionada
mediante el teclado QWERTY (Establecer simbolo).

Configuracion de acumuladores

Dispon: En uso:
a~ Inventory(l)
Rewrap(R)

AV

User 7(7
| lear RfR

(1)

@)

(3)

User 4(4)
(5)

(6)

)

A

/" Renombrar

/\' Establecer simbolo

( Guar )( Ayda )( Cancel )
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Configuraciones de la
bdscula

El botdn “Conf de basc” tiene muchas pdginas de configuraciones para la aplicacion de
la bascula. Estas configuraciones pueden cambiar la operacién de la unidad y solo un
técnico o supervisor debe configurarlas. Consulte el Manual técnico del software UC
para mas detalles en esta seccion.

Configuracion de unidad

Seleccione departamento Tara para usar

‘Dept: 0 v | | 1 ll
—

Modo de bascula %'| Anulaclén disponible

Senvicio: Imprime sélo mediante tecla de impresion o |

Ql_i' Habilitar modo de memori

Configuraciones de precio Teclas modo manual
A [
s P g o Permitir Ib por N Enable Batch Mode
0: Kounil Fve Up 2
0 Rl s s Ingresar codigo de licencia

Wit s e | Hi
1: Caculate member price first EamticposUanoldy |
% de descuento:

Habilitar funciones

B tea: 1
o Truncata Uy |— Permitir por medialb (Ao Praset |
_.,_'L" Conf de acumulad l > Conf basc

( Guar ) (Cance! )

Configuracion de
impresora y etiqueta

Esta pantalla se usa para configurar impresoras, imprimir etiquetas de verificacion, y
para configurar codigos de barras impresos por la impresora.

Configuracion de impresora y etiqueta
Seleccione logotipo de tienda
None |
l) Conf impres de etiquetas [ ) Calib impres etiquetas
[ ) Conf impres Dayglo [) Calib impresora DayGlo
[ ) Configurar impresora etiquetas ... [ ) Calib impresora inferior
l\) Elim etiquetas
( Guar ) ( Ayda ) (Cancel )
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Seleccione logotipo de
tienda

Seleccione el grdfico que se imprimird en todas las efiquetas que tiene un campo de
logotipo de la tienda definido.

Configuracion de
impresora de etiquetas _—

Configuracion de impresora de etiquetas

Rollo actual de etiquetas Formato etiqueta eyeccion

—_—

ft| Entrega sin pelicula

‘ 3.3" Label Stock w | Datautts=1_1" R Total

Longitud eyeccidn Ajuste de la imagen Anche de etiqueta Formato de etiqueta

100 | 00 | 640 | sroma

Formatos por peso Formatos por conteo Formatos paquetes estdr

0 WEIZER

B DL Sl G AICL PG

2. WOHE 5. HBME
A v 5 o

| 2
€ cuar ) € nya ) € cancer ) Gud

Rollo actual de etiquetas
La longitud de las efiquefas descritas en Rollo actual de efiquefas debe coincidir con la
longitud de las etiquetas que se cargan en la impresora.

Las medidas estandar que pueden aplicarse automdticamente son: 1.9%, 2.1, 2.47,
3.3°,3.7,4.2",

Formato de etiqueta de ejecucion total

Esta es la posicion donde la efiqueta se detendrd después de imprimirse. Esta
configuracion se usa principalmente con una aplicadora automdtica para compensar
las variaciones de las impresoras v etiquetas. Por ejemplo, esta configuracion puede
usarse para facilitar la captacién de etiquetas en una etiquetadora automdtica al mover
la posicién de paro hacia fuera si las etiquetas sobresalen del revestimiento, o para
mover el paro de las etiquetas hacia atrds si éstas se separan del revestimiento en
forma anficipada. Para mover la posicion del paro de las etiquefas hacia fuera de la
impresora, aumente este valor. Para mover la posicion de paro para detenerlas hacia la
impresora, disminuya este valor. El valor predeferminado es 12.5 mm.
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Ajuste de la imagen

El gjuste de imagen (en mm) se usa para subir o bajar la imagen impresa en la
efiqueta. El valor de fabrica es 0.0 mm. Para subir la imagen en una efiqueta,
disminuya el valor. Para bajar la imagen en una etiqueta, aumente el valor.

DESCRIPTION I La impresion esta
DESCRIPTION 2 demasiado alta en la
etiqueta de la izquierda.
NET WT RSN **TOTAL PRICE** centrada verticalmente en

la efiqueta, aumente el
111lb  $1.99/b $2 21 valor de ajuste de etiqueta.

/ Por ejemplo, el ingresar un
/ valor de ajuste mayor que
el predeterminado 0.0, por

00111150 2 21
ejemplo 3.0, bajard la
ADDRESS 1 imagen.
ADDRESS 2
DESCRIPTION 1 senitada veicaimente en
DESCRIPTION 2 la etiqueta de la izquierda.
GRADE 1 TEXT 7/27M No es necesario ajustarla.

NET WT IRV ++TOQTAL PRICE**

1.111b  $1.99/b
AIOTRE /////

00111150221
ADDRESS 1
ADDRESS 2
La impresion esta
DESCRIPTION 1 demogiodo abajo en la
DESCRIPTION 2 etiqueta de la izquierda.
GRADE 1 TEXT 7/27/06 Para subirla y que quede
*TOTAL PRICE** centrada verficalmente en

la efiqueta, disminuya el
1.111b  $1.99/Ib $2 . 21 valor de ajuste de efiqueta.

Si el valor es 0.0 (el
‘ ‘””” |”| |||| // minimo) aumente el ajusfe
de eyeccion a un nimero
00111150221 METH £00

mayor (13.5).
ADDRESS 1

ADDRESS 2

Formato de etiqueta de ejecucion total
Seleccione el estilo de la efiqueta que va a usar cuando imprima las etiquetas de
“Totales”.

Ancho de la etiqueta
El ancho de la efiqueta (en mm) se usa para establecer los parametros de la etiqueta.
El valor de fabrica es 64.0 mm.

Entrega sin pelicula
Esta casilla debe seleccionarse para aplicacién automdtica de etiquetas en la
empacadora Commander. Enfrega sin pelicula significa que la efiqueta se entrega para



Capitulo 6: Controlador - Operacion
Configuracion de impresora y etiqueta
su aplicacién desprendida de la pelicula. Cuando se selecciona esta casilla, las
efiquetas se desprenderdn del revestimiento y el motor de captacion enrollard la pelicula
usada en el carrete de captacion. Cuando esta casilla no estd seleccionada, el mofor
de captacidn estd inhabilitado y las efiquetas se instalan para entregar la etiqueta junto
con la pelicula de revestimiento.

Formato de etiquetas de informacion nutricional
Seleccione la longitud de las etiquetas que se usardn para las etiquetas de informacion
nuiricional. EI tamano predeterminado es 1.9 pulgadas.

Formatos de etiquetas
Al presionar el campo Formatos de efiquetas, usted habilita la seleccion de efiquetas
prefabricadas que corresponderdn a diferentes campos a través de la interfaz.

Label Printer Setup
Current Lab g e ———— .
24" Labt Choose a Label Format

Defaults:Z_4" By Wght Sell Grd BCB :I

Eject Lengt §|Blank Format

10 J|UC D: 2-4" BY Wght w/ET SB - FS

UC D: 2_4" By Wght SB w/Grd ET BCB

By Weight RIUC D: 2_4" Std Pack SB w/Grd ET

2_4" U PP Sell Club BCU

elivery

Format

ADaEGNaD
BRI

4 |
( Done )
Save ) Cancel )

(Refresh )

Grdfico de etiquetas NuvalTM

El grdfico de etiquetas Nuval™ puede imprimirse en cualquier parte de la etiqueta. Se
coloca en la etiqueta al especificar el grafico Nuval™ mediante el SmartLabel V3.0 o
mas reciente. El valor impreso en el grdfico se define en el registro de PLU al especificar
“90” en el campo de tipo Registro vinculado 11, y el nimero de Registro vinculado 11
como el valor de Nuval™ (rango de 0-100). Si el valor no es valido (mayor de 100),

el grdfico no se imprimire

6-33



Guia del Usuario de la Commander

Configuracion de la
impresora DayGlo
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Impresora DayGlo
Seleccione la casilla para configurar la impresora DayGlo. Una vez seleccionada,
aparecen las siguientes opciones y pueden configurarse.

Conf impres Dayglo

Rollo actual de etiquetas Formato de etiqueta

y | Impresora Dayglo

Dayglo Label Stock 9% Dayglo Graphic 9%

Longitud eyeccién Ajuste de la imagen

|of] Entrega sin petcuta 95 | 0.0 ‘

Manual Mode Enabled

(Guar )(Ay\:Ia )(Cancel )

Rollo actual de etiquetas
Este es el tamafio de las etiquetas que fiene instaladas en la impresora DayGlo.
Actualmente la Unica seleccion es etiquetas DayGlo.

Formato de etiqueta

Este es el estilo del formato de las etiquetas en la impresora DayGlo. Actualmente la
Unica seleccion es para graficos DayGlo. Si se selecciona NINGUNO, no se imprimirdn
efiquetas DayGlo.

Entrega sin pelicula

Esta casilla debe seleccionarse para aplicacién automdtica de etiquetas en la
empacadora Commander. Entrega sin pelicula significa que la etiqueta se enfrega para
su aplicacién desprendida de la pelicula. Cuando se selecciona esta casilla, las
efiquetas se desprenderdn del revestimiento y el motor de captacion enrollard la pelicula
usada en el carrete de capfacion. Cuando esta casilla no estd seleccionada, el motor
de captacion estd inhabilitado y las efiquetas se instalan para entregar la etiqueta junto
con la pelicula de revestimiento.

Longitud de eyeccion

Esta es la posicion donde la efiqueta se detendrd después de imprimirse. Para tener la
posicion de paro de las efiquetas hacia fuera de la impresora, aumente este valor. El
valor predeterminado es 12.5 mm.

Ajuste de la imagen

El ajuste de imagen (en mm) se usa para subir o bajar la imagen impresa en la efiqueta.
El valor predeterminado es 0.0 mm. Para subir la imagen en una efiqueta, disminuya el
valor. Para bajar la imagen en una efiqueta, aumente el valor. Para mas defalles, consulte
la seccion de ajuste de imagen en la configuracion de la impresora de efiquetas.

Modo manual habilitado

Esta caracteristica se usa cuando se pesa un paquete en modo manual. Cuando se
selecciona, la etiqueta DayGlo se imprime, pero debe retirarse y aplicarse manualmente
cada vez que se imprime una etiqueta. Cuando estd deseleccionado, no se imprimen
efiquetas DayGlo en modo manual.




Configuracion de
impresora de etiquetas
inferiores

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Configuracion de impresora y etiqueta

Impresora de etiquetas inferiores
Seleccione la casilla para configurar la impresora de efiquetas inferiores (modelo 710).
Una vez _seleccionodo, aparecen ofras opciones y puede configuro_rie;_

Configurar impresora etiquetas inferiores

Rollo actual de etiquetas

‘ 2.4" Label Stock v |

& | Impresora de etiquelas inferiores
Ajuste de la etiqueta Ajuste de la imagen = Ancho de etiqueta

64.0

Longitud eyeccidn

100 || 00 | o0 |

Vel transportador
‘ Entrega de Invertir

Formatos de etiquetas inferiores

Manual Mode Enabled

0.2 _4* LI P Sufl Grel BEU

il
8: NOKE

( Guar )( Ayda )(Cancel )

Rollo actual de etiquetas

Este es el tamafio de las etiquetas que tiene instaladas en la impresora de etiquetas
inferiores. Los famanos disponibles incluyen 2.4%, 3.3%, 3.7, 4.2°, 47"y 5.1".
Cuando se usan etiquetas largas con bandejas estrechas, las etiquetas podrian colgar
de los lados si son muy anchas para la bandeja.

Longitud de eyeccion

Esta es la posicion donde la efiqueta se detendra después de imprimirse. Para tener la
posicion de paro de las etiquetas hacia fuera de la impresora, aumente este valor. El
valor predeterminado es 13.5 mm.

Ajuste de la imagen

El gjuste de imagen (en mm) se usa para subir o bajar la imagen impresa en la
efiqueta. El valor predeterminado es 0.0 mm. Para subir la imagen en una etiqueta,
disminuya el valor. Para bajar la imagen en una efiqueta, aumente el valor. Para mas
defalles, consulte la seccion de ajuste de imagen en la configuracion de la impresora
de etiquetas.

Ancho de la etiqueta
Este valor es el ancho en milimetros del rollo actual de efiquetas.

Velocidad de transportador
El valor de pulgadas por segundo debe establecerse en 25.0 para la Commander.

Entrega invertida

Se usa cuando un rollo de etiquetas estd enrollado 180 grados con respecto al
enrollado normal. La entrega normal es cuando la etiqueta se imprime en la parte
inferior primero. Cuando se selecciona Entrega invertida, la parfe superior de la etiqueta
se imprime primero.

Modo manual habilitado
Esta caracteristica se usa cuando se pesa un paguete en modo manual. Cuando se
selecciona, la efiqueta inferior se imprime, pero debe refirarse y aplicarse manualmente
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Calibracion del sensor
de espacio de la
impresora

cada vez que se imprime una efiqueta. En este modo, cuando se imprime una efiqueta,
el fransportador arrancard y el operador deben bloguear el sensor optico para entregar
la etiqueta o colocar el paquete sobre el transportador para bloquear el sensor de
manera que transporte y aplique la etiqueta. Cuando estd deseleccionado, no se
imprimen etiquetas inferiores.

Formato de etiqueta
Este es el estilo del formatfo de las etiquetas en la impresora de etiquetas inferiores. Si
se selecciona NINGUNO, no se imprimirdn etiquefas inferiores.

Las etiquetas nuevas podrian necesitar configurarse en la impresora para que
funcionen correctamente usando esta funcién. Al seleccionar Calib impres etiquetas,
Calib impresora DayGlo o Calib impresora inferior, el sensor de espacio en la
impresora puede calibrarse si las etiquetas no estdn saliendo correctamente (salida de
efiquetas mdaltiples o etiquetas parciales).

Después de seleccionar Calib impres etiquetas, Calib impresora DayGlo o Calib
impresora inferior, presione Acept y tome las etiquetas de prueba de calibracién
salientes.

Configuracion de impresora y etiqueta
Seleccione logotipo de tienda

None ‘

Calib impres etiquetas

Prepararse para recibir varias
atiquetas de impresora.

> Conf imp uetas

.,,"—-’ Conf impr DayGlo

{ > Configural ( Acept ) (Ca.ncel ) inferior

_~ Elim etiquetas

( Guar )( Ayda )(Cancel )

Configuracion de
cddigo de barras

Tipo de cddigo de
barras
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Los cédigos de barra se configuran de acuerdo con los requerimientos de su escdner.

Seleccione un fipo de codigo de barras ya sea de los simbolos de cddigos de barras
UPC, EAN 0 GS1 (version 4.2 y mas recientes). Cuando se selecciona UPC, solamente



Cadigos del formato de cddigo de
barras:

N Digitos del nimero de articulo.
C Digito de verificacion.

0 El numero cero.

S Digitos de precio fotal.

# Digitos de peso.

X Digito de verificacion de simbolo.

D Digito.

Capitulo 6: Controlador - Operacion
Configuracion de codigo de barras

aparecen configuraciones validas UPC. Cuando se selecciona EAN-13, solamente
aparecen configuraciones validas EAN.

Codigo de barras UPC

Configuracion de codigo de barras

Tipo de cadigo de bar Prefijo por peso Formato por peso

UPC

ﬂ | 2: Random Weight ﬂ | NNNNN CS$55 ﬂ

Prefijo por conteo Formato por conteo

2: Random Weight ﬂ | NNNNN 05555 ﬂ

Prefijo de paguete estandar Formato de paquete estandar
2: Random Weight v | | NNNNN N$$SS v |
|

Prefijo de ej ion total Formato de &j ian total
2: Random Weighl Vl | NNMNN $5535 Vl

Anulacion de revision de precio  No. de
| Hard 0 v | 0 |

( Guar ) ( . Ayda ) ( Cancel )

Prefijo por peso
Prefijo por conteo
Prefijo de paquete
estdndar

Prefijo de
ejecucion total

Seleccione el prefijo de codigo de barras. Este es un fipo de
codigo de barras y es el primer cardcter en el codigo de barras.
El valor predeterminado es 2.

Mercancia general. (No hay precio codificado)

No identificado.

Peso aleatorio. Numero de articulo con precio total
codificado.

Articulos de farmacos y salud nacional. Similares al tipo-0.
Marcado en tienda.

Cupones.

Mercancia general. (No hay precio codificado)

Mercancia general. (No hay precio codificado)

N — O

~NoO ok~ Ww

Formato por peso
Formato por
conteo

Formato de
paquete estandar
Formato de
ejecucion total

Vea las explicaciones del codigo a la izquierda.

NNNNN ##### X (5-D Articulo/5-D Peso)
NNNNN N#### X (6-D Articulo/4-D Peso)
NNNNN O#### X (5-D Articulo/0/4-D Peso)
NNNNN C#### X (5-D Articulo/C/4-D Peso)
NNNNN $SSSS X (56-D Articulo/5-D Precio)
NNNNN NSSSS X (6-D Articulo/4-D Precio)
NNNNN 0SSSS X (56-D Articulo/0/4-D Precio)
NNNNN CS$SSSS X (5-D Articulo/C/4-D Precio)

Anulacion de
revision de precio

Cuando un PLU contiene un comando para desactivar el digifo
de verificacion de precio, (por ejemplo, Codigo de accién 49),
esta seleccion defermina qué se imprimird en el espacio del
digito de verificacion de precio. Se puede seleccionar un cero o
un nuimero de arficulo de seis digitos.

No. de fabricante

Esta seleccion permite un nimero de fabricante de cinco digitos
predeterminado cuando se usa con los cédigos de barra de los
tipos O, 1, 3, 5, 6 6 7, reemplazando los primeros cinco
digitos MSD del ndmero de articulo.
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Codigos del formato de cédigo de
barras:

N Digitos del nimero de articulo.
C Digito de verificacion.

0 El namero cero.

S Digitos de precio tofal.

Codigo de barras EAN-13

Prefijo por peso
Prefijo por conteo
Prefijo de paquete
estdndar

Prefijo de
ejecucion total

Ingrese el prefijo de codigo de barras. El valor predeterminado

es 21.

Formato por peso
Formato por
conteo

Formato de
paquete estandar
Formato de

Vea las explicaciones del codigo a la izquierda.

NNNNGC ##H#Ht# X
NNNNN ##HHHE X
NNNNC $3$3$$ X
NNNNN C$$SS X

(4-D Articulo/C/5-D Peso)
(5-D Articulo/5-D Peso)
(4-D Articulo/C/5-D Precio)
(5-D Articulo/C/4-D Precio)

NNNNS $SSSS X
NNNNN $$$$$ X
NNNNN N$S$$S$ X

# Digito de peso.
X Digito de verificacion de simbolo.
D Digito.

(4-D Articulo/6-D Precio)
(5-D Articulo/5-D Precio)
(6-D Articulo/4-D Precio)

ejecucion total

Codigos de barras de barra de datos GS1
Las opciones GS1 se muestran cuando se selecciona "Tipo de codigo de barras" como
"GST1 Data".

Configuracion de cédigo de barras

Tipo de cddigo de bai
GS1Data w* Texto legible

Elements
Por peso ¥ |Prec10 total

| Peso neto
Conteo

I:‘ Vida estante

( Guar )( Ayda )(Cancel )

La barra de dafos GS1 es un codigo de barras apilado que puede tener hasta fres filas
de datos de cddigo de barras. Puede contener hasta siete diferentes elementos de
informacion (ldentfificaciones de aplicaciones). Los dafos siempre contienen el nimero
01 de identificacion (ID) de aplicacién o el GTIN (el nimero de articulo de 14 digitos
del PLU), y pueden contener las siguientes identificaciones de aplicaciones opcionales
(en el orden generado en el codigo de barras):

ID Elemento de datos

01 GTIN
392x Precio total

Notas
Siempre seleccionado, ndmero de articulo de 14 digitos
hasta 15 digitos, “x” es posicién decimal

8005 Precio unitario 6 digitos (no se indica precision)

15 Vender antes de 6 digifos (AAMMDD)

17 Usar antes de 6 digitos (AAMMDD)

13 Fecha del paquefe 6 digifos (AAMMDD)

3103*  Peso neto (KG) 6 digitos, los 3 menores estan a la derecha del punfo decimal
3202*  Peso neto (Lb) 6 digitos, los 2 menores estan a la derecha del punfo decimal

30* Conteo hasta 8 digitos
* = puede contener uno de estos campos con base en la configuracion de la célula de carga y el tipo de
paquete (por peso, por conteo, paquete estandar)
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Configuracion de codigo de barras

Los campos deseados pueden configurarse en el registro de PLU, o en Configuracién /
Configuraciones de cédigos de barras si el registro de PLU esta configurado en “Usar
configuraciones de bascula”. La pantalla Configuraciones de codigos de barra tiene
una casilla de seleccion adicional para poner un texto que puedan leer las personas
debajo de la linea del cédigo de barras. Solo se trazard una linea de fexto y el ndmero
de caracteres depende del ancho del campo de cédigo de barras.

Puesto que esta simbologia es de “ancho variable” con base en el nimero de campos
seleccionados, el codigo de barras aparecerd desde la posicion de inicio (superior
izquierda) del campo de codigo de barras definido en el formato de la etiqueta y
continuard hasta el borde derecho de la etiqueta. Aparecerd segun la altura del campo
especificada. Si la informacién no cabe en una fila de barras, se generardn dos o tres
filas, cada una de la mitad o un tercio de la altura.

Por ejemplo:

Solo GTIN.

GTIN, precio tofal y conteo

Todos los campos posibles

AL
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Teclas predeterminadas

Configuracion de
paginas
predeterminadas

6-40

Las teclas predeferminadas se usan para obtener registros PLU con un solo toque. En
lugar de ingresar un namero PLU, las teclas predeterminadas pueden asignarse a un
numero PLU y departamento especifico. Enfonces, cuando se presiona una tecla
rapida, se obtiene automdticamente el PLU. Puede haber muchas pdginas de teclas
rdpidas y los PLU pueden obtenerse desde cualquier deparfamento. Las pdaginas se
seleccionan con los botones Pdagina en la parte inferior de la pantalla. Primero deben
configurarse las pdginas y luego las feclas rdpidas para dichas pdaginas.

El uso de teclas predeterminadas es una caracteristica deseable para reducir el tiempo
del operador para tener acceso al PLU y para facilitar la capacitacion de un nuevo
operador. Las feclas predeterminadas se ordenan comdnmente en un método
jer@rquico de manera que el PLU pueda encontrarse facilmente. Por ejemplo, para
enconirar una “Mandarina”, el operador necesitaria seleccionar primero el deparfamento
de “Productos del campo” y enseguida el boton de la categoria “Fruta”. Dentro de
“Fruta”, apareceria la tecla predeterminada Mandarina.

Hay dos formas de mostrar las teclas predeferminadas: Mediante grdficos y texto. Las
teclas predeferminadas de graficos fienen la venfaja de ser mds fdciles para el
operador, y para los clienfes en el modo de aufoservicio, debido a la incertidumbre del
nombre del producto y en un drea donde se hablan mdltiples idiomas.

Presione la tecla “Conf” en la panfalla principal y después la tecla “Config predef” en la
pantalla de configuracion para mostrar la pantalla de configuracion de pdaginas
predeterminadas. Enseguida se muestra la pdgina principal de pdginas
predeterminadas.

Hay fres opciones que permiten al operador configurar las feclas (PLU), pdginas y
seleccionar Mostrar opciones. Esfas se describen en las secciones siguientes.

PLUS TO1 LU» 70
RIB EYE STEAK RIB EYE CHOICE
CHOICE X AL VACIO
PLUS T06 PLUS 707
NEW YORK MEW YORK CHOICE .
STEAK CHOICE AL VACIO P Agr pag
PLUS 710 PLU# 711 P Ir apag
TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN T b
STEAK CHOICE CHOIGE VACID | JEdit pag
PLUS 713 PLUS T18 P Quitar pag ki )
RACK DE CERDOD CAJA P BCA
(COSTILLA SICUETE CHOI P Agr pag vincul
PLUS 721 PLUS 732 P Quitar pag vincul
FAJITA DE CHAMBARETE
CERDO MARINADA CON HUESO. ’ Quitar todas pags
PLUE 708 PLUE 743 P Camb pags nl.'l)
LOMO DE CERDO ARRACHERA :
ALVACIO MARINADA.
(fram,‘ais )
4 BN Cane.01 Carne.02  Puerco00 | Puerco01  Pollo.00 P
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Teclas predeterminadas

Agregar pdgina

Para agregar nuevas pdaginas, presione el botén Pags y luego seleccione el boton Agr

pdg.
Carne.00
= Tecl
PLUS TO1 PLUY TOZ
R'acflzfcagu = ::E‘:‘:gI:E _
> Pags e
PLUs TO6 PLUE 707
NEW YORK NEW YORK CHOICE
STEAK CHOICE AL VACIO P Agr pag
L e ddd.
STEAK CHOICE CHOICE VACIO lb—
FLUS 713 LUK 716 P Quitar pag ki )
RACK DE CERDO CAJA P BCA
(COSTILLA S/CUETE CHOI P Agr pag vincul o
e e I Gk it
CERDO MARINADA CON HUESO. ’. Quitar todas pags |
PLU= 708 PLU
(ol oo s, | _Pcamopsos foi)
AL VACIO MARINADA. e = r
Gan;«aie)
4 m Camne.01 Camne02  Puerco00  Puerco.01 Pollo.00 b

Carne.00

) Tecl

ma: Eg%: 53 Agregar pagina(s) predefinida(s)

pLup7e | SEIECCions el formalo de la(s) pagina(s) predefinida(s)
MEW YOF  para configurar.

STEAK CHC - .
Formato de pagina
PLU#N T .
Pagina de texto [r—
g | s <

o fLeTe Disefio de pagina Cﬂ!cd)
(EOSTILL | dxd £

o = e g‘”‘"‘?
7‘”“". ( Sig > ) Gmcu) aj?)

4 N CUIN Carne.01  Carne.02  Puerco00 Puerco,01 Pollo.0d | P

Esto le presentard una pdgina inicial que puede seleccionar para ver la pagina general.
Se incluye el formato de pdgina y el disefio de pdgina.

Para fener acceso a la pdgina con un botén en la parte inferior de la panfallg,
selecciones la casilla de seleccion ¢Mostrar en barra tabuladora? (flecha inferior). Si la
pdgina va a usarse como un vinculo al que se tiene acceso mediante una de las feclas
predeterminadas, deje la casilla sin seleccionar.

Formato de pdgina: Seleccione “Pdgina de texto” o “Pdagina grdfica”.
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Disefio de pdgina: seleccione el nimero y famario de las teclas predeferminadas en la

pdgina.
Pagina 1
g ’> Tecl
- Agregar pagina(s) predefinida(s)
Seleccione el formato de la(s) pagina(s) predefinida(s)
plack, type para configurar.
0.02 Formato de pagina bpciones
Pagina de texto LI
Disefio de pagina (Cancel )
22 - J

V'S

23 ﬁngllsh)
32 w | |

m Poultry Seafood

Se pueden agregar pdginas aufomaticamente al seleccionar “Por departamento” para el
“Tipo de pdgina”, o crearlas manualmente mediante la opcidn “Personalizada”. Si
selecciona “Por departamento”, se creardn pdginas de las teclas predeterminadas para
todos los PLU de ese deparfamento. Para programar las feclas predeterminadas
manualmente, seleccione Personalizada en el menu desplegable. Seleccione "Por
departamento” o "Personalizada" del menu desplegable y presione Sig > para
confinuar.

Pagina 1 ’> re

- Agregar pagina(s) predefinida(s)

Seleccione el tipo de la(s) pagina(s) predefinida(s) para
Black, type configurar,
LA bpciones

Tipo de pagina ( =
Cancel )
por departamento v y

Personalizada

por depa ento

Gmms) (Sig > ) Gancel)
m Poultry Seafood

Vo1
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Teclas predeterminadas

Teclas predeterminadas
de tara grdficas

La tecla predeterminada de tara grdfica debe tener el valor de tara como Linea 2 de la
descripcion. Se inserta automaticamente cuando se ingresa la tara y no debe editarse
manualmente.

Tare 1 o

- Ingrese Tara

0.00

bpciones

Pe—3

franrd
3™

4 m Fillet Roasts  Chicken  Turkey Pork | 3

La anulacién de la tara (al presionar el cuadro Tara en PLU por peso) abrird una
pantalla de fara grdfica. La caracteristica de tara gréfica se habilita mediante
Configuracion de unidad / Configuraciones de la bdscula. Si hay una caracteristica
habilitada pero no hay pdginas de tara configuradas, entonces se usard el asistente de
tara obligatoria.

Las imdgenes grdficas para envases existen en un subdirectorio llamado “taras” dentro
del directorio “Mettler Toledo\Service\images”.

6-43



Guia del Usuario de la Commander

La tara puede ingresarse al seleccionar la tecla predeferminada, ingresar el valor, o al
colocar el envase en la bandeja y luego presionar la fecla “Tara de bandeja”. La tara
grdfica se habilita en Configuracion de unidad / Configuraciones de la bascula en la
pagina 3.

Configuracion de unidad

Seleccione departamento | [Tara para usar
jnept: 0 e -
Modo de bascula | Qf Anulacién disponible

;Senﬂciu: Imprime solo mediante tecla de impresion " -
Y/ |ng’| Habilitar modo de memori

Configuraciones de precio | 1eclas modo manual _
Prichis Pa e Q:f‘? Permilir b por »‘,? Enable Batch Mode
0: Roun -
B R ot z Ingresar codigo de licencia
Mo e B e L Permitir por cuarto de

Wo:

 de descuen
0 R

d Frve U

Pracios por conten: Habilitar funciones
4 Truncate Up ’_ Permitir por media lb | asal
> Conf de acumulad [ > Conf basc Pdai
. dgina 1
( B Configuraciones de la bascula
’: e . | Tabular NF Overrides
Imprimir peso neto combinado Use thandard Tabiiar 4
|| calcprecio por unidad estdr por Ib /] Habiltar idioma altemo
‘Seleccione ubicacién principal |Seleccione ubicacion alternativa
[ Spanish B |1 It fted States)
[ ]| ocutarteciado Sonido en las teclas
Pdgina 2 - 4

[ 1 bren noreii) | RNgstros de detalles

Configuraciones de la bascula

Ingrese nombre de base de datos de articulos || IP estatico de servidores (sélo cliente/servidor)

| circulfge seguridad

localhost 1| 127.0041 | ‘| Alsrtae
Presentacién de diapositivas Nombre del boton de detalles del prod... >
P4gina siguiente
Ayda Configuracion de pantalla del cliente

| [ Cancel )

’: Permilir paso COOL personal incompl :l Pesaje de entrada por conleo

Modo de enirada COOL Il =
I Tane, - Autoservicio con teclado central

| PR BEI IRl L[] Pantaiia e No. PLU predeterminada de

COOL estandar. sin
o Pégina anterior P Pagina slgulente/
L N

( Guar

Formato de fecha

MM/sid;

Pagina 3

Configuraciones de la bascula

Servidor activo ‘ || Enabie Enterpring

nable Geo Code Calibration

——

|: Enable Double Click for Presets

| | Enable HTMLPLU Auto Display || opcion grafica de Tara

4 Pigina anterior

( Guar ) (Cam:el )
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Teclas predelerminudus

Agregar pdginas
predeterminadas “Por

1 /4
departamento
Si va a agregar pdginas por departamento, primero seleccione el departamento de la
lista desplegable y presione Sig > para continuar. Después seleccione las pdginas de
departamento que desea crear de la lista desplegable.
Carne.00 [
- Tecl
RIE:EE%E Agregar pagina(s) predefinida(s)
PLUS 700 Seleccione deparfamento para agregar.
NEW YOF
STEAK CHC R
ppciones
PLUS T
TOP SIRLC
STEAK GHC | Departamento
RACK DE CE l Dept: 0 v | (Cancel )
(COSTILL 4
PLUF 72
FAJTAD
[ CERDGMARI ;
| emgm )
(< Nrés) ( Sig > ) ( Cancel ) ais)
4 m Carne.01 Carne.02  Puerco00  Puerco0!  Pollo.00 P
Se mostrard el nimero de paginas que se creardn automaticamente mediante el uso
del PLU del departamento seleccionado.
Recuerde presionar el botén Carne.00 B
Guar para guardar sus nuevas || R - e
pdginas predefinidas anfes de | "%hde  Agregarpagina(s) predefinida(s)
S(]“r del menl] de pdglnds "ﬁ;}g Seran 7 paginas de valores predefinidos

bpciones

predeterminadas.

PLUS T11
TOP SIRLC
STEAK CHC

PLUS T1:
RACK DE CE (ca'n‘:EI )

(COSTILL

PLUF 72

LOM‘:}LEE?:' - e - ‘C-UI men@
——— - aeis ) € rin D Ceance ) sis )

| m Carne.01 Camne.02  Puerco00  Puerco01  Pollo.00 | P

Puede regresar con el botén < Afrds, finalizar al presionar el bot6n Fin, o cancelar al
presionar Cancel.

NOTA: Cuando fermine de programar todas las paginas predefinidas, recuerde
presionar el botén Guar anfes de salir del mend de paginas predefinidas del programa
para guardar sus configuraciones.

6-45



Guia del Usuario de la Commander

Agregar pdaginas
mediante la opcion
“Personalizada”

Primero seleccione “Personalizada” del menu de la lista desplegable y luego presione
Sig >.

Pagina 1 "\-> re

- Agregar pagina(s) predefinida(s)

Seleccione el tipo de la(s) pagina(s) predefinida(s) para
Black, type configurar,
0.02

bpciones

Tipo de pagina ( =
Cancel)
por departamento v ¢ .

Personalizada
ﬁ;glish )

GAtrés) (Sig = ) 6ancel)
m Poultry Seafood

Para editar el nombre de la pdgina, presione el boton Renomb pdg.

Carne.00

[ ) Tecl
PLUA T =
L Agregar pagina(s) predefinida(s)
sy L8 Pégina predefinida Ienarf ol sigulenta nombre.
STEAK HE Nombre de paginafa: )
— - ciones
PLU#N T
SiALE
CH

l ,) Renomb pag

. Cancel
[ -~ Nombre alt ( )

FANTAD
CERDO MARI

| G @ ZIoIE)
A Pe— OO
@ e
OOOOEOOOOEE
OEEOOOOOEE
=) QOEOOOOOOO @
=) QEOOOOE ¢

Escriba con el teclado el nuevo nombre de la pdgina. La tecla Enter moverd el cursor a
la siguiente linea cuando se necesiten dos 0 mas lineas de descripcion.

Presione Aplic para continuar o Cancel para salir sin guardar los cambios.
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Teclas predelerminudus

También puede agregar un nombre alferno (Nombre alf) para la pdgina. Este nombre
se usard cuando se presione el botdn de idioma alferno (Idioma). Se usa el mismo
proceso descrito para configurar o editar el nombre de pdgina alterno.

Meat | ) Tecl
Page e
Agregar pagina(s) predefinida(s)
:‘_/’—_’ La pagina predefinida tendra el siguiente nombre.
Nombre de pagina fan1 —

Lean Beef

Pagt

[' (Cancel )
_~ Nombre alt

| > Renomb pag

Lamb B _ (English >
T— (<A1rés) ( Fin ) Pégma 1

Poultry Seafood

_
\4
P
=
@

l ,> Mostrar opciones

€ cur ) Ceanca)

6..“ men@ ( énglish )

Meat Poultry Seafood D HER

Se mostrard la nueva pdgina y ahora podrd editarse.

Boton para ocultar
menus

Para la vista previa de una pdagina, presione el botén Ocul mends en la pdgina
predeterminada principal. Esto mostrard la vista previa del disefio de la pdgina
completa sin que se muestren las teclas de funcién de programaciéon tales como “Tecl”

y “Pags”.
Esto mostrard la pdgina tal como aparecerd en la pantalla de operacion normal.
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Presione el botén Mostrar menus para regresar al modo de edicion.

Meat 60w Men)
NOTA: mientras se ve la pantalla en el '

modo de configuracion sin mens @ . N Yy 5
’ o7, -

aparecerd la frase “Esta unidad estd _/—J '

en modo de configuracién” en la

parte inferior de la pantalla. Esta frase Lean Beef Other Veal

Beef
no aparece en la pantalla de
operacion normal.

)

Page Page

Lamb Pork

Esta unidad esta en modo de configuracién

m Poultry Seafood  Pagina1

Editar valores
predeterminados

Use las Tecl/Edit val pred para agregar o modificar una fecla predeterminada o para
seleccionar una pagina que aparecerd como tecla predeterminada para teclas
predeterminadas de cafegoria incluyendo pdginas que no aparecen en la barra
tabuladora. Para modificar un botdn, presione la tecla predeferminada que desea
editar, presione el boton Tecl para mostrar el menu desplegable, y luego presione el
botén “Edit val pred”.

— |

Pagina 1

P Quitar val pred
P Camb val pred

< &

D G

Meat Poultry Seafood

Presione Selecc PLU o Selecc pdg para seleccionar un PLU o para enlazase a ofra
pdgina.
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Editar valores predeterminados

Pagina 1 -
Configure el asistente predefinido
Seleccione la PLU o pagina para este boton.
PLU#-1 pciones
DEPTH# -1

*> Selecc PLU ‘(cancﬁ )

L> Selecc pag
(Cancel )
Meat Poultry Seafood

Si presiond el botdn Selecc PLU, hay dos métodos para encontrar el PLU; Lista y
Buscar.

(E-nglish )

Seleccionar PLU
(método Lista)

Seleccione el departamento donde se encuentra el PLU al focar el botdn “+” que estd
junfo al deparfamento. Puede desplazarse a través de la lista de ndmeros PLU.

Seleccione el PLU que desea usar al focarlo para que se resalte, y luego presione la
tecla Selec.

m Datos de PLU
Buscar
I PLU #

OJ Bakery a

@ e " | No. Depto.

o _1Dept 6

e "1 Dept 7 Linea descripc #1

og Dept: 0
e—l Dept: 1 Linea descripc #2
0_1 Dept: 4 -

il -A 1 CC Dradiinn L

( Selec ) (Cancel )
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Seleccionar PLU
(buscar)

Si presiona la tecla Busc, puede encontrar un PLU por ndmero PLU o por descripcion
del articulo.

. m e
Lista
PLU #

[> por No. PLU
o No. Depto.
l __~ por descrip de PLU

Linea descripc #1

Linea descripc #2

< G

Por ejemplo, una busqueda de la descripcién “Magro” produjo los siguientes
resultados:

: m Datos de PLU
Lista Buscar
l PLU #

BEEF CHUCK MOCK TENDEF a
MILD ITALIAN LINKS No. Depto.

MILD ITALIAN SAUSAGE BULK

L |BEEF GROUND STORE MADE

BEEF AND PORK GROUND Ft Linea descripc #1
B & S MINIT CHOPS

— |PORK HONEY MUSTARD CEM
PORK MARINATED LOIN FILLE Y

| 4 4

o G

Linea descripc #2

Seleccione el PLU que desea usar, y enfonces presione la tecla Selec.
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Editar valores predelerminudos

Configuracion de
botones
predeterminados

Usted puede modificar la descripcion de los botones predeferminados al presionar la
tecla Editar la descripcion, regresar para seleccionar un PLU diferente al presionar
<Atrds, o terminar el procedimiento al presionar Fin.

También puede agregar o editar en Editar descripcion alterna. Esta descripcion se
muestra cuando se presiona el botén de idioma alterno (Idioma).

Pdgina de texto

Pégina 1 :) —

Configure el asistente predefinido

El botén predefinido aparecera como sigue.

pciones

PLU# 440 (
BEEF GROUND -
STORE MADE . o ] Cancel
> Editar la descripcion
>

l > Editar descripcién alterna

(< Atras ) ( Fin ) (Cancel )
Meat Poultry Seafood LIS

(énglish )

Pdgina grafica

Si estd editando una pdgina grdfica, la segunda pantalla le permite seleccionar el
grdfico y editar las descripciones como se muestra a continuacion.

Pagina 1 B
;. -~ Tecl
Configure el asistente predefinido

El botén predefinido aparecera como sigue.

pciones

5 ) ‘ > Seleccionar un grafico
Pt (Cancel )

SHRME AING [/) Editar la descripcion

l > Editar descripcién alterna

(< Atras ) ( Fin ) (Cancel )
Meat Poultry Seafood  Pagina1 [EelihE|

(English )
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Mostrar opciones

6-52

El software de aplicacion de servicio contiene una coleccion extensa de imdgenes para
productos del campo, productos a granel y caramelos. Para seleccionar una imagen
para mostrar en la fecla predeterminada, presione el botdn “Seleccionar un grdfico”.

Navegue por la lista de gréficos con las barras de desplazamiento a la derecha, y
toque el archivo para seleccionar el grafico. Aparecerd una fotografia de la imagen
siempre que se seleccione un archivo como se muestra a continuacion. Al tocar “Inic”
se desplazard hasta la parte superior de la lista de imdgenes y al tocar “Fin” se
desplazard hasta la parte inferior de la lista.

Seleccionar un grafico
[CONTIO-13]p

ICON11 pg
ICON110-15.jpg
ICON110-16.jpg
ICON110-17.jpg
ICON110-18 jpg
ICON110-19.jpg
ICON110-20jpg ~ —
ICON110-21.jpg

ICON110-22.jpg

ICON110-23 jpg

ICON110-24jpg ¥

| »

Haga clic en Fin para confirmar la imagen seleccionada.

En este punfo, presione “Editar la descripcion” para cambiar la descripcion
predeterminada, Fin para salir o programar ofro valor predeferminado, Cancel para
salir, o Afrds para seleccionar un PLU diferente.

También puede editar o agregar una descripcién alterna al presionar “Editar descripcion
alterna”. La descripcién alterna se usa cuando se presiona el botdn de idioma alferno.

El botén Mostrar opciones permite configurar los siguientes elementos.

Pé Mostrar OpCiOF'IES
fPina superior \ |

Mostrar pagina )

I | jtrar opciones
Pagina superior v ‘
Parametros de autoconfiguracion | ) (Cancel )
|| I
Ninguna

1D Eemisrd

Trays v ‘

Meat E (Vol\rer )

|Pagina tara superior




Pdgina superior

Mostrar pagina

Pardmetros de
autoconfiguracion

Capitulo 6: Controlador - Operacion
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Pdgina superior permite configurar la pdgina que aparece primero, cada vez que
regresa a la panfalla principal. La seleccion incluye la pdgina enfera configurada y una
funcion llamada “Principales vendedores”.

Esta funcion selecciona ya sea mostrar la Pagina superior cada vez que la bascula
regrese a la pantalla de inicio, o mostrar la pdgina “Ultima usada”. Si selecciona
Pdgina superior, configure la pdgina que desea que se muestre en las configuraciones
de “Pdagina superior”.

Si selecciona Principales vendedores, la UC configurard aufomdticamente la pdgina
para los PLU que se usan mds. Para establecer la frecuencia de la actualizacion
automdtica de la pdagina, consulte el Manual técnico del software. Para crear
inmediafamente o actualizar los Principales vendedores, presione la tecla
Crear/Actualizar pagina.

P3 Mostrar opciones
Pagina superior |

Cakes v

Parametros de autoconfiguracior

~ trar opciones
> Crear/Actualizar pagina

I:‘ Auloconfigurar ) (Cancel )

(Vulver ) 7 nﬁ) (ﬁnglish )
— | .ITrays il_
Meat  F (-V"""" )
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Finalizacion de la

pdgina
Cuando haya terminado de programar los valores predeterminados, recuerde presionar
el botén Guar [1] para guardar su frabajo y salir. Para salir sin guardar ninguno de los

cambios, presione el boton Cancel.

eV o BV o >
RIB EY AK RIB EY HOICE i
CHOICE X AL VACIO Ed“ Val pred
P Quitar val pred
NEW YORK NEw YORK CHOICE
STEAK CHOICE AL VACIO > Cam val pe Joes
PLU# 710 PLUZT11
TOP SIRLOIN TOP SIRLOIN
STEAK CHOICE CHOICE VACIO S —
PLU# T13 PLUZT16 Guar —
RACK DE CERDO CAJAP BCA ;
(COSTILLA S/CUETE CHOI .
PLU# 721 PLU# 732
FAJITA DE CHAMBARETE
CERDO MARINADA CON HUESO, — —
PLUK 738 PLUZ 743 (ﬂyda ) Gﬂ men@
LOMO DE CERDO ARRACHERA 2 ] 3 4
ALVACIO MARINADA. .

Gangais)
4 m Fillet Roasts Chicken Turkey Pork [ 3
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Configuracion de Salas
Posteriores

Seleccion de indexador

Esta opcidn se usa para configurar el Controlador de preempaque de salas posteriores.
Es para funciones como indexador, avance de fecha, macros, opciones de anulacion
de pantalla y errores de indexado, asi como para probar fisicamente el elevador de la
empacadora. Configuracion de salas posteriores fambién proporciona un resumen de
informacion de hardware para facil referencia.

Configuracion de salas posteriores

Seleccione indexador Informac version de hardware:

648 - | C. carga: C16238900A
Index: 648 G1744424R
Empdra: Sep 9 2008, 0
Hora de avance de fecha ‘ Impres etig: 64083995111211
Tara adicional
Elev Transf Transp
ciclo ciclo ciclo O O
{ > Conf macros ‘ - Anulaciones pant opciones

‘ _~ Colocacion de etiguetas por def...

(Guar )(Awa )(Cancel )

‘ > Colocac macro

Elevador de ciclo
Cuando se presiona el boton Elev ciclo se inicia una prueba en el motor que hace que
la bdascula baje y eleve el respaldo.

Transferencia de ciclo

El botdn Transf ciclo hace que la correa de transferencia (correa de la que sale el
paquete de la empacadora y pasa al fransportador de la correa de sellado) se conecte
y sea probada.

Transporte de ciclo
El botdn Transp ciclo causa este paso siguiente en donde el motor de la correa de
sellado arranca y es probada.

Informacion de versién de hardware

En informac de versién de hardware se presenta un resumen de informacién de
hardware que incluye a la empacadora, impresora, celda de carga e impresora de
efiquetas.

En el campo Seleccione indexador seleccione el fipo de indexador que usard, o
NINGUNO. El valor predeterminado es 648.
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Hora de avance de
fecha

Seleccion de tamano de
pelicula

Configuracion de
macros
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En el campo Hora de avance de fecha seleccione en que avanza la fecha de vida en
estante o use antes. Esta funcion puede usarse para avanzar la fecha un dia para
articulos empacados tarde en un dia.

En el campo Seleccione tamaio de pelicula seleccione el tamafio de pelicula que se
cargard y usard en la Commander, ya sea de 11 ¢ 13 pulgadas. Las opciones en el
campo Configuraciones de pelicula en la pantalla de control de la empacadora se
basan en esta seleccién de pelicula. El valor predeferminado es 13”.

Los macros permiten programar un bofon para realizar tareas como cambiar la fara,
descontar el precio, efc. Existen macros estandar ya instalados. Usted puede editar
estos macros, eliminar cualquier macro y agregar nuevos macros.

El macro puede incluir los siguientes elementos:

Configuracion de macros

Nombre [ipode PL| Tara Tipo de descuento  [Cant
Family Pack By Wgt | 0.00 )escuento de preciounitari 0. &
Family Pack| By Cnt | 0.00 Ninguno Ning
Family Pack Std_Pk | 0.00 Ninguno Ning

Inventory | By_Wgt | 0.00 % descuento del precio tote 1C

Inventory | By Cnt | 0.00 Ninguno

Inventory | Std_Pk | 0.00 Ninguno

R‘ewrao Bv Wat | 0.00 Ninauno

4

l > Agr Macro l > Edit Macro [ > Elimin Macro
( Guar )( Ayda )(Cancel )

Nombre: El nombre del macro se usard en el texto del botdn.

Tara: La tara configurada en el macro puede anular femporalmente la tara del PLU.

Tipo de descuento: Seleccione Ninguno, Descuento de precio unitario 0 % descuento
de precio total.

Cantidad: Si selecciona Descuento de precio unitario, ingrese la cantidad que se
restard del precio programado de PLU. Si selecciona % descuento del precio tofal,
ingrese el porcenfaje que desea descontar del precio tofal del PLU (por ejemplo: Ingrese
10 para un descuento del 10%).

Acumulador: Especifique si desea regisirar la transaccion en un acumulador diferente
que especifique. Seleccione Reemp, Inventario o un acumulador personalizado que
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haya creado. Nota: Las opciones de acumulador pueden personalizarse mediante la
pantalla Configuracion de acumulador (en la configuracion de la unidad).

AGREGAR MACRO

Para agregar un nuevo macro, presione el boton Agr Macro.

Configurar macro

Nombre de macro Tara
0.00
Tipo de descuento Descuento
Ninguno v Ninguno
Acumulador
Inventory(l) v

( Guar ) ( Ayda )( Cancel )

Enseguida, complete los detfalles del nuevo macro:

Nombre de macro: Toque el campo en blanco para ver el teclado. Escriba el nombre
del nuevo macro.

Tipo de descuento: Use el menu desplegable y seleccione Descuento del precio
unitario 0 % de descuento del precio total dependiendo del tipo de descuento que se
aplicard. Si no se aplica descuento, seleccione Ninguno.

Descuento: Toque el campo en blanco para ver el teclado numérico. Ingrese una
cantidad fija que serd descontada. Toque Enter cuando haya terminado.

Acumulador: Use el menU desplegable para seleccionar un acumulador (fotales) para
aplicar a este macro.

Tara: Toque el campo en blanco para ver el feclado. Ingrese aqui la fara que serd
asignada a este macro. Toque Enter cuando haya ferminado.

Presione el botén Guar para guardar el nuevo macro, o Cancel para salir sin guardar.

El nuevo macro se creard y aparecerd tres veces en la lista (cuatro si se habilita el
precio fraccional). El macro se duplica para cada uno de los modos de precio
enlistados como cddigos cuando se desplaza hacia la derecha para ver la columna
Tipo de PLU. Los cédigos son como sigue:

0 = Precio por peso
1 = Precio por conteo
2 = Precio fraccional (cuando se habilita en la configuracion)

3 = Precio por paquete estdndar
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EDITAR MACRO

El macro puede configurarse en forma diferente para cada modo de precio mediante la
funcion Edit macro. Seleccione el macro que va a editar y enseguida Edit Macro.

Configuracidén de macros
Nombre [ipodePL| Tara Tipo de descuento
Family Pack| By Wgt | 0.00 )escuento de precio unitari
e Family Pack| By_Cnt | 0.00 Ninguno
Family Pack| Std_Pk | 0.00 Ninguno
Inventory | By Wgt | 0.00 % descuento del precio tote
Inventory = By Cnt | 0.00 Ninguno
Inventory = Std Pk | 0.00 Ninguno
Rewrap Bv Wat | 0.00 Ninauno
l
al al "
L) Agr Macro ) Edit Macro L) Elimin Macro
(Guar ) Configurar macro
) e de macro Tara
0.00
Tipo de descuento Descuento
Ninguno v Ninguno
Acumulador
Inventory(l) v
Rewrap(R)
User 1(1)
Ayda ) (Cancel )

Ahora se pueden editar el nombre, tipo de descuento, acumulador, tara y descuento.

Presione el botén Guar para guardar los cambios, o Cancel para salir sin guardar.

ELIMINAR MACRO

Un macro puede eliminarse completamente al seleccionarlo y mediante la opcién Elim
macro.
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Esta funcion permite personalizar los botones de macros y botones de orden de
colocacion de etiquetas que aparecerdn en la pantalla de PLU. Los macros pueden
habilitarse o inhabilitarse en esta pantalla. También puede cambiar posiciones,
reemplazar y eliminar los macros enlistados. Solo los 4 primeros se pueden utilizar.

| Colocacién de macro
Selecei -
[ > Camb
gL Por conteo  Paq estdr -
Hora d [ > Reemp
M Rewrap I:‘ Turn Label ~—
— [ > Quitar
. No
l:‘ Family Pack A
- |

Reemp: Sefiala un articulo como etiquetado previamente.

Gire etiqueta: Cuando el controlador de preempaque se usa con un aplicador
aufomatico de etiquetas, al seleccionar este macro se gira la etiqueta 90°,

Paq famliar: Descuenta la unidad del articulo en S.10. Esto puede cambiarse en la
configuracion de macros.

Etiq inferior: Cuando se usa un aplicador de efiquetas inferiores, ésta fuerza a la
unidad a aplicar una etiqueta inferior al paquete.

Inventario: No estd disponible en el Commander.
Apl etiq manualmente: No estd disponible en el Commander.

No configurada: Hay espacio disponible para macros personalizados adicionales.
Cuando no se usa, ésfas aparecen como botones de macro “No configurada” en esta
pantalla.
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La Commander puede aceptar hasta 9999 nombres Unicos de usuario de operador.
Cada nombre de usuario de operador puede tener diferentes configuraciones de
seguridad, permisos, y todas las transacciones podrdn reportarse. Las contrasefas se
usan para limitar el acceso a varias funciones, tanto en la seguridad de la
configuracién de operador como para uso de fransacciones del operador.

Para habilitar el uso de contrasefias, la casilla Usar seguridad debe estar seleccionada.
Esto protegerd el nombre de usuario del operador durante la configuracion.

Para seguridad y seguimiento de transacciones del operador, la casilla Escriba
contrasefia de operador debe estar seleccionada. Cuando esté seleccionada, el
operador deberd ingresar su conirasefia para realizar ciertas funciones en la
Commander.

Ambas contrasefias pueden ser de hasta 5 digifos y deben ser numéricas. El Supervisor
es el usuario con acceso a todas las funciones.

El acceso del operador puede limitarse con las funciones Permisos negados y
Permisos concedidos. Cuando se crea un nuevo operador, el sistema estd
predeterminado con fodas las funciones de la lista de denegadas. Al cambiar las
funciones de la lista de denegadas a concedidas, el operador tendrd permiso para
ejecutar esas funciones.

Configuracion de contrasenas y niveles

Supervisor Contrasefia
Superviser - |

l:‘ Mode de operador |:| Usar seguridad D Escriha contrasefia operador

Administrar operadores

( Guar )( Ayda )( Cancel )
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Configuracion de la
bdscula de servicio

Habilitar borrado
automdtico por conteo

Habilitar conteo
obligatorio

Habilitar COOL
obligatorio

Esta opcidn se usa para configurar las opciones de la bascula de servicio.

Configuracién de la bascula de servicio

Sensibilidad automatica

D Habilitar borrade autom por conteo | Inhabilitado [
Sensibilidad automatica extra
\ Inhabilitado ]
Tiempo excedido de la transaccion de PLU
D Habilitar conteo obligatorio 0 ~]
Tiempo excedido de pantalla de blisqueda
\ 5 [

l:‘ Habilitar COOL obligatorio

| /\' Anul de pantalla de transaccion

( Guar )( Ayda )( Cancel )

Cuando se selecciona esta casilla (funcién habilitada), el PLU se borra
aufomaticamente vy el conirolador regresa a la pantalla inicial después de imprimir una
efiqueta. Cuando se deselecciona la casilla, se debe presionar el botén Borr para borrar
el PLU y regresar a la panfalla de inicio.

Cuando se selecciona esta casilla (funcion habilifada), se debe ingresar la cantidad de
cualquier PLU por conteo antes de completar la transaccion. Cuando se deselecciona
esta casilla, se usa la cantidad programada en el registro de PLU, pero puede anularse
manualmente (si estd permitido en la configuracion).

Cuando se selecciona esta casilla (funcién habilitada) y se coloca la marca
correspondiente en el registro de PLU, el usuario se verd obligado a asegurarse de que
se cree un enunciado de COOL y que pueda imprimirse en la efiqueta antes de permitir
la impresion de una efiqueta.
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Sensibilidad
automadtica

Sensibilidad
automdtica extra

Tiempo excedido de la
transaccion de PLU

Tiempo excedido de la
pantalla de busqueda

Anulaciones de pantalla
de transaccion
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Sensibilidad automatica puede configurarse para minimizar la necesidad de presionar
la fecla ENTER. Los valores pueden seleccionarse desde inhabilitado hasta 6 digitos.
El valor predeterminado es inhabilitado. Por ejemplo, cuando se establece para 3
digitos, si se ingresa el 103, la Commander automaticamente solicitard el PLU 103 en
la pantalla de edicion de PLU sin necesidad de presionar el boton ENTER. Nota: En este
ejemplo, los PLU mayores de fres digitos no pueden obtenerse.

Las entradas vdlidas en esfe campo son 1-9 e Inhabilifado. Cuando "Auto Sense +" =
Inhabilitado, la bascula obtiene el numero PLU que se ingresd. Cuando "Auto Sense +"
estd habilitado, "Aufo Sense" ignora automaticamente el valor ingresado cuando es el
primer digito del numero PLU ingresado. Ejemplo 1: Si Aufo Sense + = Inhabilitado,
Auto Sense = 4 y se ingresa 9123, se obfendrd el PLU 9123 (aunque el que usted esté
tratando de ingresar sea 91234). Ejemplo 2: Si Auto Sense + =9, Auto Sense = 4 y
se ingresa 91234, se obfendrd el PLU 91234,

Cuando se selecciona un valor mayor de cero, si se ingresa un PLU y no tiene lugar
ninguna fransaccion dentro del fiempo seleccionado, el PLU se borra y la bascula
regresa a la pantalla de inicio. El valor puede seleccionarse de O (inhabilitado) hasta
120 segundos. El valor predeterminado es “0” (inhabilitado).

Este valor establece el tiempo de expiracién cuando la busqueda iniciard si no se
presiona ofro indicador del teclado.

En Anul de pantalla de transaccién seleccione los campos que el operador puede
cambiar en la pantalla de edicién de PLU.
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Anul de pantalla de transaccion

Por conteo  Paq estdr

Precio unitario
Tara

i
i
[]

e

Fecha del paquete

~|
Vida da actanta
( Guar ) ( Ayda ) (Cancel )

Haga clic en la casilla para alternar entre habilitar e inhabilitar. Cuando la casilla estd
seleccionada, el campo o funcién puede cambiarse y la casilla estard blanca. Cuando
estd deseleccionada, el campo o funcién no puede cambiarse y la casilla serd azul
sélida. Haga clic en el botén Guar cuando termine.

Ediciones rapidas

Mediante la opcién Edic rdpid en el controlador se pueden cambiar algunos datos
numéricos comunes en un regisiro de PLU. La funcion Edic rapid cambia el registro en
la base de datos de forma inmediafa. Las opciones que pueden cambiarse incluyen
precio, fara, vida de estante y use antes.

Nota: La opcion de ediciones rdpidas no es para agregar nuevos registros ni para
eliminar PLU. Consulte la seccion de editor de la UC en el manual téenico del software
de la UC para informacién sobre cdmo agregar y eliminar PLU.

Para ingresar a las ediciones rapidas se presiona el botén Configuracién en la pantalla
principal. La pantalla de configuracion se muestra a confinuacion.

Configuracién
\> Conf unid \> Conf celd carga
\> Config impres y etig \> Config basc servic
\> Conf val pred \> Conf contrasefi y niveles
\> Edic rapid \> Ver informac de version
\> Conf dispos seriales \> Conf salas post
\> Conf cod barr \> Ver regist
\> Minimizar aplicacion \> Ir a escritorio
\> Lanzar aplicacién externa \) Apagar sistema

(Volver )
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Para regresar a la pantalla principal, presione el botén Velver. Togque el botén Edic
rdpid para ingresar en el modo de ediciones rapidas.

Cuando selecciona la funcién Edic rapid, primero se le pedird que seleccione el
departamento para los dafos de PLU que desea cambiar.

-~ = = r

Asistente de ediciones rapidas

Co Seleccione un departamento.

(2]
=]

m
o

Dept: 0 v

Seleccione departamento

O
=]

Min

Lai

VVVVVVVV

(Sig > ) Gancel ) | ;;Iv; )

Seleccione el departamento y haga clic en Sig > para mostrar la pantalla principal de
PLU del asistente de ediciones rapidas.

-~ - -

= Asistente de ediciones rapidas

/> Co Ingrese una PLU.

%> co Ingrese No. PLU —
B

> Co

Departamento:
mepr: 0

Volver )

La pantalla principal muestra el deparfamento actual y permite ingresar un nimero PLU
con el teclado numeérico. Escriba el nimero PLU y presione la tecla Enfer.
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Ediciones rapidas

Los datos del PLU se extraen de la base de datos. Para cambiar alguno de los campos
mostrados, toque el cuadro que muestra los datos.

Edic rapid

Tara
~+ 0.03 |

PLU: 701 Vida de estante
RIB EYE STEAK CHOICE X KG
RIB EYE STEAK CHOICE X #513470 Use antes:

Precio unitario

$14.68

07/19/09

07/19/02

Item Number Seleccione formato etiqueta
513470 0

Tipo cliente frecuente Valor de cliente frecuente
Use this value as FS price A d | 14.29
(Guar ) (Ayda ) ‘(Cancel)

Por ejemplo, para cambiar el Precio unitario, foque el cuadro que muestra Precio
unitario. Aparecerd un teclado numérico que puede usar para cambiar el precio. Ingrese
el nuevo precio y presione la tecla Enfer. (No olvide escribir el punto decimal.)

Edic rapid

Tara Il Pracin unitarin

0.0Z Ingrese peso unitaric |14 68
— ﬁ

PLU: 701 || WAl WA bstante 07/19/09
RIB EYE STEAK CH:

RIB EYE STEAK CH' . . .

Item Number

s: 07/19/09

e formato etiqueta
513470 0 |
Tipo cliente frecuente ecuente
Use this value as F: 429 |

(vGua; ) (:Aydi-; ) Gancél )
El PLU también puede convertirse en un precio de Cliente frecuente al focar los cuadros
de Tipo cliente frecuente y Precio.

Para cambiar las fechas Vida estante o Use antes, toque los cuadros correspondientes
y seleccione una fecha nueva en el calendario.

Toque las teclas con flechas en la parte superior para cambiar el mes. También puede
escribir la fecha numéricamente al tocar la tecla “Use feclado numérico”.
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Toque la nueva fecha y presione la tecla OK para hacer el cambio.

Julic 2009
[

Tara

1

PLU: 7 07/19/09
RIB EYE STE

RIB EYE STE

Item Number

51347

Tipo client

Use this va ) Use teclado numérico

( oK )( Ayda )( Cancel

Repita este proceso para cualquiera de las ofras opciones que necesite modificar.

Ver informacion de
version

Ver informac de versién muestra la versién del software y nimero de parte de la
Commander, asi como la direccion IP.

Ver registros

Ver regist se usa para servicio de solucién de problemas. Esto incluye un regisiro de
calibracion y errores, y esta pantalla fambién registra ciertos elementos que se
requieren por la normatividad de pesos y medidas NTEP. El registro de errores es una
presentacion del archivo actual genx.log.

Minimizar aplicacion

Se usa para minimizar la aplicacion (sin salir) a la barra de tareas.
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Configuracion de
dispositivos seriales

Esta pantalla se usa para configurar dispositivos conectados al confrolador
Commander como impresoras, célula de carga e indexador. No cambie esta
configuracion porque podria inhabilitar un dispositivo. Se puede usar el botén "Actualiz"
para volver a establecer las comunicaciones con un dispositivo fuera de linea si no se
restablece normalmente. En la version 4.2 o posterior, el acceso a esta funcién es a
fravés del boton "Operaciones" en la pantalla principal.

Configuracion de dispositivos seriales

Celda de carga

| CoM2 |
Impresora de etiquetas
| USB ]
Indexadaor

COM1 =]

(ﬁctualiz) ( Ayda ) (Cancei )

Configuracion de
células de carga

Conf celd carga se usa para configurar las células de carga. Vea el Manual de Servicio
de la Commander para mas detalles. También consulte el Manual Técnico de Software
de las Bdsculas UC para detalles adicionales.

Lanzar aplicacion
externa

Use esta funcion para ingresar en UC Editor, UC Remote Setup, UC SmartLabel, Report
Generator y Touchscreen Calibrator, asi como en cualquier programa cargado por el
usuario.

Consulte el Manual Técnico de Software UC para detalles acerca del uso de estas
aplicaciones externas.

Nota: Aungue no se requieren, se recomienda fener disponibles un rafon y un teclado
inaldmbricos si el usuario planea activar funciones de Windows®, incluyendo cualquier
aplicacién externa. Si no hay un ratén y feclado inaldmbricos disponibles, se puede
usar cualquier ratén y feclado estandar.

Nota: Si las cubiertas de la empacadora estdn abiertas mientras se minimiza una
aplicacién externa, se pueden usar las teclas ALT-TAB para recuperar la aplicacion
minimizada.

6-67



Guia del Usuario de la Commander

UC Editor

UC SmariLabel

Task Manager

Production Reports

UC Editor es una herramienta que se proporciona con cada bdscula o controlador UC
para editar datos de PLU en la base de datos UC. Consulte el Manual técnico de la linea
UC para mas defalles.

UC Smartlabel es un programa de Windows que se usa para disefiar y manejar
formatos de efiquetas personlizados. Consulte el Manual #cnico de la linea UC para
mas detalles.

Task Manager es un programa opcional que contiene fareas de programacion y
administracién. Consulte el Capitulo 9, Programas extra para mds detalles.

Reportes de produccion (Production Reports) s un programa opcional que se usa para
crear reportes de los registros de transacciones de la base d datos UC. En la pantalla
Configuracion, seleccione Lanzar aplicacion externa, y desde aqui puede ingresar a
la herramienta Commander Production Report. Desde aqui puede generar los reportes.
Consulte el Capitulo 9, Programas exfra para mads detalles.

Ir a escritorio

Esfe botén hard salir de la aplicacién para regresar a Windows®.

Nota: Aunque no se requieren, se recomienda tener disponibles un ratén y un teclado
inalémbricos si el usuario planea activar funciones de Windows®.

Apagar sistema

6-68

Este boton apaga el controlador y el sistema operativo Windows®.
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7 Limpieza y mantenimiento

Empacadora - Limpieza
diaria

/N\ ADVERTENCIA

NO ROCIE NI LAVE NINGUNA PARTE DE ESTA
MAQUINA. RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA O
QUEMADURAS.

/\ ADVERTENCIA

DESCONECTE TODA LA ENERGIA HACIA ESTA
UNIDAD ANTES DE DAR SERVICIO O LIMPIEZA.
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La Commander estd disefiada para que las operaciones de limpieza sean simples y
répidas. Los siguientes puntos requieren atencién cada dia o con mds frecuencia si es
necesario. Consulte en la ilustracion mds adelante la ubicacion de los componentes
mencionados en las pdginas siguientes. Desconecte siempre la energia antes de
comenzar la limpieza de la unidad.

f} ADVERTENCIA
26% INTERRUMPA TODA

FUENTE DE ENERGIA

AADVERTENCIA

PERMITA QUE LA
CORREA

“ HACIA ESTA UNIDAD SELLADORA
ANTES DE LIMPIARLA SE ENFRIE ANTES
DE LIMPIARLA

Cubiertas superiores
(abiertas) Rodillos de presion

Elevador de paquetes
Prensa de sujecion central

Tapa de la correa de
ransferencia

Prensas de sujecion

e
I

aferales | Rodillos conductores de
i pelicula y paquetes
7

Correa de

Controlador transferencia

Dobladores/Distribuidor

de pelicula
Cortina de luz de
seguridad
Impresora datos
Correas de
alimentacion Correa selladora
Sensores
opticos Sensor optico de Interruptor
inicio
de paro de Interruptor de corriente
seguridad
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Apague el inferruptor de encendido
o que se encuentra en la parte
anterior derecha de las correas de
alimentacién al girar la palanca roja
en sentido contrario a las
manecillas del reloj.

Para abrir la tapa superior,
levantela y empuijela hasta que
quede bloqueada.

Enseguida abra la tapa fransparente
lateral que estd sobre la correa de
fransferencia. Limpie las correas de
sellado y de transferencia con una
tela suave humedecida en agua
caliente y detergente suave.
jCuidado! jLa correa de sellado
puede estar caliente! jEspere a
que se enfrie antes de limpiarla!

Limpie el rodillo conductor de
pelicula (junto a la correa de
fransferencia) con una tela suave
humedecida en agua caliente y
detergente suave. Elimine cualquier
residuo presente en el rodillo.
Cuidado! Observe la cuchilla de
corte al limpiar esta drea.

Levante la correa de transferencia
para fener acceso a la abrazadera
de la pelicula del distribuidor y
dobladores de pelicula debajo de
ella.

Limpie los rodillos dobladores y
curveados de pelicula con una tela
suave humedecida en agua caliente
y defergente suave.

Limpie la abrazadera de pelicula del
distribuidor con una fela suave
humedecida en agua caliente y
detergente suave.

Presione hacia abajo la palanca de
liberacién y elimine cualquier residuo
del peine. Limpie la pinza para
pelicula en la prensa de sujecion
central con una fela humedecida en
alcohol isopropilico (preferenfemente)
0 en agua caliente y defergente. Seque
las superficies antes de usar la
mdquina.
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Limpie los rodillos de presién con
una tela suave humedecida en agua
caliente y defergente suave. Elimine
cualquier resto presente en los
rodillos.

Limpie la parte superior (A) de las
prensas de sujecion laferales con
una tela suave humedecida en agua
caliente y defergente suave. Oprima
cada una de las prensas de
sujecion (B) para exponer las bases .
de apoyo de las pinzas (C). Limpie

cada una de las bases de apoyo ﬂ‘_ﬁ' ' '& e _
(C) con una fela suave humedecida ﬁ - rg

en agua caliente y defergente suave.
Permita que se sequen anfes de
usar la maquina.

Refire los elevadores de la bascula
al levantar primero la parte posterior
del elevador y luego la bandeja de
la bascula hacia arriba y afuera
(mas detalles en la pdgina
siguiente).

Retire la bandeja de la bascula al
levantarla hacia arriba y afuera.
Limpie diariamenfe con agua,
defergente y un cepillo para las
ranuras. Seque todas las partes y
reinstdlelas en la alimentacion.

Limpie las superficies del elevador
y de las correas con una fela
suave humedecida en agua
caliente y defergente suave.

Limpie los sensores épticos con
una tela suave humedecida en
agua caliente y detergente suave.
No utilice toallas de papel ni otros
materiales abrasivos. Estos rayan
las lentes de los sensores dpticos.
Limpie todas las correas de
alimentacién.

Limpie las superficies de las correas
de alimentacion con una fela suave
humedecida en agua caliente y
defergente suave.

Limpie todas las superficies
exteriores con una tela suave
humedecida en detergente suave.
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Limpieza del
alimentador y elevador

Por el hecho de que es el punto de enfrada a la mdaquina, la unidad del alimentador y
la bdscula con frecuencia necesitan limpieza exira y profunda.

En estas ocasiones comience quitando los elevadores:

1. Tome el listén del elevador justo por debajo de la cinfa (tope) lo mds cercano al
operador.

2. Incline el liston diagonalmente (vea mds adelante.)

3. Enla posicién diagonal, incline la parte frontal del listén hacia abajo mieniras
levanta el exiremo mas cercano a usted.

4. Retire para su limpieza detallada.

NOTA: No rocie agua
en esta drea.

Para limpiar

1. Limpie con una fela para lavar y detergente suave; si se necesita limpieza mds
profunda, tome los listones negros y sumérjalos en agua fibia con un detergente
suave.

2. Tome una tela para lavar con solucion de limpieza y limpie la bascula y canales.
Preste especial atencién a las ranuras en las que reposan los listones. Si existen
residuos ahi, los listones no se alineardn correctamente.

Para reinsertar
1. Coloque en un dngulo diagonal en el canal de apertura.

2. Coloque primero el lado opuesto al operador.
3. Enderece.
4

Coloque el exiremo anterior en la ranura primero, de lo confrario no enfrard fodo
el frayecfo y no reposard a nivel con la correa.

5. Nota: El liston que va en el lado derecho junto a la guarda negra tiene una
forma un poco diferente. Este liston debe ir siempre en la ranura del lado
derecho.

Limpie el reflector en la bandeja de
pesaje de la bdscula. Si estd sucio
0 cubierto con residuos, esfo puede
causar los errores E65 0 E66.

Sugerencia: Incline el liston
diagonalmente (derecha a
izquierda) mientras apunta
el extremo anterior hacia
abajo, y levante el exiremo
mds cercano a usted.

Un drea elevada en la parte delantera.
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Pantalla del controlador
— Limpieza diaria

7-6

ESTA UNIDAD ANTES DE INSTALAR, PROPORCIONAR
MANTENIMIENTO, LIMPIAR O RETIRAR EL FUSIBLE.
NO TENER EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES
PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES O
DANOS MATERIALES. NO APLIQUE ROCIO NI LAVE.
RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA O QUEMADURA.

/I\ ADVERTENCIA
w DESCONECTE TODAS LAS FUENTES DE ENERGIA DE

Desconecte la corriente eléctrica.

No use solventes o limpiadores comerciales en la unidad. Estos pueden dafiar
las superficies o la pantalla sensible al tacto.

No aplique rocio directamente sobre la unidad ni en su interior.

Pantalla tdctil: Limpie la pantalla tactil Unicamente con una fela suave
humedecida en agua y detergente suave. No la raspe con objetos cortantes.

Tapas del controlador: Limpie con una tela suave humedecida con limpiador
suave o detergente y agua.
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Impresora - Limpieza

Limpieza externa

Antes de limpiarla, abra la puerta de
la impresora y presione el bofon de
encendido a la posicion apagada.
(Su sistema puede tener una o dos
impresoras.)

No rocie ni lave a presion estas
mdquinas. No vierta ni rocie agua
ni ofros liquidos sobre ninguna
parte de estas maquinas.

Los productos que necesita
incluyen: Detergentfe suave, alcohol,
telas de limpieza suaves, pluma de
limpieza METTLER TOLEDO (N/P
082287020) y agua caliente.

Detergente Y Limpie fodas las cubiertas con una
suave R tela suave humedecida en agua

:::\l/ caliente y defergente suave. Retire 4:>

RS cualquier etiquefa pegada en las
cubiertas y use una tela suave
humedecida con alcohol para
eliminar cualquier residuo de
pegamento.
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Limpieza del
mecanismo

Retire el perno de seguridad y gire la(s) impresora (S) lejos del cuerpo de la
Commander para facilitar el acceso a la cabeza del aplicador y esquies.

Limpie los esquies de entrega (A) y
la cabeza del aplicador (B) con una
tela suave humedecida con alcohol.
Limpie el rodillo de la bandeja de
goma (C) con una fela suave
humedecida en detergente suave.

Enseguida desbloquee la cabeza de
la impresora levantando por la parte
posterior de la cabeza (1) y luego
girando la unidad hacia arriba (2).

Limpie cualquier pegamento o
residuo de efiqueta de la cabeza de
la impresora con la pluma de
limpieza Mettler Toledo
(082287020) o con una fela suave
y alcohol. No raspe ni use objetos
cortanfes que pudieran dafiar la
cabeza de la impresora.

Use un cepillo suave para limpieza
0 aire para desprender cualquier
polvo de etiquetas del sensor de
espacio de la impresora. Haga esto
también al cargar un nuevo rollo de
efiquetas. Cuando fermine, vuelva a
encender el inferruptor de
encendido.

Para informacion adicional acerca del mantenimienfo de la impresora, consulte el
Manual de Servicio de la Impresora 317.
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8 Solucion de problemas

Solucion de problemas
de la impresora

Esta seccion muestra preguntas y sintomas comunes que pueden usarse como ayuda
en la solucion de problemas de la impresora y aplicador de etiquetfas.

No se imprimen ni se
expulsan etiquetas

Causas posibles
No hay etiquetas

Efiquetas atascadas

No hay energia hacia la
impresora

Limpie el rodillo de la plafina

Las etiquetas se deslizan
en el rodillo de la platina

Sensor de toma de
efiquetas sucio

Configuracién incorrecta

Causa desconocida

Solucion

Revise el rollo de efiquetas.

Revise las etiquetas y corrija el atasco. Limpie cualquier
residuo de etiquetas y adhesivo de las guias y rodillo de la
platina con alcohol o con la pluma de limpieza (consulte le
seccion Limpieza diaria).

Revise la corriente hacia la impresora. ¢Estd encendida la
LED indicadora de corriente? Revise el inferruptor de energia
de la impresora.

Limpie cualquier residuo de etiquetas y adhesivo de las
guias y rodillo de la platina con alcohol o con la pluma de
limpieza (consulte le seccidn Limpieza diaria).

Limpie el sensor con un cepillo blando (consulte la seccién
Limpieza diaria).

Configuracion—Configuracion de dispositivos
seriales—>Actualizar

Apague y encienda la corriente hacia la impresora y vuelva
a intentar. Solicite servicio si persiste el problema.
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El aplicador no toma o
no aplica etiquetas

Causas posibles

' Solucién

Posicién de los
esquies para
etiquetas

Los esquies para efiquetas deben estar en la posicion inferior
para la aplicacion aufomatica.

No hay vacio en el
aplicador

Revise la cabeza del aplicador por posibles etiquetas o residuos
atascados que impidan que el vacio sostenga la efiqueta sobre la
cabeza al aplicarla. Limpie si es necesario con alcohol y una tela
limpia. Solicite servicio si persiste el problema.

Posicion de paro de
la efiqueta

Las efiquetas podrian no estar saliendo lo suficiente y causar que
una gran parte de la etiqueta se atasque en el revestimiento.
Limpie primero el rodillo de la plafina y el sensor de espacio e
intente nuevamente. Revise el valor Eyeccion de la efiqueta en la
configuracion. Si persiste el problema, solicite servicio.

Causa desconocida

Apague y encienda la corrienfe hacia la impresora y vuelva a
intentar. Si resulta un error de comunicacion de la impresora,
vaya al menu Operaciones y use el boton Restablecer impresora
(versién 4.2 o posterior). Solicite servicio si persiste el problema.

La colocacion de
etiquetas varia en los
paquetes

R

)

Causas posibles

' Solucién

Cambio de modo de
empaquetado

¢Se cambi6 el modo de manual a normal? Ocasionalmente, el
cambio de modo manual a modo normal causa que la primera
efiqueta en modo normal no salga correctamente. Después del
primer paquete en modo normal las etiquetas deben colocarse
correctamente.

Los paquetes se
deslizan sobre las
correas

Limpie las correas de alimentacion, la correa de transferencia y
la correa de sellado. (Vea la seccion Limpieza o la Guia de
limpieza de la empacadora).

Alimentacion
inadecuada de
paquetes

Coloque los paquefes a escuadra y contra la guia. No coloque el
paquete demasiado adentro en la mdaquina. El paquete fambién
podria estar arrastrandose sobre un elevador que no esta
insertado complefamente.

No hay vacio en el
aplicador

¢Estd la cabeza del aplicador sosteniendo la efiqueta después de
que se alimenta? Revise la cabeza del aplicador por posibles
efiquetas o residuos atascados que impidan que el vacio
sostenga la etiqueta sobre la cabeza al aplicarla. Limpie si es
necesario con alcohol y una tela limpia. Solicite servicio si
persiste el problema.

Causa desconocida

Apague y encienda la corrienfe hacia la impresora y vuelva a
intentar. Si resulta un error de comunicacion de la impresora,
vaya al menud Operaciones y use el boton Restablecer impresora
(version 4.2 o posterior). Solicite servicio si persiste el problema.




El aplicador de
etiquetas no gira las
etiquetas

Causas posibles

Cabeza del aplicador
suelta

Configuracion incorrecta

Causa desconocida

Impresion ligera o
moteada

Causas posibles

Cabeza de impresion
no bloqueada

Rodillo o cabeza de
impresion sucia

Etiquetas defectuosas

Causa desconocida

extra

Causas posibles

Modo de entrega de
efiquetas incorrecto

Rodillo o cabeza de
impresion sucia

Calibracion o longitud de
eyeccion incorrecta

Etiquetas defectuosas

Causa desconocida

Capitulo 8: Solucion de problemas
Solucién de problemas de la impresora

Solucién
Apriete la tuerca de seguridad del aplicador.

Revise el modo de giro de etiquetas.

Apague y encienda la corrienfe hacia la impresora y vuelva d
intentar. Si resulta un error de comunicacion de la impresora,
vaya al menu Operaciones y use el boton Restablecer
impresora (version 4.2 o posterior). Solicite servicio si persiste
el problema.

Solucién
Bloquee la cabeza de impresion con el picaporte.

Limpie la cabeza de impresion y el rodillo de la platina con
alcohol o con la pluma de limpieza. Limpie fodo el residuo del
rodillo de la platina. (Consulte la seccién Limpieza.)

Pruebe la impresora con un lote de etiquetas que sepa que
funciona bien.

Apague y encienda la corriente hacia la impresora y vuelva a
intentar. Solicite servicio si persiste el problema.

Solucion

Revise el formato de etiquetas para el modo sin pelicula de
proteccion y con pelicula de proteccion. En aplicaciones
automdticas, el formato debe estar configurado en el modo sin
pelicula de proteccion.

Limpie la cabeza de impresion y el rodillo de la platina con
alcohol o con la pluma de limpieza. (Consulte la seccién
Limpieza o la Guia de limpieza.)

Revise la longitud de eyeccion en Configuracion, Impresora de
efiquetas. Reinicie a un valor inferior y vuelva a intentar. Calibre
la impresora (en el modo Configuracion).

Pruebe la impresora con un lote de etiquetas que sepa que
funciona bien.

Apague la corriente, sostenga el botdn de alimentacion de
efiquetas y vuelva a encender la corriente. Suelte el boton
después de 10 segundos. Tome las efiquetas a medida que
salgan, y vuelva a intentar. Llame a servicio si persisten los
problemas.
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Etiquetas indexadas

incorrectamente
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Causas posibles

' Solucion

Etiquetas no instaladas
correctamente

Revise que las etiquetas estén instaladas correctamente contra
las guias de las etiquetas y en el sensor de espacio.

Cabeza de impresion no
bloqueada

Bloquee la cabeza de impresion con el picaporte.

Rodillo, cabeza de
impresion o sensor de
€spacio sucio

Limpie la cabeza de impresion y el rodillo de la platina con
alcohol o con la pluma de limpieza. Limpie el sensor de
espacio con un cepillo suave. (Consulte la seccion Limpieza)

Calibracion o longitud de
eyeccion incorrecta

Revise la longitud de eyeccion en Configuracion, Impresora de
efiquetas. Reinicie a un valor superior o inferior y vuelva a
intenfar. Calibre la impresora (en el modo Configuracion).

Etiquetas defectuosas

Pruebe la impresora con un lote de etiquetas que sepa que
funciona bien.

Causa desconocida

Apague la corriente, sostenga el boton de alimenfacion de
efiquetas y vuelva a encender la corriente. Suelte el boton
después de 10 segundos. Tome las efiquetas a medida que
salgan, y vuelva a intentar. Liame a servicio si persisten los
problemas.
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Empacadora — Solucion
de problemas

A continuacion hay una lista de sinfomas comunes que pueden usarse como ayuda
para idenfificar y resolver problemas de la empacadora.

La pelicula se rompe o

no avanza
correctamente

Aberturas en la
pelicula;
sobreenvoltura
deficiente o ausente

Causas posibles
Pelicula instalada
incorrectamente

Rollo de pelicula en mal estado

Causas posibles

Pelicula no asegurada en el
carrefe

Pelicula estirandose hacia fuera
de la prensa de sujecion central.

Pelicula estirandose hacia fuera
de las prensas de sujecion
laferales.

Mala configuracién de la tension
de la pelicula

Mas pelicula en un lado del
paquete o abierta en un lado.

Causas desconocidas

Solucion
Compare la pelicula con el diagrama de insercion.

Cambie el rollo de pelicula. Si persiste el error,
solicite servicio.

Solucion

Centre la pelicula en el carrefe y apriete la perilla.

Limpie la prensa de sujecion central.

Rollo cerca del final; cambie el rollo. Limpie las bases
de apoyo de las prensas de sujecion laterales y
permita que se sequen. Vuelva a intenfar una vez que
la maquina se seque.

Revise la tensién de la pelicula (configurada en la
pantalla de control de la empacadora). Asegurese de
que coincida con la fension recomendada para el tipo
de paquefe y el producto que se estd usando y que el
tamafio de la pelicula sea el correcto (11 vs. 13
pulgadas).

El rollo de pelicula no estd cenfrado. Revise la
instalacion de la pelicula. Centre la pelicula sobre el
rodillo.

Si persiste el error, solicite servicio.
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La pelicula no es
tomada
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Causas posibles

Modo de empaquetado
incorrecto

La correa de transferencia estd
abierfa o fuera de lugar.

Pelicula cargada
incorrectamente.

Prensa de sujecion central
sucia.

Pelicula envuelta en el rodillo
de pelicula del distribuidor.

Causas desconocidas

Solucion

¢ Esta seleccionado preempaquetado? Revise en la
pantalla de control de la empacadora. Pesar,
empaquetar y etiquetar usan el modo normal.

Levante y vuelva a cerrar la correa de transferencia.

Vuelva a cargar la pelicula y asegure el rollo en el
carrete apretando la perilla de bloqueo.

Retire cualquier pelicula o residuo de la prensa de
sujecion. Limpie la prensa de sujecion central y
permita que se seque. Intenfe nuevamente la operacion.

Refire cualquier pelicula o residuo del rodillo de
pelicula del distribuidor. Si persiste el error, solicite
servicio.

Apague el inferruptor de corriente de la empacadora y
vuelva a encenderlo y a arrancar la empacadora.
Solicite servicio si persiste el problema.
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Registros de errores

Existen dos registros que se mantienen para registrar errores solo para el controlador o
para el sistema completo.

Registro de errores del
controlador

Para informacion de errores especifica del controlador, en la pantalla Configuracion,
haga clic en Ver registros de errores.

Setup

> Unit Setup | > Load Cell Setup

. Calill_);ation
-~ Service Scale Setup g

-~ Printer & Label Setup

[
|

|

|

| -

! -~ Presets Setup
I

|
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INFO 2905 7,254 Al nineer imestary Messane 1717200091481 auenT

<] | >
( Print ) (Retum )

El departamento de servicio utiliza el registro de errores para ayudar en la solucion de
problemas. El registro de calibracion muestra los elementos que requieren las
regulaciones NTEP de pesos y medidas. El registro de errores es una presentacion del
archivo actual genx.log.
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Registro de errores del
sistema de la
empacadora

Para identificar y solucionar los problemas del sistema completo de la Commander,
vaya a la pantalla Control de la empacadora (en la pantalla principal haga clic en el
botén Empdra o en la pantalla Editar PLU haga clic en la casilla Programa de la
empacadora).

Touch to Zern

Tara {hY LInit Prira Tntal Prira

Wrapper Control

Film Setting Set Belt Temp (135 Typ)
5: Low Tension 13” : 150 C ~]

Status Actual Belt Temp

oK 150'C |

MNe

c Ambient Film Temp
onve o
Packag); 35 C J
E Normal Manual Wrap Pre
Mode Mode Only Wrapped

) All Hardware Errors

—

Los registros de errores pueden verse haciendo clic en la opcion Ultimos 10 errores que
mostrard los ultimos 10 errores de la empacadora reportados, o haciendo clic en
Errores de hardware.

// Last 10 Errors

l > IMore Data

T ( Start ) ( ..Help ) ( li;:ne (4))

Al hacer clic en Errores hardware aparecerdn todos los errores (controlador,
empacadora e indexador) que el sistema fuvo desde el Ultimo servicio. Esta lista puede
ordenarse por fecha del problema, el area del problema ocurrido (controlador,
empacadora e indexador) o por descripcidn de los errores.

Calilt-)(rjztion

Level Date/Time Category
ERROR BI08 111625 AM EDT ngineer Svstern.err At iEvaant EventDisnateh Thread.run(nknown S0
INFO 29008 7:25:44 AW naineer Svstel A
DEBUG 29108 7:25.45 AM naineer Fatal ERROR: miDisnlav.dll Mot Found
DEBUG 29108 7.25.45 AM naineer niGetDisnlavTyne FAILE
DEBUG 2008 7 25 45 AM ngineer noking for USE DISPLAY TYPED i
IMF A8 7 26 45 AM ngineer JshDriver: aty:
INFi 29008 7 2545 AM naineer E itaty
INFi 29008 7 2545 AM ngineer nenindnull 4 MargueeDishla
INF 29/08 7:25:45 AM ngineer efurn from apenP4-1
ERROR 29108 7:25.45 AM naineer JshDriver: ap
DEBUG 29108 7.25.45 AM naineer IMKMOWH DISPLAY TYPE:Q
IMFO 2008 7 25 45 AM ngineer Swstern.out: Setting Window Size: ava awt.Di 1
DEBUG 2008 7 26 46 AM ngineer o
DEBUG 29008 7 25 48 AM naineer
INFi 29108 7 25 48 AM ngineer erm.out & flags: Int=fa e a
IMF! 29008 7:25:48 AM noineer Timestamp Messane:4596:1 2200091 4: G, oL
INF! 29108 7:25.48 AM naineer imestamn Messane 10012200091 48936 Guer
WARN | 2908 7.25.48 AM naineer etun DRYersion: MTDE 4 0 07280
AR 2008 7 2548 AM ngineer ion Fusion 4 0 0 008 HE
AR 2OM08 7 2548 AM ngineer 's Supported Wer 4 1
AR 29008 7 2548 AM ngineer |tern DEVErsion: MTDE 4 0 072860
WAR 29/08 7 2548 AM ngineer Fugion 4 008 HF,
AR 29/08 7:25:48 AM ngineer nlication's Sunpaorted Yer.
INF! 29108 7:25.48 AM naineer Timestamn Message:A0:1 003148096 auerl
INF: 2908 7.25.49 AM naineer [Timestamn Messane 801 008143076 auerl v
IMF 2008 7 25 48 AM ngineer [Timestamy Messane 511 0091431 nuent

( Print ) (Return )
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Pantallas de estado de la empucudoru

Pantallas de estado de
la empacadora

Cuando ocurren ciertos errores, se activa la pantalla de errores. EI mensaje y la
ilustracién muestran el drea donde se encuentra el problema y sugiere soluciones.

Touth 1o Zeto

Cadigos de error de la
Commander

Tare (Ib) Unit Price Total Price
3.2 Wrapper Status | 83
oz Cap30x1 EBY - Package Was Not Aligned Frop‘erly, Too Far
7} Left or Too Far Forward
- 6/12
PLU: i g i 9/12
BEEF R| | o e o e, v J
TOP Rc - not forward of the scale.
0/12 |
Extra Text: Clear )
a sptions )
o
Total Packa -
( Start ) 6:ut Film) Halp. )
Total Items

Run Total $0.00

A confinuacion estd una lista de mensajes de estado 0 mensajes de errores que
podrian aparecer.

|_codigo | Descripeion | solcion |

Conexion en puente de prueba

101 instalada y sensor optico Solicife servicio.
bloqueado en el encendido.
107 Error interno de I Apague la empocudor_o ,ylel .
108 confrolador y luego reinicielos. Si
empacadora . - .
109 persiste el problema, solicite servicio.
Verifique que no haya paquetes
atascados en la empacadora. Apague
Elevador inmdvil 0 no el interruptor de corriente de la
110 funciona el sensor del empacadora por un momento y vuelva
elevador. a encenderlo y a arrancar la
empacadora. Solicite servicio si
persiste el problema.
Revise el drea de alimentacion para
. ., verificar que estd despejada. Limpie
Sensor de alimentacion o . .
111 los sensores Opticos y retire cualquier

bloqueado en el encendido

residuo. Solicite servicio si persiste el
problema.
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|_Codigo | Descripcion | Solucién

113

120

121

122

123

130
132
133
134

135

Sensor del fransportador
blogueado en el encendido

Error de pesaje

Tiempo excedido de
empacadora; se refir6 el
paquete de la alimentacion

Paquete no defectado por el
sensor Optico de la correa de
fransferencia

Paquete bloqueando el sensor
optico de la correa de
fransferencia

Error interno del aplicador de
efiquetas de precio

Etiqueta de precio no lista
para aplicarse

Revise si hay un afasco en el elevador
y solucionelo. Limpie los sensores
opticos y refire cualquier residuo.
Solicite servicio si persiste el problema.

No toque los paquetes al pesarlos. Los
paquetes no deben balancearse y
deben estar estables cuando estdn
sobre la bascula. Presione REINICIAR y
vuelva a procesar el paquete. Verifique
que la bandeja de la bascula y los
elevadores no esfén tocando los
soportes o correas. Si persiste el
problema, solicite servicio.

El sensor Optico de deteccion de
empaquetado detect6é temporalmente
un paquete. Si éste no fue el caso, el
sensor opfico o el reflector podria
también requerir limpieza. Presione
REINICIAR y vuelva a infentar.

El paquete puede estar detenido en la
empacadora o en la correa de
transferencia.

Puede haber un paquete defenido entre
la correa de transferencia y la correa
de sellado. Revise y limpie los
sensores opticos entre la correa de
transferencia y la correa de sellado.
Revise la colocacion del paquete
cuando lo coloque sobre las correas
de alimentacion. Consulte la guia
sobre la alimentacion.

Apague el interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y a arrancar la
empacadora. Si persiste el error,
solicite servicio.

El paquete llegd a la impresora pero
falta la efiqueta. Revise la impresora
de etiquetas de precio y las etiquetas.
Vuelva a procesar el paquete. Si
persiste el problema, solicite servicio.
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|_codigo | Descripeion | solcion |

136
137

140
141
142
143
144
145
146
147

150

E00

EO1

E02

EO03

E04

Error interno de la impresora
de efiquetas de precio

Error interno de la impresora
DayGlo

Error interno del indexador

Empacadora lista

Inicio de la mdaquina, energia
activa

Reinicio de la CPU de la
maquina

Paro de seguridad; cubiertas
abiertas o sensor dptico
bloqueado

Abra la cubierta superior y
retire el paquete

Presione REINICIAR y procese ofro
paquete. Apague el interruptor de
corriente de la impresora por un
momento y vuelva a encenderlo.
Presione el boton de alimentacion de
efiquetas. Si no salié una etiqueta,
apague el controlador y apague el
interruptor de corriente de la
empacadora. Vuelva a encender la
corriente de la empacadora y luego el
controlador. Cuando el sisfema esté
listo, vuelva a infentar la operacion.
Solicite servicio si persiste el problema.

Revise la impresora DayGlo. Apague el
interruptor de corriente de la impresora
DayGlo por un momenfo y vuelva a
encenderlo. Presione el botén de
alimentacién de etiquetas. Si no sali6
una efiqueta, apague el controlador y
apague el interruptor de corriente de la
empacadora. Vuelva a encender la
corriente de la empacadora y luego el
controlador. Cuando el sistema esté
listo, vuelva a infenfar la operacién. Si
persiste el error, solicite servicio.

Apague el inferruptor principal de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo. Infente nuevamente la
operacion. Si persiste el error, solicite
Servicio.

Mensaje de arranque normal. Presione
Iniciar.

Espere a que aparezca el error EOO y
luego presione iniciar.

Espere a que aparezca el error EOQ y
luego presione iniciar.

Revise que todas las cubierfas estén
cerradas correctamente, que el
interruptor de paro no esté presionado
y que el sensor Gptico no esté
blogueado. Limpie los sensores
Opticos (vea la seccidn sobre
limpieza). Si persiste el error, solicite
servicio.

Después de un atasco de paquete,
abra la cubierta superior y revise si hay
un paquete, piezas de residuos o fajos
de pelicula dejados en la mdquina. El
objeto podria haber causado el atasco
0 podria haber sido causado por el
atasco.
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|_Codigo | Descripcion | Solucién

E06
E07

E20

E21

E22

E23

E24

E31
E32
E33
E34
E35
E36
E37

Falla o error de RAM
respaldada por bateria

Sensores de elevador superior
e inferior activados al mismo
tiempo

El sensor del elevador inferior
estaba activo cuando no
deberia estar activado.

El sensor del elevador inferior
no estaba activo cuando
deberia estar activado.

El sensor del elevador
superior estaba activo cuando
no deberia estar activado.

El sensor del elevador
superior no estaba activo
cuando deberia estar
activado.

Mal funcionamiento de la
prensa de sujecion central,

La informacién de la RAM respaldada
por la bateria de la CPU de la
empacadora (conteos de paquetes,
errores, efc.) estd corrompida y la
bateria puede haber fallado. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo. Si persiste el error,
solicite servicio.

Refire todos los paquetes de la
Commander. Apague el interruptor
de corrienfe de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.

Retire fodos los paquetes de la
Commander. Apague el inferruptor de
corriente de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.

Retire todos los paquetes y verifique
que el elevador se mueva hasta la
parte inferior de su recorrido con las
correas de alimentacion. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

Revise si hay un atasco de paquetes.
Retire fodos los paquetes. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y foque Iniciar. Si persiste
el error, solicife servicio.

Revise si hay un afasco de paquetes.
Retire fodos los paquetes. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

Elimine el afasco v refire los paquetes.
Apague el interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Verifique
que la pelicula esté insertada
correctamente. Si persiste el error,
solicite servicio.
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|_codigo | Descripeion | solcion |

Retire los paquetes atascados. Apague
el interrupfor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Verifique
que la pelicula esté insertada
correctamente. Si persiste el error,
solicite servicio.

Inserte solo un paquete a la vez.
Reubique los paquetes. Si persiste el
error, solicite servicio.

Consulte la tabla de referencia de
bandejas en el Capitulo 4 o en la
empacadora. Cambie la direccién de
alimentacién (horizontfal o vertical) si
s necesario. Asegurese de que las
bandejas estén dentro de las
especificaciones recomendadas. Los
E61 Paquete demasiado grande paquetes podrian estar deslizdndose
sobre las correas o arrastrdndose en
un elevador que no estd insertado
totalmente.
Limpie las correas de alimentacion y
los sensores Opticos. Cambie a una
bandeja mds pequefia o diferente. Si
persiste el error, solicite servicio.

Limpie todos los sensores opficos de
alimentacion. Cambie a una bandeja

E41 Mal funcionamiento de la
E42 prensa de sujecion laferal.

Se detectaron dos paquetes

E60 enfrando a la mdquina.

E62 Paquete demasiado pequefio mas grande. Si persiste el error, solicite
Servicio.
Limpie los sensores Opticos
horizonfales superior e inferior y
Sensores Opticos de verticales izquierdo y derecho. Apague
E63 alimentacién blogueados o el interrupfor de corriente de la
sucios empacadora por un momento y vuelva

a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

La altura mdxima es 5.1”. Registre la
E64 Paquete demasiado alto altura del contenido de la bandeja o
vuelva a empaquetar.
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Limpie el reflector en la bandeja de
pesaje de la bdscula. Si estd sucio
0 cubierfo con residuos, esfo puede
causar los errores E65 o E66.
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|_Codigo | Descripcion | Solucién

E65

E66

E67

E71
E72
E74

E75
E76

Paquete no detectado por
sensores Opticos de medicion
de paquetes.

Sensor Optico de deteccion de
paquete siempre activado.

El paquete no se alined
correctamente, demasiado a
la izquierda o adelante

Mal funcionamienfo de la
prensa de sujecion lateral
posterior

Mal funcionamiento de la
prensa de sujecion anterior.

El sensor Optico de deteccion de
paquetes fue activado, pero los
sensores opticos de medicién no
defectaron paquetes. El paquefe no se
transport6 hacia la empacadora o los
sensores opticos estdn funcionando
mal. Limpie los sensores superior e
inferior horizontales y derecho e
izquierdo verticales con una tela
limpia. También limpie el reflector en la
bandeja de pesaje de la bascula (vea
la fofo de la izquierda). Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicife servicio.

Retire el paquete o residuos y limpie el
sensor optico de posicion de paquetes.
Limpie el reflector en la platina de la
bascula (vea la foto de la izquierda).
Apague el interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

El paquete no estaba colocado
correctamente debajo del sensor dptico
de inicio de la alimentacion. Verifique
que los paquetes estén debajo del
sensor optico de alimentacion contra
la guia en el lado derecho de la
alimentacién, y no demasiado adentro
de la maquina. Si persiste el error,
limpie los sensores Opticos y vuelva a
intentar. Llame a servicio si no puede
solucionarlo.

Limpie y refire cualquier paquete que
pudiera estfar atascado. Reinserfe y
corte la pelicula si es necesario.
Presione Iniciar y vuelva a intentar la
operacion. Apague el inferruptor de
corriente de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.

Verifique que el drea de la prensa de
sujecion laferal y central esté libre y
elimine cualquier atasco de paquete.
Reinserte y corte la pelicula si es
necesario. Apague el interruptor de
corriente de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.
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|_codigo | Descripeion | solcion |

E78

E85

E86

w9

W90
wol
wo2

wo3

wo4

Mal funcionamiento de la
prensa de sujecion lateral
posterior

Confirme que la alimentacion
esté libre. Presione Iniciar

El sensor 6ptico de seguridad
de alimentaciéon no funciond.

Baja femperatura interna

Mal funcionamiento de la
placa de sellado

El calentador inferno no
funciona

La placa de sellado excede la
temperatura limite

Limpie y refire cualquier paquete que
pudiera estar afascado. Reinserfe y
corte la pelicula si es necesario.
Presione Iniciar y vuelva a infenfar la
operacion. Apague el inferruptor de
corrienfe de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.

Ocurre como una verificacién manual
de que un paquete no estd debajo del
sensor optico de defeccion de
paquetes después de un error de
alimentacion. Si persiste el error,
solicite servicio.

El sensor 6ptico de alimentacion no
funciond para un paquete que ingreso
en la mdquina. Limpie los dos
sensores Opticos y espejos. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

La temperatura interna esta por debajo
de los ajustes requeridos. Cuando
encienda la mdquina por primera vez,
la temperatura puede fardar varios
minutos para alcanzar la femperatura
de operacion predeterminada. Puede
ser que observe algunas variaciones
en la calidad del empaquetado. Si
persiste el error, solicite servicio.

Puede ser que observe algunas
variaciones en la calidad del sellado.
Apague la empacadora y vuelva a
encenderla. Si persiste el error, solicite
servicio.

Puede ser que observe algunas
variaciones en la calidad del sellado.
Apague la corriente de la empacadora
y vuelva a encenderla. Si persiste el
error, solicite servicio.

La pelicula en la parte inferior de la
bandeja podria fundirse. No foque el
area de la correa de sellado. Apague el
interruptor de corriente de la
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.
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|_Codigo | Descripcion | Solucién

La pelicula en la parte inferior de la
bandeja podria fundirse. No foque el
. . area de la correa de sellado. Apague el
Placa de sellado mas caliente | .
w95 . interruptor de corriente de la

de lo configurado
empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y foque Iniciar. Si persiste
el error, solicife servicio.

La Commander continuard pesando,
was | Mol fundonamienodeta 1 LR ampacodo.
sonda de temperatura inferna . . pa y
sellado. Si persiste el error, solicite
Servicio.

Verifique que el corddn eléctrico de la
Commander esté bien enchufado. Pida
w9o7 Voltaje de la mdquina bajo al departamento de mantenimiento que
revise la alimentacion eléctrica. Si
persiste el error, solicite servicio.

La Commander estd funcionando a
velocidad reducida. Apague el
Mdaquina forzada a velocidad inferruptor de corriente de la
de seguridad lenta empacadora por un momento y vuelva
a encenderlo y toque Iniciar. Si persiste
el error, solicite servicio.

Usted observard algunas variaciones
en la calidad del empaquetado. Limpie
los sensores Opticos horizontales
. . superior e inferior y verticales izquierdo
Mal funcionamiento de uno o P yve .
wo9 . Lo y derecho. Apague el interruptor de
mds sensores oOpticos .
corrienfe de la empacadora por un
momento y vuelva a encenderlo y
toque Iniciar. Si persiste el error,
solicite servicio.

wos
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Ayuda de la
Commander

Asistencia de acceso
remoto

Capitulo 8: Solucion de problemas
Pantallas de estado de la empacadora

La Commander estd equipada con un sistema de ayuda en pantalla para ayudar a los
operadores con insirucciones basicas de operacion del sistema. El sistema de ayuda

también proporciona guias simples de solucion de problemas e instrucciones de

Enter PLU Number

[ 0

GOGm

limpieza.
Para activar el sistema de ayuda, presione el boton Help en la pantalla inicial del
controlador.

Touth o Zers Department: Bakery

0 00 Ib Aug 22, 2008 1:21 FM
Cenee Jars Cap J0x0M B Prepack
Pririter Cif-Line Primary Database On.Lins
LEDO
Commander

Commander Cleaning Video

Commander Cleaning Instructions

Printer Cleaning Instructions

Flim Loading Instructions

Label Loading Instructions

L Printer Cleaning Video

Flim Loading Video

Baslc Operation Video Basic Operation Instructions

Un técnico o persona de asistencia técnica puede tener acceso remoto a la Commander
para ayudarle a rastrear el problema sin estar fisicamente presente. Este puede realizar
solucién de problemas remota y ver registros de errores que puedan acelerar la
solucién de cualquier problema. Esto puede realizarse con las herramientas Windows®

0 Linux estdndar.
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9

Task Manager

Capitulo 9: Programas extra
Task Manager

Programas extra

Vision general

Task Manager es un programa de verificacion de programacion y estado en la fienda
(solo para Windows®) que tiene el proposito de ayudar en la operacién de la sala de
carnes o en otros deparfamentos para mejor eficiencia operativa y rastreo de
actividades importantes. Las actividades incluyen tareas como:

Limpieza y desinfeccion de las superficies de trabajo, pisos, efc.
Actividades relacionadas con el procesamiento

Mantenimienfo del equipo

Mantenimiento del inventario de suministros

Ofras actividades relacionadas con la higiene del ambiente

El personal que usa el Task Manager esta identificado con su nombre de usuario y
contrasefia de acceso. Task Manager se usa para almacenar fareas que se realizan de
manera regular. Puede crear fareas en el confrolador. Estas tares se mostraran el dia en
gue estdn programadas. El operador puede marcar las tareas completas una vez que
se han hecho. Si la farea no se realizo en la fecha asignada, mostrard el estado
“Overdue” (Pendiente). EI operador también puede seleccionar un estado para mostrar
que una farea no pudo realizarse y documentar la razén (ejemplo: pieza
correspondiente no disponible). Los detalles de las tareas “realizadas” y de las tareas
“no realizadas” se almacenan en las bases de datos.
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Requerimientos e
instalacion

Inicio de Task Manager

9-2

La aplicacion requiere JAVA Runtime v 1.5 o superior para funcionar. También se
requiere SYBASE version 9.0.2 o superior. El paquete de instalacion verificard si existen
las bases de datos JAVA y SYBASE. El paquete de insfalacion verificard si existen las
bases de datos JAVA y SYBASE, pero solo tiene capacidad para instalar la base de
datos SYBASE. Se espera que el lenguaje JAVA version 1.5 o superior ya esté instalado
en la mdquina y que la instalacion se aborte para permitir al usuario instalar JAVA 1.5
0 superior.

EI SYBASE dbengine 9.0 necesita instalarse especificamente en la ruta C:\Programa
Archivos\Mettler Toledo\Service\Sybase ASA 9.0\win32. El paquete de instalacion hard
esto si no encuentra el SYBASE dbengine 9.0 en la ruta requerida (después de la
confirmacion del usuario).

El paquete de instalacion instalard enfonces el Task Manager en la carpeta Arranque de
la bascula. Esto activard la aplicacién cuando se arranque la béscula.

Cuando la aplicacion inicia, intenta conectarse a la base de datos SYBASE a través del
numero de puerto predeterminado. Si este puerto estd siendo usado por cualquier otra
aplicacion, la SYBASE envia un error de que el puerto estd siendo usado. Se le pide el
usuario que haga clic en el botén OK en este cuadro de didlogo. La aplicacion fambién
estd disefiada para conectarse a través de un ndmero de puerto alternativo con la base
de datos SYBASE.

Pantalla inicial: Panfalla de acceso. El usuario ingresa con su nombre y contrasefia. El
nombre de usuario predeterminado es admin y la contrasefia es admin.

Nofa: a cada usuario se le asignan dos grupos de derechos administrativos: especifico
para tareas (agregar tareq, eliminar tarea, editar fareq, realizar farea) y especifico para
el usuario (agregar usuario, eliminar usuario, editar detalles del usuario). Todos los
usuarios tienen el derecho de realizar una farea en forma predeferminada.

ET— )
Uger Mame I

FPagswiord I

YES RO
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Vista de tarea activa

Después del acceso, aparece la pantalla Active Task View del Task Manager. Esta
pantalla muestra la lista de tareas a realizar para el dia. Se muestran fodas las tareas
para el dia independientemente del operador que haya ingresado. Los detalles son:

Nombre de la tarea (Task)
Descripcion de la farea (Description)
Estado (Status)

Prioridad (Priority)

Fecha (Date)

Hora programada (Time)

Las tareas se obtienen de la base de dafos Master Task al comparar la fecha
programada de la farea con la fecha actual. La lista de tareas de Active Task se crea
cuando la aplicacion se inicia y tambien a las 12:01 a.m. todos los dias. Las fareas se
muestran clasificadas por fecha (Date) y luego por hora (Time).

T =
Task Description Priority| Status | Date | Time
MONTHLYDATE Audit normal | To be done |04-25-08 |11:17:00
CONCE Safety Normal  |To be done |04-25-08(11:19:00
WEEK DAY Wrapper Cleaning Narmal |To be done |04-25-08 11:19:00

MONTHLYDAY Safety 2 To be dong |04-25-08 11:19:00

WEEKLY Database log To be done |04-25-08(11:19:00

MEW TASK ..|Narmal  |To be dong |04-25-08 |11:37.00

ADD EDIT Complete Cancel Cannot do Report Quit

Los botones que se muestran en esta pantalla son:

e Agregar (ADD)

e Editar (Edit)

o Realizar (Complete) (este botdn cambia al botdn “To be done” [A realizar] para
una funcién "deshacer" [Undo])

e Cancelar (Cancel) (este botén cambia al boton “Restore” [Restablecer] para una
funcion "deshacer" [Undo])

o No puede realizarse (Cannot Do)

e Reportar (Report)

o Salir (Quit)

Los botones Add, Report y Quit muestran descripciones en color verde para indicar
estado activo. Los botones Edit, Complete, Cancel y Cannot Do estdn grises para
mostrar estado inactivo. Cuando se selecciona una tarea pendiente en la pantalla Active
Task View, los botones Edit, Complete, Cancel y Cannot Do se activan.

Si se realiza accidentalmente la tarea equivocada, no existe funcién de deshacer en el
Task Manager. Cuando se selecciona una tarea ya realizada (Completed) o una tarea
ya designada como “Cannot Do” (No puede realizarse) en la pantalla Active Task View,
la descripcion “Complete” (Realizada) del botdn cambiara a la descripcion “To be
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Done” (A realizarse). Si se presiona este botdn, la tarea regresard a estado pendiente.
Cuando se selecciona una tarea que ya ha sido cancelada en la pantalla Active Task
View, la descripcion “Cancel” del boton cambiard a la descripcion “Un-cancel” (No
cancelar). Si se presiona este botdn, la tarea se reactivard.

Ademas de los botones en la parte inferior de la pagina, hay dos iconos en el recuadro
superior de la pantalla Active Task View. Cuando se hace clic en “Admin” (que tiene la
cara), se abre la base de datos del usuario. Las opciones son agregar un nuevo
usuario con la contrasefia correspondiente, modificar un usuario y confrasefia
existentes o eliminar un usuario existente. Cuando se agrega un nuevo usuario, los
derechos (“rights”) del usuario se especifican en este momenfo. Cuando un usuario
que solo tiene derechos especificos de tareas ingresa, solo se le permite a dicho
usuario cambiar su propia contrasefia.

II|II

Cuando se hace clic en el icono de la derecha (icono “1"), aparece informacién acerca
de la aplicacion Task Manager, incluyendo el nimero de version.

Cuando se hace clic en el campo de descripcion de una farea, aparece una ventana
emergente que muestra la descripcion complefa. Al focar el boton “Close” se cierra la
ventana emergente con la descripcion.

Agregar tarea

9-4

La pantfalla Add Task se usa para agregar una nueva tarea. Ingrese el nombre de Ia
tarea (Task Name), la descripcion de la tarea (Description), la prioridad (Priority) de la
tarea, la frecuencia (Schedule) de la farea y la hora (at) en que se realizard la tarea. La
hora especificada en forma predeterminada para una nueva farea es 12:00. Para
modificarla, foque el cuadro de la hora.

"1 UCPW Task Manager =L

TaskName  [EvERvDaY

Description

Prierity H
Schede  Daly |<] st fizoo

® Everyday

O Weekday

ADD BACK

[

Escriba el nombre de la tarea (Task Name) y la descripcion (Description) con el feclado
QWERTY que aparece en la pantalla o con un teclado exferno.

Cuando hace una entrada con el feclado QWERTY en un campo en particular, ésta se
completa haciendo clic en la fecla ENTER.

Cuando usa un feclado de PC, cambie entre los campos Task Name a Description con
la tecla TAB. Para cambiar del campo Description a Task Name, use las teclas Control
y TAB.
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Se puede alternar entre el teclado QWERTY vy el feclado de PC para ingresar datos en un
campo. Luego de ingresar datos con el teclado QWERTY, presione ENTER. Los datos se
mostrardn en el campo correspondiente en la pantalla Add Task. Enfonces puede
ingresar datos con el teclado de PC. Para volver a ingresar datos con el teclado
QWERTY, toque el campo y la aplicaciéon mostrard la pantalla del teclado QWERTY para
ingresar mas datos.

Presione la tecla CANCEL para que la aplicacion cierre la pantalla del teclado QWERTY.
El nombre de la tarea (Task Name) puede tener 20 caracteres de longitud, mientras que
la descripcién (Description) puede tener 2000 caracteres.

Para designar el nivel de prioridad (Priority) de la tarea, seleccione High (Alta), Medium
(Media) o Normal. La prioridad predeterminada es Normal. Para cambiar la prioridad a
Medium o High, haga clic en la flecha. Si una farea no se realiza dentro de un periodo
de tiempo establecido, el nivel de prioridad puede incrementarse. Vea la seccion
Incremento de la prioridad para mas detalles.

Seleccione la frecuencia (Schedule) de la farea al hacer clic en el boton friangular que
se encuentra junto al campo Schedule para mostrar un menu desplegable. Las
opciones son:

Once (Una vez) - La farea se realiza solo una vez. La fecha y hora se especifican para
esta tarea. La fecha se especifica en el campo Date. Se muestra un selector de fechas
en el que el usuario puede seleccionar el afio, mes y dia del mes. De manera similar,
la hora se selecciona al hacer clic en el campo “at’ y al seleccionar la hora, minuto y
segundo del selector de hora que se muestra. La farea se mostrard en la pantalla Active
Task View para el dia en que estd programada. Si estd marcada como realizada
(Completed) en la fecha para la que se programo, no volverd a mostrarse. Si la farea
se transfirié al dia siguiente, se mostrard nuevamente cada dia con un estado de
pendiente (Overdue) hasta que se marque como realizada (Completed).

"r1| UCPW Task Manager o0&
Task Mame |ONCE
Description
by il

Scheculs  [Onoe |~ ot [izoo

Date 5-19-2008

ADD BACK

Daily (Diario) - Esta tiene dos opciones — Daily (Todos los dias) o Weekdays (Dias
entre semana).

Every day (Todos los dias) — La tarea se realiza todos los dias, 7 dias a la semana.
Se especifica la hora para esta tarea. La hora se selecciona al hacer clic en el campo
‘at’ y al seleccionar la hora, minuto y segundo del selector de hora que se muestra. Si
una tarea diaria no se realiza en la fecha programada, se regisirard directamente en la
base de dafos “Task not Done” (Tarea no realizada). Puesto que las tareas diarias se
regeneran cada dia, la farea del dia anferior que no se completé no se no mostrard el
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9-6

dia siguiente como pendiente. Es decir, la misma tarea no se mostrard dos veces en un
dia.

Weekdays (Dias entre semana) — La tarea se realiza todos los dias entre semana.
(Estos dias son de lunes a viernes.) Esta tarea se muestra todos los dias entre semana.
Puesto que se genera una nueva instancia de esta tarea para el dia siguiente, nunca se
muestra nuevamente una farea no completada marcada como pendiente. Las tareas
incompletas al final del dia se agregan a la base de datos Task Not Done (Tarea no
realizada). Esto es aplicable a las tareas programadas para el Gltimo de los dias entre
semana (viernes) también.

1 LICPW Task Manager

Priorty  [Momal [+
Schedule  |Daly - al [|2 {1}

Everyday

m Weaskday

ADD BAC K

ALMIN

Weekly (Semanalmente) — Esta farea se realiza una vez por semana, cada semanda.
El usuario especifica el dia de la semana y la hora. El usuario selecciona un dia de la
semana en particular al tocar o hacer clic en el botdn friangular que esta junto al
campo del dia (Day). La hora se selecciona con el selector de hora.

"1 UCPW Task Manager, (=]
-

<

Task Name IWEEKLV

Description

Priority H
sehecule  Weekly |~ al [rzoo

o o T

ADD BACK

ADMIN

Cuando llega el dia de la semana programado, la farea se muestra en la lista Active
Task. Si la tarea estd marcada como realizada, se agrega a la base de datos de tareas
realizadas (Completed). Si la farea no estd marcada como realizada el dia
programado, se mosirard en la lista de tareas activas del dia siguiente con el estado
marcado como vencido (Overdue). Esfo continuard hasta que la farea quede marcada
como realizada, o marcada como “Cannot Do” (No puede realizarse) o hasta que la
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misma tarea se programe la siguiente semana. En el dltimo caso, la tarea se transfiere
a la base de datos Task Not Done (Tarea no realizada).

Monthly (Mensualmente) - Esfa farea se realiza una vez por mes, cada mes. Esta
puede programarse como un dia de la semana o como una fecha del mes.

Para la opcion del dia de la semana, primero seleccione el dia de la semana y luego la
semana. La hora se selecciona con el selector de hora.

Cuando llega el dia de la semana programado, la farea se muestra en la lista Active
Task. Si la tarea estd marcada como realizada, se agrega a la base de dafos de tareas
realizadas (Completed).

1| UCPW Task Manager

Task Mame |month\yday

Description

Prierity H
Schedule [Wonhiy || ol [rzo0
@ Day
iy J+]
O Date
ADD BACK

zdnin]

Para usar la opcion de fecha, seleccione la fecha del mes con el selector de fecha que
aparece cuando se resalta el campo de fecha (Date). La hora se selecciona con el
selector de hora.

Cuando llega la fecha del mes programada, la tarea se muestra en la lista Active Task.
Si la tarea estd marcada como realizada, se agrega a la base de datos de fareas
realizadas (Completed).

"r1| UCPW Task Manager

(i)

Task Name |WONTHLYDAY

Description

G
Schscule oty |~ at |12.00
O Day
|19
@ Date
ADD BACK

NN

En ambos casos, si la farea no estd marcada como realizada (Completed) o que no
puede realizarse (Cannot Do) en el dia programado, se mostrard en la lista de tareas
activas del dia siguiente con el estado marcado como vencido (Overdue). Esto
continuard hasta que la farea quede marcada como realizada o hasta que se programe
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la misma tarea el mes siguiente. En el dltimo caso, la farea se transfiere a la base de
datos Task Not Done (Tarea no realizada).

Si la fecha programada de la nueva farea es la fecha actual, se muestra
inmediatamente en la lista Active Task.

Se puede agregar mds de una tarea en una sesion. Después de ingresar los detalles de
cada tarea, haga clic en el botén OK. Esfo guardard los detalles de la farea en la base

de datos Master Task. Al hacer clic en el botdn Back (Atrds) anfes de hacer clic en OK,

se cancela la entrada de informacion para la farea y regresa al usuario a la pantalla de
tareas activas Active Task View. Esto se hace una vez que se recibe la confirmacion del
usuario de que no se guardardan los defalles de la tarea.
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Editar tarea

Tarea realizada

Para editar una tarea (Edit Task), seleccione la tarea en la pantalla Active Task View.

1| UCPW Task Manager

Task Mame IEVERVDAW

Description

Prierity H
Schede  Daly |<] ol [rzo0

® Everyday

O Weekday

SAVE CANCEL

Después de seleccionar la tarea, haga clic en el boton Edit. Los detalles de la tarea se
muestran y se pueden hacer cambios. Solamente se puede editar una tarea que esté
programada actualmente, es decir, una tarea activa. Una farea realizada (Completed),
gue no pueda realizarse (Cannot Do) o cancelada (Canceled) no puede seleccionarse
para editarse.

La tarea editada se ingresa en la base de datos en una nueva linea similar a la de una
tarea nueva.

El botdn de tarea realizada (Complete) se habilita solamente cuando se selecciona una

fareq.
"] AEE
s‘ Adrnin Q;

11| Task Complete? K Date Time

monthly 5-19-08 12:00:00
EVERYDAY Task Name:  EVERYDAY 5-19.08 12:00:00
Status:  Completed

On: 51908
At 200010

Operator: [ADMIN H

YES NO

ADD EDIT COMPLETE CANCEL CANKOT DO REPORT QuIT

ADMIN

Para seleccionar una farea, haga clic en la fila de la tarea. Si la tarea ha sido realizada,
haga clic en el botén Complete. Aparece una ventana que muestra el nombre de la
tarea y el estado como realizada. También se muestran la fecha y hora actuales, junto
con el nombre del operador. Si el usuario hace clic en el boton OK, el estado de la farea
cambia a Completed (Realizada) en la pantalla Task View, y la tarea se agrega a la
tabla Completed Task (Tarea realizada).
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Cancelar una tarea

Este botén se habilita solamente cuando se selecciona una farea.

a -5 [x)
-
g Adrnin (\}(
"r Cancel? bl
monthly 90s 120000
EVERVDAY Task Mame:  EVERYDAY 51908 120000
Status: Gancelled
O 51908
o0

Operstor  |ADMIN -

YES NO

ADD EDIT COMPLETE CANCEL CANNOT DO REPORT ouir

ADMIN

Para seleccionar una tareq, haga clic en una fila de una tarea en particular. Para
eliminar la tarea de la lista, haga clic en el botén Delete. Aparece una ventana que pide
que se confirme la eliminacion. Si se presiona el botdn OK, el estado de la tarea
cambia a Delefed en la pantalla Task View. Cuando se cierra la aplicacion, la tarea se
elimina de la tabla Master Task. Esta no se mostrard en los dias siguientes. Las tareas
realizadas no pueden eliminarse.

También se proporciona una opcién para deshacer la eliminacion de una tarea.
Cuando se selecciona una farea eliminada actualmente, el botdn Delete (Eliminar)
cambia a Undelete (Deshacer eliminar). Al hacer clic en el botén Undelete cambia la
tarea nuevamente a estado To Be Done (A realizarse).

Reportes

9-10

Se pueden generar reportes con los filtros de rango de fecha, estado (a realizarse, no
realizada, realizada) y prioridad (alta, media o normal). Los reportes pueden
designarse para ver tareas pasadas y para vista previa de tareas futuras para

planeacion.
"1|UCPW. Task Manager E‘E‘E‘
D Date
M Status @ Todo O Overdue 2 Mot done O Completed ® Cannot do
D Priority
0K BACK
ADMIN
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El nombre de la tarea, descripcion y fecha programada son los ofros campos que se
muesiran en el reporte que se observa en la pantalla UCPW. Al hacer clic en OK, la
aplicacion muestra en ofra pantalla los datos obfenidos. Los valores de los filiros se
muestran en la parte superior y la fecha de registro se muestra en una fabla.

"1|UCPW Task Manager, [BEES]
(i)
B gl

Date Range: Al

Status: Al

Friority: Al

EWERVDAY

hormal To do 05-19-08

Priority

monthly

hormal To do 05-18-08

BACK N
&

ADMIN

Este reporte puede imprimirse a fravés de la pantalla HTML que se muestra al hacer clic
en el boton PRINT (IMPRIMIR).

Task Report

Report Date : 5-19-2008
Date Range : A1

Status: All

Prionity: All

Task Name Priority Status Scheduled On

EVERYDAY Mommal Todo |05-15-08
monthly MNMotmal To do 03-18-08
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Incremento de la
prioridad

9-12

Cuando no se realiza una farea, su prioridad se incrementa. Una tarea marcada como
‘Cannot do” (No puede realizarse) se considera como realizada. Una tarea con alta
prioridad permanece como de alta prioridad.

Una tarea con prioridad media cambia a alta prioridad cuando rebasa la mitad de su
vida programada. Esto significa que una tarea semanal con prioridad media cambiard
a alta prioridad cuando ha estado pendiente durante 4 dias. De manera similar, una
tarea mensual con prioridad media cambia a alta prioridad cuando ha permanecido
pendiente durante 16 dias.

Una farea con prioridad normal cambia a prioridad media cuando rebasa la mitad de
su vida programada y a alta prioridad cuando rebasa la mitad de la vida programada
restante. Esto significa que una tarea semanal con prioridad normal cambia a prioridad
media cuando ha permanecido pendiente durante 4 dias, y cambia a alfa prioridad
cuando ha estado pendiente durante 5 dias. De manera similar, una tarea mensual con
prioridad normal cambia a prioridad media cuando su estado ha permanecido
pendiente durante 16 dias, y cambia a alta prioridad cuando ha estado pendiente
durante 23 dias.

Las tareas que estdn programadas para una vez (Once) incrementan su prioridad el
dia siguiente.

Las tareas que estdn programadas para todos los dias y para los dias enfre semana no
incrementan su prioridad, ya que son reemplazadas por una nueva instancia de la
tarea el dia siguiente.
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Reportes de produccion

Pantalla principal

A continuacion se muestra la pantalla principal de la aplicacion Production Reports
(Reportes de produccion) (solo para Windows®).

& PRUDUL TIDN REPUR TS (v1.00) £l

PRODUCTION REPORTS v
METTLER  TOLEDO
Custom Production Report Im
Daily Production Trend Report
Price Override Report
Detailed PLU Report
Department Summary Report
Setup
EXIT

Custom Production Report (Reporte de produccion personalizado): Cuando se
selecciona, este reporte describe todos los elementos producidos en un rango de fechas
en particular. Este reporte puede filtrarse por operador (Operator), nimero de
departamento (Department Number) y ndmero PLU.

Daily Production Trend Report (Reporte de fendencia de produccion diaria): Cuando se
selecciona, este reporte resume todos los elemenfos producidos para las 4 semanas
seleccionadas. Este reporte es Util para ver la tendencia de produccién al usar peso o
valor para cada elemento.

Price Override Report (Reporte de anulacién de precio): Cuando se selecciona, este
reporte describe todos los elementos para los que el precio se ha anulado en un rango
de fechas en particular.

Detailed PLU Report (Reporte de PLU detallado): Cuando se selecciona, este reporte
resume los detalles de produccion de un elemento seleccionado. El resumen se hace
para las 4 semanas seleccionadas. El resumen consiste en produccién basada en
unidades, peso y valor. Este reporte fambién describe el nimero de anulaciones de
precio realizadas durante el periodo.

Department Summary Report (Reporte de resumen de depariamento): Cuando se
selecciona, este reporte resume los detalles de produccién de todos los elementos en
un departamento seleccionado. El resumen se hace para las 4 semanas
seleccionadas. El resumen consiste en produccion basada en unidades, peso y valor.
Este reporte también describe el nimero de anulaciones de precio realizadas durante el
periodo.

Setup (Configuracion): Cuando se selecciona, el usuario puede modificar algunas de
las configuraciones como encabezado, pie de pdgina, columnas seleccionadas, eic.
para todos los reportes. El usuario también puede modificar las configuraciones de
conexion de la base de datos. Los reportes de produccion pueden usar las bases de
datos local y remotfa para generar reportes.
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Reporte de produccion
personalizado
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x|
Custom Production Report startDate: | 02012008 |  Endbate: [ 02282008 |
Dept | Op | PLU | Description |Totalltems| TotalWgt | AvgWgt |Retail Value| Avgvalie B
1 D 9415 BEEF LIVERS 556 898.500 1370 $733 §1.12
1 0 895 FROZEMCAT 78 85.900 1401 $343 §4.40
1 D 999 SMOCKED HE. " 11.660 1081 74 $6.72
1 0 9255 BOMELESSF.. 856 1738.350 2850 $3548 §5.41
1 0 920 FROZENLOB 1 1.030 1030 59 $9.26
1 0 9440 BEEF BACKRIBS o1 81.730 1310 $154 §263
1 0 &4 LEGOFLAMA 2 104.480 1874 §455 $21.64
1 0 80513 BOMELESSL + 10.240 2580 548 $12.26
1 0 9473 PORKRIBEN 14 27550 1988 541 $293
1 0 9572 COUNTRY ST 320 770.370 2407 $1478 462
1 0 875 BATIEREDG 50 47.830 0858 $181 $382
1 0 9173 BONELESSC 175 403.820 2308 $1278 §7.31
1 0 9711 PORKHEARTS 13 165.300 1483 147 §1.30
1 0 9461 PORKSHOUL 88 227.870 2589 $322 $366
1 0 430 VEALNECKA 30 44770 1482 117 §391
1 0 9872 FRESHPORK 250 474.830 1833 $1034 $3.99
1 0 9230 BOMELESSB 208 1004.870 4808 $3102 $14.34
1 0 B0 CHICKEN'WINGS 288 472.260 1851 $1083 $378
1 0 9703 PORKEARS 83 34,650 1503 $158 §2561
1 0 8 FROZENCLE I 36.140 0808 $128 §316
1 D 503 LAMB GENTE 103 98360 0855 3884 §3.58
1 D 9a01 SEASONED & 5 8580 1718 811 $222
1 0 8477 PORKIOMWE 312 f41.440 2058 §1145 8367 <
BACK SAVE PRINT

Figura 1: Custom Production Report (Reporte de produccion personalizado)

Cuando se selecciona este reporte, se muestra la pantalla anterior con los
encabezados.

Start Date (Fecha inicial): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en
el que el usuario puede seleccionar la fecha inicial. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

End Date (Fecha final): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en el
que el usuario puede seleccionar la fecha final. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

Department Number (Ndmero de departamento): Cuando se presiona en el encabezado
Dept, aparece la siguiente pantalla de opciones:

Wariable Mame Condition W alue

Departrent Mumber |= _"'_I Im ;l
T - |

Sort By : & agcending " Descendin

Lnp R D BE SO SR el e |

OK CANCEL

Figura 2: Ventana de filtros

Variable Narme (Nombre variable) es el nombre del campo para el que se usard el filiro
(ejemplo: Depart Number [Numero de departamento], Operator [Operador], PLU eic.).

Condiifion (Condicién) contiene las condiciones del filtro que se aplicaran a la variable

(ejemplo: ‘=, '>’, '<’, '>=', '<="). Para variables alfabéticas, la condicién siempre es
‘=", Otras condiciones aplican solo a 1os campos numMericos.
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Value (Valor) es una lista de valores de la que el usuario puede seleccionar. (Ejemplo:
Department Number [NUmero de departamento]). El valor también contiene A/ (Todos)
para seleccionar todos los numeros de departamento (predeterminado)

El reporte puede clasificarse (Sort By) por nimero de deparfamento ascendente
(Ascending) o descendente (Descending).

Numero de grupo: Cuando el usuario presiona el encabezado Grp, aparece la ventana
(Figura 2) para filtrar los nimeros de grupo requeridos.

NUmero de operador: Cuando el usuario presiona el encabezado Op., aparece la
venfana (Figura 2) para filtrar los operadores requeridos.

NUmero PLU: Cuando el usuario presiona el encabezado PLU, aparece la ventana
(Figura 2) para filtrar los PLU requeridos.

Descripcion: Cuando el usuario presiona el encabezado Description, aparece la
venfana (Figura 3) para seleccionar la descripcion requerida.

ITEM DESCRIPTION

PLU #

l PLU Description 1

I PLU Description 2

N

980
E0330
E0331
b=t
482
E0332
E0333
983
384
E0334
9112
4015
4002
4000
001
385

Al

3CT PEELED SHRIMP ON & ...
3CT PEELED SHRIMP ON & ...
4 CT PEELED SHRIMP ON & .
4 CT PEELED SHRIMP ON & .
5CT PEELED SHRIMP OM & ...
5CT PEELED SHRIMP OM & ...
ECT PEELED SHRIMP OM & .
ECT PEELED SHRIMP OM & .

7T LT PEELED SHRIMP ON A&

TLCT PEELED SHRIMPON A .

7-BOME CHUCK STEAK.
75 % GROUND EEEF PATTIES

75 % GROUND BEEF VALLIE ...

75% GROUMND BEEF

75% GROUND BEEF FAMILY ...
&CT PEELED SHRIMP OM & .

PREVIOUSLY FROZEM
PREVIOLUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEN
PREVIOUSLY FROZEM
PREVIOLUSLY FROZEM

(5LE OR MORE)

(3LB OR MORE)
PREVIOLISLY FROZEN

60335 8 CT PEELED SHRIMPOM & ... PREVIOUSLY FROZEM
5017 80 % GROUMD CHUCK PATT... ._ILI
4| | v

SEARCH FOR TEXT:

| SEARCH

OK CANCEL

Figura 3: Seleccion de la descripcion del elemento

La ventana de la lista contiene todas las descripciones de los elementos pertenecientes
a los ndmeros PLU seleccionados o todas las descripciones de los elementos si el
namero de PLU es “All” (Todos). Se proporciona una opcion de busqueda (Search)
para buscar la descripcion de un elemento. Al escribir el texto en el campo Search y
presionar el botén Explorar (...), la ventana de la lista mostrard la descripcion del
elemento filtrado.

RUN REPORT (EJECUTAR REPORTE): Una vez que se seleccionan fodos los criterios de
filtro y seleccion, el usuario debe presionar el boton “RUN REPORT”. Ahora se generard
el reporte y se mostrard en la ventana de la lista.

PRINT (IMPRIMIR): Una vez que se genera y presenta el reporte, al presionar este botén
se imprime el reporte en una impresora conectada.

SAVE (GUARDAR): Al presionar este botdn, el reporfe generado puede guardarse en un
archivo Excel o HTML.
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Reporte de produccion
diaria

9-16

=
Daily Production Trend Report  surpae: End Date :
ReportFor: [Thursday hd ReportBy: & Weight © Units
Dept | PLU Description Awks | Jwhks | 2wks | 1 wks Bug Avg Value

1 100 CHICKEN DRUMST. 0.000 37.020 81.820 19.830 34,67 $2.67

1 Q060 MILD ITALIAN SAUS 0.000 52,550 24.640 22.080 24.81 §2.42
1 9713 PORKKIDMEY 12.060 0.000 0.000 0.000 3.26 $1.07

1 772 FRESHWHITING Fl... 0.000 33.040 0.000 0.000 8.26 $2.19

1 Q017 80 % GROUND CH 0.000 12720 710 14.040 2.47 $2.80

1 41 BOMELESS TURKE 0.000 7.800 0.000 0.000 1.85 $477

1 9534 SMOKED SWEET M. 0.000 1170 0.000 0.000 023 $3.26

1 9672 FRESHPORKRIA 0.000 1.420 43080 6.950 1310 $470

1 9212 BOMELESS MNEWYY. B.620 0.000 2420 12760 642 §7.85

1 9274 EYE OF ROUND 58T, §.100 1.240 1780 0.000 303 $313

1 9400 HEEF MECK BOMES 0.000 12270 0.000 21.640 845 $369

1 9440 HEEF BACKRIBS 0.000 0.000 0.000 1.270 032 §1.88

1 9128 CHUCKARMPOT 0.000 13 680 186 260 14680 63 63 $56493

1 4720 PORKSKINS 7.780 0.000 3.280 1.260 308 §1.86

1 21 CHICKEM BREAST 0.000 338.000 244110 0.000 14663 $416

1 9120 CHUCKPOT ROAST 36.380 30.080 26 760 83620 4384 §7.86

1 885 SMOKED CHUBS 4 640 0.000 0.000 14,630 6.08 §4.62

1 9405 THICK CUT CENTE. 3.780 0.000 2.880 0.000 1.67 $333

1 8001 75% GROUND BEE 21.4480 77570 113.4560 218290 107 85 §4.14

1 9428 HOMELESSE BEEF 5 0.000 0.000 8.900 0.000 223 $6.92

1 9450 FRESH BEEF BRIS 4060 2.280 6.020 0.000 308 §7.08

1 4040 MEAT LOAF (BEEF 0.000 0.000 38260 £3.000 2282 §416

1 380 TURKEY THIGHS 0.000 1260 0.000 0.000 032 §163 T

BACK SAVE PRINT

Figura 4: Daily Production Trend Report
(Reporte de tendencia de produccion diaria)

Start Date (Fecha inicial): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en
el que el usuario puede seleccionar la fecha inicial. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

End Date (Fecha final): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en el
que el usuario puede seleccionar la fecha final. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

Report For (Reportar para): Al seleccionar un dia en particular, el reporte se genera para
el dia para las 4 semanas anteriores.

Report By (Reportar por): Al seleccionar “Weight”, el reporte muestra la tendencia de
produccion basada en el peso, y si se selecciona “Units”, la fendencia de produccion
basada en el nimero de unidades producidas para el periodo en particular.

Numero de departamento: Cuando se presiona en el encabezado Dept, aparece la
pantalla de opciones (Figura 2).

Numero PLU: Cuando el usuario presiona el encabezado PLU, aparece la ventana
(Figura 2) para filtrar los PLU requeridos.

Descripcién: Cuando el usuario presiona el encabezado Description, aparece la
ventana (Figura 3) para seleccionar la descripcién requerida.

RUN REPORT (EJECUTAR REPORTE): Una vez que se seleccionan fodos los criterios de
filtro y seleccion, el usuario debe presionar el botén “RUN REPORT”. Ahora se generard
el reporte y se mostrard en la ventana de la lista.

PRINT (IMPRIMIR): Una vez que se genera y presenta el reporte, al presionar este boton
se imprime el reporte en una impresora conectada.

SAVE (GUARDAR): Al presionar este boton, el reporte generado puede guardarse en un
archivo Excel o HTML.




Reporte de anulacion
de precio

Capitulo 9: Programas extra
Reportes de produccion

1
Price Override Report Start Date : End Date :
Dept op Date Time PLU Description Old Price New Price Change !
1 0 02.01-2008 O0B:00:59 9560 LIGHT PORK SPAR $1.79 §3.49 §1.70
1 0 02-01-2008 08:38:49 9058 BULKMILD ITALIAN... $2.59 $1.89 §-0.70
1 0 02-01-2008  11:15:58 9267 BRASCIOLE $4.99 $4.98 §-0.01
1 0 02-01-2008  11:16:02 9267 BRASCIOLE $4.99 $4.98 §-0.01
1 0 02-01-2008  13:17:50 9570 BABY BAKRIBS $3.98 $2.99 §-0.99
1 0 02-01-2008 14:54:36 9048 GROUND TURKEY $2.50 $2.49 $-0.01
1 0 02-01-2008 15.06:5% 912 BEEF TAMALES $2.99 $2.79 §-0.20
1 0 02-01-2008 1538:06 9434 MARROWBONES $0.99 $1.18 $0.20
1 0 02022008 11:10:2% 9148 BOMELESS CHUC, $2.79 $3.29 $0.50
1 0 02022008 11:14:32 9001 79% GROUND BEE... $1.99 $1.69 §-0.30
1 0 02022008 11:15:3% 9001 79% GROUND BEE... $1.99 $1.69 §-0.30
1 0 02-02-2008 17.06:41 9001 79% GROUND BEE... $1.99 $1.89 §-0.10
1 0 02-02-2008 17.07:50 9001 79% GROUND BEE... $1.99 $1.89 §-0.10
1 0 02-02-2008 13:56:53 70 CHICKEN WINGETTES $2.50 $2.49 $-0.01
1 0 02-02-2008 15.46:37 9570 BABY BAKRIBS $3.98 $3.69 §-0.29
1 0 02022008 1547.07 9570 BABY BAKRIBS $3.98 §3.69 §-0.29
1 0 02-02-2008 1549:29 9570 BABY BAKRIBS $3.98 §3.69 §-0.29
1 0 02-02-2008 160410 9078 FRESH BRATWURST $2.50 $2.49 §-0.01
1 0 02-03-2008 1219:59 601 FROZEN BUTTERF $2.99 §1.99 §-1.00
1 0 02-03-2008 12:36:59 861 FROZEN CATFISH $0.00 $2.39 §2.39
1 0 02-03-2008 123819 803 FROZEN MACO SH... $4.49 §4.98 §0.49
1 0 02-03-2008 12:39:41 803 FROZEN MACO SH... $4.49 §4.98 §0.49
1 0 02-.03-2008 12:53.06 80 CHICKENLES QUA, $1.19 $0.79 §-0.40 =T
BACK SAVE PRINT

Figura 5: Price Override Report (Reporte de anulacion de precio)

Start Date (Fecha inicial): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en
el que el usuario puede seleccionar la fecha inicial. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

End Date (Fecha final): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en el
que el usuario puede seleccionar la fecha final. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

Department Number (NUmero de departamento): Cuando se presiona en el encabezado
Dept, aparece la pantalla de opciones (Figura 2).

NUmero de operador: Cuando el usuario presiona el encabezado Op. aparece la
ventana (Figura 2) para filirar los operadores requeridos.

NUmero PLU: Cuando el usuario presiona el encabezado PLU, aparece la ventana
(Figura 2) para filtrar los PLU requeridos.

Descripcién: Cuando el usuario presiona el encabezado Description, aparece la
ventana (Figura 3) para seleccionar la descripcién requerida.

RUN REPORT (EJECUTAR REPORTE): Una vez que se seleccionan fodos los criterios de
filtro y seleccion, el usuario debe presionar el botén “RUN REPORT”. Ahora se generard
el reporte y se mostrard en la ventana de la lista.

PRINT (IMPRIMIR): Una vez que se genera y presenta el reporte, al presionar este boton
se imprime el reporte en una impresora conectada.

SAVE (GUARDAR): Al presionar este boton, el reporte generado puede guardarse en un
archivo Excel o HTML.
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Reporte de PLU
detallado
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1 PRODUCTION REFORTS (v1.07) x|

Detailed PLU Report Start Date : End Date ;
Dept: |] j pLU: [20 CHICKEN BREAST BOHE IH

IRank in Dept. by Value: 75 % of Department Retail Value : 0.39% Zero Production Days: 11

Produced Units by Da Produced Retail Value by Da

Day dwks | 3wks | -2wks | -1wks Avg. Day dwks | 3whks | 2wks | -1wks Avy.
4 8 4

Sunday 2 a.00 Sunday $102 3 $18 $23 $36
Monday 20 28 23 1725 Monday 3 $67 $62 $100 $57

Tuesday 3 24 2 7.25| | Tuesday 13 96 § 9 $30
Wednesday 1 1 3 1.25| | Wednesday 54 1 § §17 96
Thursday 0.00| | Thursday [ ] $ 3 50
Friday 9 13 7.00| | Friday 34 580 § $ §31
Saturday 10 2 27 1500| |Saturday § $53 $55 4145 $63
Total a7 74 57 59 56.75| |Total $153  $308  §135  §204 5222

Items Produced by Value Range

Day 4 wks 3 wks 2 wks -1 wks Range | 4 wks | 3wks | -2 wks | -1wks | Avg. =]
1 2 07s

Sunday 0-§1.95

Monday §2-$3389 18 38 55 & 2950
Tuesday §4-$5.99 19 32 44 2375
Wiednesday 1 §6-$7.99 2 a 275
Thursday §8-$9.99 0.00
Friday §10-511.99 0.00
Saturday §12-514.99 000 —
$15-519.99 0.00

BACK SAVE PLUSEARCH | PRINT 3

Figura 6: Detailed PLU Report (Reporte de PLU detallado)

W

Start Date (Fecha inicial): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en
el que el usuario puede seleccionar la fecha inicial. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

End Date (Fecha final): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en el
que el usuario puede seleccionar la fecha final. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

Department Number (Ndmero de departamento): Cuando se presiona en el encabezado
Dept, aparece la pantalla de opciones (Figura 2).

Numero PLU: Cuando el usuario presiona el encabezado PLU, aparece la ventana
(Figura 2) para filtrar los PLU requeridos.

PLU SEARCH (BUSQUEDA DE PLU): Cuando se presiona este boton, aparece la venfana
de busqueda (Figura 3) para seleccionar la descripcidn requerida. El usuario puede
seleccionar un PLU en particular en este cuadro de lista.

RUN REPORT (EJECUTAR REPORTE): Una vez que se seleccionan fodos los criterios de
filtro y seleccion, el usuario debe presionar el botén “RUN REPORT”. Ahora se generard
el reporte y se mostrard en la ventana de la lista.

PRINT (IMPRIMIR): Una vez que se genera y presenta el reporte, al presionar este botdn
se imprime el reporte en una impresora conectada.

SAVE (GUARDAR): Al presionar este boton, el reporte generado puede guardarse en un
archivo Excel o HTML.

NOTA: El rango (Range) del valor puede modificarse en el menu de configuracion
(“Setup”) para los elementos producidos por rango de valor (“ltems Produced by value
range”) segun los requerimientos del usuario.




Capitulo 9: Programas extra
Reportes de produccion

Resumen de
departamento

=
Department Summary Report  soowe: [ 02012008 EndDate: | 02282008
Department : |1 ~
Produced Units by Da Produced Retail Value by Da
Day Awks | 3wks | 2wks | 1wks | Avg. Day Awhks | 3wks | 2wks | Twks | Avg.
Sunday 2318 1578 2217 1110 205575| |Sunday §10511  §7808  $9887  §9388 58401
Monday 1476 1452 908 1450 1321.50| |Monday 56046 $AA33  §3809  §6421  $5747
Tuesday 16834 1333 1714 1103 1443.50| |Tuesday $7574  §5396 97676 §4B0S 6364
\Wednesday 1083 2072 1847 2007 172475| |Wednesday 86214  §9100  §7239  §9128 87670
Thursday 648 1100 1369 1736 121575| |Thursday $2830  §6006  §6336  §9100  $5501
Friday 2446 2173 1815 1183 1899.25| |Friday §11207  §9838  §2030  §5434  $3600
Saturday 2056 2676 3122 2601 2838.75| | Saturday §13006  $12464 §14606 511283 §13190
Total 12562 13383 12792 12260 1248, Total §57288  §56135 967663 B6163 656562
Price Overrides Items Produced by Value Range
Day Awks | 3wks | Zwks | 1whs Range | 4wks | 3wks | 2 wks |-1wks | Avg.
Sunday 334 574 881 436 | 05180 1135 1566 1402 1493 140075
Monday 207 251 304 201 |$2-83.98 5603 4581 4B10 4832 480B.50
Tuesday 386 438 545 610 | |84-85.98 3148 3740 4220 3115 3558.00
\Wednesday 664 1514 373 154 | |$6-87.98 1433 1404 1B11 1742 154750
Thursday 284 553 300 314 | | $8-89.08 857 520 525 534 568.00
Friday 460 557 918 201| |$1081189 333 285 230 281 28450
Saturday 337 748 1262 420| 81281409 186 170 128 181 166.35
$15-519.99 57 66 50 74 BLI5
$20+ 10 32 18 2 1500
=

Figura 7: Department Summary (Resumen de departamento)

Start Date (Fecha inicial): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en

el que el usuario puede seleccionar la fecha inicial. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

End Date (Fecha final): Cuando se selecciona, aparece un calendario emergente en el
que el usuario puede seleccionar la fecha final. Predeterminada = La fecha del dia
anterior.

Department Number (NUmero de departamento): Cuando se presiona en el encabezado
Dept, aparece la pantalla de opciones (Figura 2).

RUN REPORT (EJECUTAR REPORTE): Una vez que se seleccionan fodos los criterios de
filtro y seleccion, el usuario debe presionar el boton “RUN REPORT”. Ahora se generard
el reporte y se mostrard en la ventana de la lista.

PRINT (IMPRIMIR): Una vez que se genera y presenta el reporte, al presionar este botén
se imprime el reporte en una impresora conectada.

SAVE (GUARDAR): Al presionar este botdn, el reporfe generado puede guardarse en un
archivo Excel o HTML.

NOTA: El rango (Range) del valor puede modificarse en el menu de configuracion
(“Setup”) para los elementos producidos por rango de valor (“ltems Produced by value
range”) segun los requerimientos del usuario.
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Los campos que se muestran en el reporfe pueden modificarse en el menu de
configuracion (“Setup”). La pantalla de configuracion se muestra en la Figura 8.

Custom Production Report

wallabla Figlds Selected Fialds

7] [T Disiay N _
omt e (p—— ADD Bncpicn

Kz Tetal temn:
FL HE Tetallwige
Deacsigaon T3 v Wit
::n& L Fietad Vabo
i g Ve
avg vt e REMOVE
Rl Vioiue: D
4w Vioie [

OK CANCEL

Figura 8: Pantalla de configuracién de reportes
Available Fields (Campos disponibles): Esta ventana muestra los campos disponibles
en el reporte correspondiente.

Selected Fields (Campos seleccionados): Esta ventana muestra los campos que el
usuario selecciona para mostrarse en el reporte correspondiente.

Display Name (Mostrar nombre): Con este campo, el usuario puede modificar el titulo
del campo seleccionado.

ADD (AGREGAR): Cuando se presiona este botdn, el campo actual se selecciona para
mostrarse en el reporte.

REMOVE (ELIMINAR): Con esfe botdn, el campo seleccionado se elimina del reporte.

UP DOWN (ARRIBA y ABAJO): Con estos botones, el campo seleccionado puede
desplazarse hacia arriba o abajo.

OK: Al presionar este botdn, se guardan los cambios.
CANCEL (CANCELAR): Al presionar este boton, se descartan los cambios.




Capitulo 9: Programas extra
Reportes de produccion
Algunos de los reportes como el Resumen de departamento y el Reporte detallado de
PLU tienen mds de una pantalla para configuracion. Las siguientes figuras muestran
una configuracion tipica del Resumen de departamento.

T —— o«
Department Summary Report

Produced Units by Day

Avallable Figlds Selected Fialds

] Dmsiaplin [T T

= ADD s

.,xz DI'-:‘ Aoy

7 e REMOVE
§]=

DOWN

PREV OK CANCEL NEXT

Figura 9: Configuracion de campos para “Produced Units by day”
(Unidades producidas por dia)

NEXT (SIGUIENTE): Al presionar este botdn, se muestra la pantalla de la siguiente
configuracion (Figura 10).

PREV (PREVIA): No esta disponible (estd inhabilitada) para esta pantalla de
configuracion.

T —— o«
Department Summary Report

Produced Retail Value by Day

Avaltable Fields Selected Fiolds

i
2

—— [T T

ADD Juks

d2gl
TTERE"
H

REMOVE

UP

DOWN

PREV OK CANCEL NEXT

Figura 10: Configuracion de campos para “Produced Retail value by day” (Valor de
venta producido por dia)

NEXT (SIGUIENTE): Al presionar este boton, se muestra la pantalla de la siguiente
configuracién (Figura 11).

PREV (PREVIA): Al presionar este botdn, se muestra la pantalla de la configuracion
previa (Figura 10).
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& PRODULTION REPORTS (v1.00)

Department Summary Report

Price Overrides

Avaltable Fields Selected Fiolds

ADD ) [i
REMOVE
upP

DOWN

PREV OK CANCEL NEXT

Figura 11: Configuracion de campos para “Price Overrides” (Anulaciones de precio)

NEXT (SIGUIENTE): Al presionar este boton, se muestra la pantalla de la siguiente
configuracién (Figura 12).

PREV (PREVIA): Al presionar este botdn, se muestra la pantalla de la configuracion
previa (Figura 11).

& PRODUL 100 REPURTS (v LOF)

Department Summary Report

ltems Produced by Value Range

Avallable Figlds Selected Fialds

Pkl
Fangs

[T [Fangn

ADD Juks

g
]

-2 whn

SRR

[Avg.

REMOVE

UP

DOWN

PREV OK CANCEL NEXT

Figura 12: Configuracion de campos para “Items Produced by Value Range”
(Elementos producidos por rango de valor)

NEXT (SIGUIENTE): Al presionar este boton, se muestra la pantalla de la siguiente
configuracién (Figura 13).

PREV (PREVIA): Al presionar este botdn, se muestra la pantalla de la configuracion
previa (Figura 11).
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Reportes de produccion
=

Department Summary Report

ltems Produced by Value Range

ﬂ
=4
o]
2
&
2|
&
g
E
3
L]

12 14.99 §12.§14.99
15 19.99 415.419.99
+ §20+

4l I;llI

PREV OK CANCEL NEXT

Figura 13: Configuracion de campos para “Items Produced by Value Range”
(Elementos producidos por rango de valor)

NEXT (SIGUIENTE): No estd disponible (estd inhabilitada) para esta pantalla de
configuracion.

PREV (PREVIA): Al presionar este botdn, se muestra la pantalla de la configuracion
previa (Figura 12).

Si el usuario desea cambiar la base de datos predeterminada a ofra base de datos, se
muestra la siguiente pantalla:

x|
SETUP “
(@67 vicur Production Reports 5N ®——
erslon 1.0f
Heleed datiias bl
Cont [l SEARCH
: UseriD: |dba
Pasgword : | ™™
Con
DEFAULT OK CANCEL
Printer Setup
BACK

Figura 14: Configuracion de la conexién de la base de datos.

Select database file (Seleccionar archivo de base de datos): Con esta opcidn, el usuario
puede explorar y seleccionar una base de datos (remota o local) para usar en los
reportes de produccion.

User ID y Password (Nombre de usuario y contrasefia): El usuario debe ingresar los
pardmetros de conexion en estos campos.

OK: Al presionar este botdn, se guardan los detalles y se usan para generar reportes de
produccion.

CANCEL (CANCELAR): Al presionar este botén, si se modifican los detalles, se
descartan y no se guardan.

DEFAULT (PREDETERMINADO): Al presionar este botdn, los cambios hechos por el
usuario se descartan y se cargan la base de dafos y la conexién predeterminadas.
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Para facilitar la operacién de la pantalla tactil para el usuario, se proporcionan las
siguientes opciones:

Teclado alfabético:

La siguiente pantalla se usa para ingresar caracteres alfabéticos en el campo
seleccionado.

OEOOOOOOOEEE
@) OOOOOOOOO E
@) QEEOEEE G
(@) [ Space Cance)

Figura 15: Teclado alfabético

Cuando el usuario presiona un boton, el cardcter correspondiente se agrega en el
campo. Al presionar el botén Enter, el valor ingresado se selecciona en el campo
correspondiente.

Cuando el usuario presiona un boton, el digito correspondiente se agrega en el campo.
Al presionar el botdn Enter, el valor ingresado se selecciona en el campo
correspondiente.

i Sun tan Tue Wed Thu Fri Sat
|| 20 :
3 4 5 B ? B 8
10 ikl 12 12 14 15 18
17 18 13 20 gl 2 23
] | e
‘ 1 2 24 ] 2% rd ] 29

<« m >>

Figura 16: Teclas numéricas Figura 17: Selector de fecha

< & > : Al presionar estos bofones, se muestra el mes previo o el siguiente.
<< & >> : Al presionar estos botones, se muestra el afio previo o el siguiente.

1... 31 : Al presionar estos botones, se selecciona la fecha correspondiente.
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Requisitos generales

Papel para etiquetas

Capitulo 10: Requerimientos de etiquetas
Requisilos generales

Requerimientos de etiquetas

Este capitulo incluye requerimienfos de dimensiones para efiquetas y rollos de etiquetas,
asi como requerimientos generales para papel de etiquetas, revestimientos térmicos, finfas
de pre-impresion y adhesivos para usarse en la impresora de efiquetas férmicas modelo
317. Es necesario usar materiales y disefios de etiquetas que cumplan con estos
requerimientos para asegurar el funcionamiento de las impresoras en conformidad con
sus especificaciones de funcionamiento respectivas y el rendimiento satisfactorio de las
efiquetas en el ambiente del usuario final. Las efiquetas que no cumplan con fodos los
requerimientos mencionados en este documento pueden funcionar con limitaciones, pero
el cliente necesitaria probarlas para asegurar su funcionamiento adecuado en su

aplicacion particular.

Etiqueta de precio
Etiqueta DayGlo

Peso
Espesor

Temperatura de
activacion

Lisura de la
superficie

Contenido de
iones

Duracién en
almacenamiento

Color blanco de primera calidad, imagen negra, con
revestimiento protector

Fluorescente roja anaranjada, imagen negra, con revestimiento
protector

72 + 7 gramos/mefro cuadrado

82 + 14 p de metro (0.0032 pulgadas)

Estdndar: Inicial 74 °C (165 °F); éptima 83 °C (181 °F)
Alta velocidad: Inicial 66 °C (151 °F); optima 77 °C

(170 °F), para la mayor velocidad de impresion

Caja caliente: Inicial 83 °C (181 °F); optima 91 °C

(195 °F), para uso en alimentos que se mantienen calientes
La superficie del papel recubierto ferminado debe ser lisa para

evitar falla prematura de la cabeza de impresion. La lisura
debe ser de 40 unidades Sheffield 0 mds lisa.

Los iones como sodio (Na) y cloro (Cl) pueden causar falla
prematura del revestimiento de vidrio de la cabeza de impresién
térmica. Se debe usar papel fabricado especificamente para
impresion térmica con bajo contenido de iones.

18 meses minimo cuando se almacenan con una humedad
relativa menor del 85% y a menos de 35 °C (95 °F).
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Adhesivo

Permanente sensible a la presion; grosor nominal de 10 p (0.0004 pulgadas). La
efiqueta debe adherirse al producto con una temperatura de la superficie de -15 °C
(5 °F) como minimo. La fuerza de adhesion debe ser permanente en un rango de
temperatura de 2 °C a 35 °C (35 °F a 95 °F).

Revestimiento de

desprendimiento
Descripcion Papel Kraft supercalandrado semiblanqueado con revestimiento de
desprendimiento de silicona.
Peso de base 68 + 3 gramos/metro cuadrado.
Espesor 67 = 7 p (0.0026 pulgadas).

Grosor total de la
etiqueta, el adhesivo y el
revestimiento
159 + 17 p de metro (0.0056 a 0.0069 pulgadas).

Transmision de luz para
funcionamiento del
sensor de espacio

La transmision de luz a una longitud de onda de 800 a 900 NM a fravés del revestimiento
debe ser de por lo menos 3 veces la fransmision a través del revestimiento y la etiqueta
junfos. Esto significa que la densidad de fransmisién Gptica del revestimiento debe ser
por lo menos 0.48 menos que la del revestimiento y efiqueta juntos.

La transmision de luz a una longitud de onda de 800 a 900 NM a fravés del revestimiento
y etiqueta juntos debe ser por lo menos 2% de la luz incidente. Esfo corresponde a una
densidad 6ptica de 1.7.

También vea la definicion de DENSIDAD OPTICA mas adelante en este capitulo.

Desprendimiento de
etiquetas

Las etiquetas deben desprenderse del revestimiento dentro de un rango de temperatura de
2 °C (26 °F) a una humedad relativa de 50% a 43 °C (110 °F) a una humedad relativa
de 85%.
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Capitulo 10: Requerimientos de etiquetas
Requisilos del rollo de eiiquelus acabado

Requisitos del rollo de
etiquetas acabado

Centro y método de
fijacion de las etiquetas

El rollo de etiquetas no debe estar permanentemente fijo al centro del cartén. El
revestimiento debe separarse limpiamente del centro con una tangente de fraccion de 1.0
libra hacia el centro como se muestra en la figura siguiente. No debe quedar material,
cinta o adhesivo en la efiqueta después de la separacion del revestimiento. El material,
especialmente el adhesivo fundido calienfe que permanezca en la efiqueta dafard la
cabeza de impresion.

Centro

1.00 LB
0.45 KG

Troquelado

El troquelado de las efiquetas no debe perforar el revestimiento de desprendimiento.

Corte longitudinal

El revestimiento de desprendimiento debe ser corfado en forma longitudinal de manera
limpia y estar libre de esquirlas y polvo en el borde después del uso de aspiracion o algun
proceso igualmente efectivo.
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Enrollado

Las efiquetas deben enrollarse con la cara hacia fuera como se ilustra en la figura
siguienfe. El rollo ferminado debe estar libre de polvo de papel y parficulas sueltas
después de usar aspiracion o un proceso igualmente efectivo.

Lado del revestimiento \

Enrollar etiquetas este
lado hacia fuera

Direccion de alimentacion
de etiquetas

Curvas de las etiquetas

Las etiquetas sin el revestimiento no deben curvarse mds de 0.20 pulgadas como se
especifica en la siguiente figura.

%

ARCO MAX. DE 0.020 (5.1)
SOLO EN LA DIRECCION
MOSTRADA. (NO SE
PERMITE EL ARCO EN
DIRECCION OPUESTA.)

Lado del adhesivo

ARCO MAX. DE 0.020 (5.1)
SOLO EN LA DIRECCION
MOSTRADA. (NO SE
PERMITE EL ARCO EN
DIRECCION OPUESTA.)
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Empalme

Capitulo 10: Requerimientos de etiquetas
Requisilos dimensionales de la eliquelu y rollo terminados

Cada rollo puede contener un empalme en el lado opuesto a las etiquetas del

revestimiento de cinta
continuacién.

de un grosor mdximo de 0.002 pulgadas como se muestra a

%

1.00 (25.40) MAX

!

10°/15°

Requisitos dimensionales

de la etiqueta y rollo

terminados

Didmetro interno
del centro

Ancho del centro

Didmetro externo
maximo del rollo

Ancho de la
etiqueta y
revestimiento

Limites de ancho
del revestimiento

Longitud de la
etiqueta

Ancho del espacio
estandar

Limites de ancho
del espacio

4.00 pulgadas (101.58 mm) etiqueta de precio
1.56 pulgadas (40 mm) efiqueta DayGlo

2.69 + 0.03 (68.3 mm + 0.8 mm)
9.5 pulgadas (240 mm) para 317

Efiqueta de precio estandar 2.625 + 0.01 pulgadas (66.7 mm)

Ancho del revestimiento estandar (etiqueta de precio) 2.72 + 0.01
pulgadas (69.1 mm)

Ancho de etiqueta DayGlo estdndar 1.575 pulgadas (40 mm)
Ancho del revestimiento esféndar (efiqueta DayGlo) 1.673 (42.5 mm)

1.575 pulgadas (40 mm) minimo; 3.346 (85 mm) mdximo

0.97 pulgadas (24.6 mm) minimo; 7.0 pulgadas (177.8 mm)
maximo

Ancho de la etiqueta de precio estdndar = 0.125 + 0.01 pulgadas
(8.18 mm)

Espacio de etiqueta DayGlo estandar = 0.078 (2 mm) en el cenfro

0.078 pulgadas (2 mm) minimo; 0.236 pulgadas (6 mm)
maximo

10-5



Guia del Usuario de la Commander

10-6

-

f=—— 3.54[90.00] DIA. MAX. —

'~ 9.5[240] DIA. MAX.
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DIAMETRO
EXTERNO DEL
CENTRO
(REF)

GUiI
(OPCIONAL)

1

~4.25 [107.93]™

DIRECCION DE
ALIMENTACION
DE ETIQUETAS

ESPACIO

r.125 [3.18]+.01

= f

PRIMERA
ETIQUETA

0.97 MIN. [24.6]
7.0 wmAx[177.8]

.08 [2.0]R TYP. /
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Detalle de rollo y etiqueta terminados - etiqueta de precio
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DE ETIQUETAS

o
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ENROLLAR
\ ETIQUETAS

PRIMERA
ETIQUETA
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BORDE DE DATO

{w——— 1.575[40.000] —=]

0.97[24.638]

DIMENSIONES DE ETIQUETAS

l=— 2.625 [66.667] —=

(OPCIONAL)

156 [38.65] ESTE LADO }
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INTERNO DEL 0.25
CENTRO [6.35]
181
(46.00] (OPCIONAL)
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EXTERNO 0.05£.01
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—=1 1.673[42.500]

f-—

Detalle de rollo y etiqueta terminados - etiqueta DayGlo
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Etiquetas preimpresas

Capitulo 10: Requerimientos de etiquetas
Etiquetas preimpresas

Para asegurar un funcionamientfo sin problemas del sensor de espacio de la impresora, y
para obtener una vida ufil normal de la cabeza de la impresora, no se deberd ufilizar pre-
impresion sobre la efiqueta en el frayecto del sensor de espacio o en dreas que serdn
impresas por la impresora de la bascula. Sin embargo, como muchos clientes utilizan
generalmente la pre-impresion, se deben seguir estas indicaciones:

1.

Las tintas para pre-impresion deben ser formuladas especialmente para usarse en
impresoras térmicas. Si no se usan las tintas correctas pueden adherirse a la cabeza
de impresion. Esta acumulacion de finta en la cabeza de impresién interferird con la
transferencia de la cabeza hacia el papel y causard que se quemen los elementos de
impresion. Otro problema con las tintas no formuladas para impresion térmica es
gue pueden contener quimicos que hacen que el recubrimiento de cristal se fragmente
y se desprenda de la cabeza de impresion, provocando falla de impresion en las
@reas fragmentadas.

Si se usa finfa negra en la pre-impresion en el frayecto del sensor de espacio
mostrado mds adelante, se tendrd que imprimir una franja negra densa en la parte
posterior del revestimiento, como se muestra mas adelante, para evitar que el sensor
de espacio sea afectado por la pre-impresion negra. (Otros colores que no sean el
negro podrian también significar un problema y el cliente deberd probarlos). La franja
negra debe fener espacios que correspondan a los espacios de la etiqueta. La franja
negra en el revestimiento debe tener una densidad dptica de transmision minima de
2.3 y debe ser uniforme. Ademds, el circuito del sensor de espacio necesitard
ajustarse para que funcione con la franja negra como se explico en el manual de
servicio del producto. Este ajuste deberd verificarse siempre que se cargue papel de
efiquetas, por ejemplo cuando se obtengan efiquetas de un nuevo proveedor.

~N—————
e

>

0.25 PULGADAS —==| i—=— J A
. DIRECCION DE
SENSOR DE ESPACIO ALIVENTACION O
ETIQUETAS
A
N —————

Trayecto del sensor de espacio
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0.25 PULGADAS MIN. EN PARTE
POSTERIOR DEL REVESTIMIENTO

DIRECCION DE
‘ ALIMENTACION DE

ETIQUETAS
ESPACIO JA

Franja negra

Si no puede lograrse una densidad Optica de por lo menos 2.3 en la franja negra en
la parte posterior del revestimiento, el ancho del revestimiento deberd aumentarse
como se muestra en la Figura 9 de manera que la efiqueta preimpresa no quede en el
trayecto del sensor de espacio.

0.25 PULGADAS MIN. EN PARTE
POSTERIOR DEL REVESTIMIENTO

J
DIRECCION DE
ALIMENTACION DE
ETIQUETAS

& BORDE DE ETIQUETA

=— 0.25"

Ancho del revestimiento aumentado



Capitulo 10: Requerimientos de etiquetas
Etiquems con formas especiales

Etiquetas con formas
especiales

Las efiquetas con formas que no sean rectangulares causardn errores en la defeccion del
espacio si la dimensién del espacio en el trayecto del sensor de espacio estd fuera de los
limites dados en esfe documento, o si el borde de la figura de la etiqueta invade hacia
dentro y fuera el trayecto del sensor como se muestra mas adelante. Para estos casos la
franja negra fendrd que imprimirse en la parte posterior del revestimiento como se muestra
mads atrds. Se necesitaran pruebas para deferminar si la franja mostrada anteriormente
serd adecuada o si se necesitard ancho adicional del revestimiento (ver mds atrds).

El método seguro consiste en usar la configuracion mostrada al aumentar el ancho en
todas las efiquetas con figuras irregulares.

T S~———~ —1 T S~——~——
xQ/ ———————
Ejemplos de etiquetas con formas irregulares que causardn
problemas del sensor de espacio y necesitardn la franja negra

|

Definicion de densidad
de transmision dptica

La densidad de fransmisién Opfica se define como sigue:

e Densidad 6ptica = logso (luz incidente / luz transmitida) = logo
(100 / % de transmision de luz)

e La densidad de transmisién Optica puede medirse con un densimetro de
fransmision que cumpla con las normas ANSI. Los modelos Macbeth TD903 y
TD932 son ejemplos de densimetros.

¢ Densidad 6ptica para fransmisién de luz del 100% = log;o (100/100) = log;o
(H=0

e Densidad 6ptica para fransmision de luz del 0.1% = logyo (100/0.1) = logio
(1000) =3

10-9



Guia del Usuario de la Commander

Densidad dptica de la
etiqueta y revestimiento

Densidad optica de la
franja negra

10-10

Si el papel del revestimiento fransmite el 2% de la luz que incide sobre él, la densidad
Opfica es

logio (100/2) = 1.7

Si la luz transmitida a través del revestimiento es 3 veces la luz transmitida a fravés del
revestimiento y la efiqueta, las densidades dpticas relativas son:

logyo (100 /X)

Densidad 6ptica del revestimiento solo = l0g10 (100 / 3X)
= logyo (0.3333X)
= l0g10 0.3333 + log10 (X)
= logio (X) — 0.48

Densidad 6ptica del revestimiento + etiqueta

Por lo tanto, si el revestimiento debe transmitir 3 veces la luz que transmiten el
revestimiento y la efiqueta, la densidad Optica de transmision del revestimiento debe ser
0.48 menos que la densidad 6ptica de fransmision del revestimiento y la etiqueta.

Si solo se transmite el 0.5 % de la luz incidente a fravés de la franja negra, la densidad
Optica es:

logio (100 /0.5) = logyo (200) = 2.3

El propésito de especificar una densidad éptica de fransmision de por lo menos 2.3 para
la franja negra impresa en la parte posterior de la efiqueta es minimizar cualquier
variacion en la transmisién de luz como resultado de la pre-impresion negra en frente de
la efiqueta. Esta variacion debida a pre-impresion negra puede hacer que el sensor de
espacio dé errores de deteccion de espacio.
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